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I.G Professional

Navod k obsluze CZ

Diikladné si prostudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manual obsahuje informace a dUilezité pokyny pro montéz a spravné pouzivani podavace materidlu M3M.

Tento manual je soucasti stroje a proto neni vhodné jej uchovavat jinde nez v blizkosti stroje tak, abyste do ngj
mohli kdykoli nahlédnout Vy nebo dali osoby obsluhujici stroj.

.'

Prosim prostuduijte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pfed prvnim pouzitim stroje si prosim peclivé prostudujte tento manual. Bude se Vam se strojem
|épe pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni stroje i poranéni obsluhy.

Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrdzky i obsah zafizeni mirné lisit. Jestlize
vsak objevite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz

OBSAH STR. 5.2.1 Upevnéni ke stroji

1. PROHLASENI O SHODE 5.2.2 Sestaveni podavace

2. ZARUCNI SERVIS 5.3 Pfipojeni k siti

3. BEZPECNOST 5.4 Odsavéni prachu

3.1 Pouceni 6. NASTAVENI A SERIZENI

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny 6.1 Zakladni pohyby podavace
3.3 Rizika 6.1.1 Podavani z vrchu
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3.5 Bezpecnostni pravidla 6.2 Predstaveni ovlddani

4. SPECIFIKACE STROJE 7. PRACE SE STROJEM
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(0|00 |0 NININ|[N|[N|YNYooo|jovn oy |1 |

DI |Ip DD W W WW W W WIN

5.2 Montaz (sestaveni) 11. PRISLUSENSTVI (ndhradni dily)

1. PROHLASENI O SHODE
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o.
Adresa: V Knézivce 201

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, ze

vyrobek popsany v tomto manualu je ve shodé s
nasledujicimi normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857,
EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

Ceska republika
Tel. +420 220 950910
Certifikuje
Produkt: Podavac materidlu
Model:  M3M
Vyrobce: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung
City,Taiwan, R.0.C. 42156

EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanovenimi
smérnic 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
2002/95/EC. .

Podepsan: Ivo Mlej

Jednatel

C€ Z RHS

www.igm.cz
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2. ZARUCNI SERVIS

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢nimi podminkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktudlini verze je k
dispozici na www.igm.cz.

3.BEZPECNOST

3.1 Pouceni

UPOZORNENI: Nedodrzenim téchto pravidel se
vystavujete riziku, jehoz nasledkem mohou byt vazna
poranéni.

Tento stroj je urcen pro podavani dieva do fezu.
Obrabéni jinych materidld neni povoleno a mlize

byt provedeno v konkrétnich pfipadech pouze po
pisemné konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék urceny podle zakona. Stroj
muze byt pouzivan pouze v bezvadném technickém
stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi zemé.
Méli byste dodrzovat obecné uznavana technicka
pravidla a bezpecnost prace tykajici se provozu
dievoobrabécich a kovoobrabécich strojt.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni
neodpovida vyrobce ani dodavatel. Riziko nese kazdy
uzivatel sém.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mUze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez zacnete
pracovat na stroji a dodrzujte veskeré pokyny
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami a
vihkosti a pfi prodeji stroje jej predejte novému majiteli.
Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani prestavba stroje.
Denné pred zacatkem prace prezkousejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytQ. Zjisténé nedostatky na stroji opravte.
Poskozeny ochranny kryt ihned vyménte.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite cepici nebo sitkou na vlasy.
Noste pfiléhavé obleceni, naramky, prsteny a fetizky
odlozte. Noste pouze pracovni obuy, v zadném
pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale.
Dodrzujte natizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte
ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré a mohou vést k
tézkému zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.
Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a

uchopeni obrobku. Stroj musi stat na stabilni plose a
musi byt ndlezité osvétlen.

P¥i praci v prasném prostiedi noste vzdy ochranou
masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi praci.
Udrzujte pracovni plochu ¢istou. Nikdy nesahejte na
stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s
rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych
latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v chodu.
Nikdy nenechdvejte bézici stroj bez dozoru. Pokud
opoustite pracovni prostor stroj vzdy vypnéte.

P¥i praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytu.

Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické piipojce smi opravovat
pouze elektrikafr.

Poskozeny elektricky kabel ihned vymérnite.

Vdechny Upravy nebo udrzby se strojem provadéjte
pouze pii odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se mohou
vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsévaci zafizeni!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

3.4 Dulezita bezpecnostni upozornéni
Nepouzivejte podavac v nebezpecném prostiedi.
Udrzujte pracovni prostor dobfe vétrany a osvétleny,
vyhybejte se vlhku nebo mokrému prostredi.
Provozujte stroj za teploty od +5°do +40°C.

Vlhkost 30-95%.

3.5 Bezpecnostni pravidla

Nastroj musi dosahnout pracovnich otacek nez
zacCnete podavat.

Nepfretézujte nastroj tim, Ze podavate material do
fezu pfilis rychle.

VZDY udrzujte ruce stranou od rotujicich ¢4sti.
Nadmérné obrobky podepfete pro lepsi stabilitu.
Prvni vypinejte vzdy podavag, nasledné vypnéte stroj,
do kterého je obrobek podévan.

Vzdy odpojte napajeci kabel pfed jakoukoli opravou
nebo sefizovanim.

www.igm.cz
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4. SPECIFIKACE STROJE
4.1 Popis stroje
1 Sroub na ukotveni k pracovni desce
2 zakladna podavace
3 aretacni paka (Uhel ramene/vyska podavace)
4 aretacni paka (otaceni podavace)
5 drzék s vyloznikem
6 klika vysunuti ramene
(otdcenim vysouvéte rameno)
7 aretacni paka (vysunuti ramene)
8 rameno podavace
9 motor
10 aretacni péka (kloub u téla podavace)
11 podavacirolna

obr.1
4.2 Technicka data
Vykon motoru (230V) 95W
Dosah ramene 260mm
Max. vyska obrobku 150mm
Pocet podavacich rolen 3
Velikost podavacich rolen 76 x 30mm
Rychlost posuvu 2-12m/min
Hmotnost se stojanem 10,5kg
4.3 Rozsah dodavky
podava¢ M3M

sloup podavace

rameno podavace

planek pro vrtani zékladny 1:1
manual

5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI
5.1 Pfeprava a vybaleni

Z dGvodu prepravy neni stroj zcela zkompletovan.
Pfed uvedenim do provozu jej vzdy zkompletujte.
Olepovacku vyjméte z obalu a postavte na rovnou
podlozku. Zkontrolujeme zda pfi pfepravé nedoslo ke

zjevnému poskozeni, které by mohlo zpUsobit
poskozeni stroje nebo zdravi.

5.2 Montaz (sestaveni)

5.2.1 Upevnéni ke stroji

A) pomoci instalacni desky

- podavac muzete upevnit ke stroji bez vrtani s pomoci
instala¢ni desky (neni soucasti dodavky)(obr.2).

B) Privrtdni k desce stolu

Pro snadnéjsi usazeni zakladny se podavac

dodava vcetné sablony v méritku 1:1 pro presné
vyvrtani dér (Obr. 3).

1. Vybalte zékladnu podavace a porovnejte spravnou
pozici dle vrtaci $ablony.

2. Pripravte si 4 Srouby a pérové podlozky (nejsou
soucasti dodavky).

Velikost Sroubt - M10, délka = zakladna podavace
(tloustka) + deska stolu (tloustka)

3. Pozici zakladny volte tak, aby jste se vyhnuli
vyztuham vespod stolu.

4, Prilozte Sablonu ke stolu na pozici umisténi
zakladny, dvé strany prilepte paskou

5. Dul¢ikem si naznacte pozici dér a vyvrtejte otvory.

obr.2

.
| R S
- X - Nel
000

B.1) Upevnéni matici skrz stil

1. Prostrcte Srouby s perovou podlozkou skrz
zdkladnu podavace a desku stolu.

2. Pfitdhnéte matice Sroubl ke stolu.

B.2) Upevnéni pomoci zdvitu ve stole

1. Zavitnikem vyfiznéte zavit do vyvrtanych otvord.
2. Prostrcte Sroub s perovou podlozkou skrz zakladnu
podavace a pfisSroubujte ke stolu.

www.igm.cz
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5.2.2 Sestaveni podavace (obr.4)
- Nasadte oto¢ny kloub(3) na stojnu(2) a pfisroubujte
pakou (4).

obr.4

- Sestaveni kloubové ¢asti ramene u podavace.
Prostr¢te rameno s kloubem skrz kovovou
prichodku. Tak aby kloub zlstal v priichodce. (obr.5)

- Kloub zajistéte patkou(15D-3, obr.6). Z boku skrz otvory
prostréte trubku(17D-1) a skrz ni piitdhnéte patku ke
kloubu kfidlovym Sroubem 17D-2 (obr.6

- Rozeberte drzék s vyloznikem
- Prilozte ¢ast s pakou k podavacimu ramenu a zalozte
ozubené kolo. (obr.7)

21D _

obr.7

18D-1

- Tremi Srouby (18D-3, obr.8) prisSroubujte bocni kryt
drzaku s vyloznikem.

- Nasadte podavaci kidlovy sroub skrz otvor s
ozubenym kolem.(obr.9)

- Do volného otvoru na drzéku s vyloznikem vlozte
aretacni paku a z druhé strany ji zajistéte matici.
Nasroubujte aretacni paku do matice. (obr.10)

www.igm.cz
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- Nasadte drzak s vyloznikem na oto¢ny kloub a
utdhnéte aretacni pakou(s, obr.4)

5.3 Pripojeni k siti

VAROVANI: Ujistéte se, 7e elektrické pfipojka
odpovida specifikaci motoru (viz. kryt motoru.)
VAROVANI: Ujistéte se, Ze prepina¢ je v pozici,OFF"
(vypnuto).

- Napdjeci kabel pro 230 V/50 Hz.
- Prepétovd pojistka 10 A.

Pouzijte samostatny elektricky obvod pro
pfipojeni podavace. Parametry elektrického
pfipojeni jsou uvedeny na stitku a zadni strané
motoru. Pfed zapojenim stroje do elektrické
sité, se vzdy ujistéte, Ze je spinac v poloze

OFF. Napéti v el. zdsuvce musi byt shodné

s parametry na Stitku motoru. Ujistéte se, ze
vsechny kabely, zastreky a pfipojky maji dobré
kontakty a nejsou poskozené. Nedostatecnym
napétim maze dojit k poskozeni motoru.

Uzemnéni

Podavac¢ musi byt uzemnén, aby se zabranilo
urazu elektrickym proudem. Napéjeci kabel

od podavace musi byt zapojen do el. zasuvky
kterd ma,zemnici hrot”, Zastr¢ka musi odpovidat
mistnim normdam pro elektrickou bezpecnost.

Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, zajistéte,

aby mél také ,zemnici hrot”. Kontrolujte pravidelné
kabel, zda neni poskozen.

Poskozeny el. kabel ihned vyméiite.

Pokud jste nékdy na pochybach, zda je ptivodni
kabel fadné uzemnén, nechte jej zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.

5.4 Odsavani prachu
Podava¢ muze byt podle potieby pfipojen k odsavani
prachu. Hadici na od odsavace muze pfipojit pfimo
na hubici na podavaci viz obrazek 11 a 12.

Vnéjsi primér odsavaci hubice je 34mm a vnitini 30,6mm.

6. NASTAVENI A SERIZENI

6.1 Zakladni pohyby podavace

- Uvolnéte aretacni paku (A, obr.13), a otocte podavac
na pozadovanou pozici.

obr.13

A

Uvolnéte aretacni paku (K, obr.14), a vysurite nebo
zasunte podavac otacenim paky (P).

obr.14

www.igm.cz
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- Povolte aretacni paku (B, obr.15), a nastavte vysku
podavace.

POZOR: Pfed uvolnénim paky (B), se ujistéte, ze drzite
podavac proti padu. V opa¢ném piipadé vam muize

néhle klesnout a zpusobit zranéni, nebo se poskodit.
obr.15

- Pokud uvolnite paku (C, obr.16), mizete podavacem
otacet kolem kloubu.

obr.16

POZOR: Vzdy se presvédcte, Ze jsou vsechny paky
fadné dotazeny pred spusténim podavace.

6.1.1 Podavani z vrchu
Pfi podavani z vrchu je dllezité aby podavac vytvarel
neustaly tlak na obrobek smérem k pravitku (obr.17a)

pohled ze zhora obr.17a

|

%
==,

6.1.2 Boc¢ni podavani

- Povolte péku (C, obr.16) otoc¢te podavac do
vertikaIni polohy a zpét dotdhnéte paku (C).

- Obrobek se musi béhem podavani opirat o pravitko.

Kola musi tlacit obrobek na pravitko. Rozdil mezi
vzdalenosti podavace a pravitka by mél byt vétsi
na vstupnim kole o 3-4 mm, nez na vystupnim kole
(obr. 17b).

pohled z boku

obr.17b

6.2 Piedstaveni ovladani

- Podava¢ mé kolibkovy vypinac(1), ktery udava smér
podavani obrobku. V prostfedni poloze je podavani
vypnuté.

- Otocné kolecko(2) slouzi k regulaci rychlosti podavani s
rozsahem 2-12m/min.

- Ovladac rychlosti posuvu Ize pouzit jako vypinac pfi
jeho zamdcknuti zastavite posuv. Pro opétovné spusténi
jej vytdhnéte.

7.PRACE SE STROJEM

Po zapnuti stroje a podavace, nechte nejprve stroj
dosahnout pInych otacek nez za¢nete podavat
material smérem k obrabéni.

8. UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vyména podavacich kol

Vsechny Upravy nebo udrzby se strojem provadéjte
pouze pii odpojeném zdroji energie.

Poznamka:
Pravidelna vyména pozic podévacich kol prodluzuje
jejich Zivotnost.

Sundejte predni kryt valch. Odstrarite krouzek
(C, obr.19) a vyjméte valec. Vlozte novy valec
do plvodni polohy. Znovu nasadte krouzek (C).
- PouZijte kolo D76x30mm pro podavac M3
(obj. kdd: 141-R76)

www.igm.cz
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obr.19

8.2 Mazani

- Promazavejte kola kazdych 200 hodin nebo 30 dni
skrz souc¢astky pomoci mazaci pistole.

- Doporucené mazivo: (Shell - Alvania Grease R2,
SHELL GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, a jiné
ekvivalenty.)

9. POMOC PRI PORUSE
- Pokud si nejste jisti pro¢ problém nastal, prosime
kontaktujte technickou podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Chrante Zivotni prostredi.

Vas pfistroj obsahuje materialy, které mohou byt
recyklovény. Prosim, nechte to na specializované
instituce.

11. PRISLUSENSTVI (nahradni dily)
IGM Nahradni kolo D76x30 pro podava¢ M3 141-R76
IGM Instala¢ni deska pro podavace M3aAF32  141-DP

www.igm.cz



TG M Professionl ~Névod k obsluhe SK

Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpec¢nostné pokyny v hom uvedené!
Technické zmeny a tlacové chyby st vyhradené!

Vazeny zakaznik,
tento manuél obsahuje informacie a délezité pokyny pre montaz a spravne pouzivanie podavaca materialu M3M.

Tento manudl je stcastou stroja a preto nie je vhodné ho uchovavat inde ako v blizkosti stroja tak, aby ste do neho
mohli kedykolvek nahliadnut Vy alebo dalsie osoby obsluhujtice stroj.

Prosim prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!

Pred prvym pouzitim stroja si prosim starostlivo prestudujte tento manual. Bude sa Vam so strojom lepsie
I:E pracovat a znizite tim riziko chyb pri praci, poskodenie stroja i poranenie obsluhy.

Vdaka neustalemu vyvoju sa moze design, konstrukcia, obrazky i obsah zariadenia mierne odlisovat. Ak

vsak objavite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.
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1. PREHLASENIE O ZHODE Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, ze
NizSie podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. vyrobok popisany v tomto manudlu je v zhode s
Adresa: V Knézivce 201 nasledujucimi normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857,

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

252 67 Ceska republika EN 55014-1, EN 55014-2 podla s ustanoveniami

Tel. +420 220950 910 smernic 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,

2002/95/EC.

Certifikuje !
Produkt: Podavac Podpisany: Ivo Mlej
materidlu Model: M3M Jednatel

Vyrobca: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,

San Feng Road, Houli District, Taichung \/
City,Taiwan, RO.C. 42156 C € g ROHS
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2.ZARUCNY SERVIS

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. ktorého aktualna verzia je k
dispozicii na www.igm.sk.

3. BEZPECNOST

3.1 Poucenie

UPOZORNENIE: Nedodrzanim tychto pravidiel sa
vystavujete riziku, ktorého nasledkom mozu byt vazne
poranenia.

Tento stroj je uréeny pre podavanie dreva do rezu.
Obréabanie inych materialov nie je povolené a moéze byt
prevedené v konkrétnych pripadoch len po pisomnej
konzultacii s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek urc¢eny podla zakona. Stroj
moze byt pouzivany len v bezchybnom technickom
stave.

Vedla navodu k obsluhe si prestudujte tiez
bezpecnostné pokyny a zvlastne predpisy vasej zeme.
Mali by ste dodrzovat obecne uznavané technické
pravidla a bezpecnost prace tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich a kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného zachadzania
neodpoveda vyrobca ani dodavatel. Riziko nesie kazdy
uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj moéze byt pri nevhodnom zachddzani nebezpecny.

Kompletne si precitajte ndvod k obsluhe pred tym, ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vietky pokyny
uvedené v tomto navodu k obsluhe.

Chrante tento navod k obsluhe pred necistotami

a vlhkosti a pri predaji stroja ho predajte novému
majitelovi.

Na stroji nie si dovolené Ziadne zmeny ani prestavba
stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu ochrannych
krytov. Zistené nedostatky na stroji opravte. Poskodeny
ochranny kryt ihned vymerite.

Stroj uvadzajte do chodu len v dokonalom technickom
stave.

DIhé vlasy chrante ¢iapkou alebo sietkou na vlasy.
Noste priliehavé oblecenie, naramky, prstene a retiazky
odlozte. Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom pripade
nenoste obuv pre volny ¢as alebo sanddle. Dodrzujte
nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy pouzivajte
ochranu sluchu. Nastroje su ostré a mozu viest k
tazkému zraneniu, vzdy s nimi pracujte opatrne.
Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta k obsluhe a
uchopeni obrobku. Stroj musi stat na stabilnej ploche a

musi byt néalezite osvetleny.

Pri préci v prasnom prostredi noste vzdy ochrannu
masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Uistite sa, Ze napajaci kabel Vam nebrani pri praci.
Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy nesiahajte
na stroj v chodu.

Budte pozorny a koncentrovany. Robte pracu

s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorny na pohyb deti okolo stroja v chodu.
Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez dozoru. Ak
opustite pracovni priestor stroj vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné casti tela. Nikdy
nespustajte stroj bez ochrannych krytov.

Ni¢ na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
opravovat len elektrikar.

Poskodeny elektricky kabel ihned vymenite. Vsetky
Upravy alebo Udrzby so strojom robte len pri
odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Aj pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut rizika.

Nebezpecie odlietavajuceho obrobku. Pozor na
hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu. Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poskodeny elektricky kabel.

3.4 Dolezité bezpecnostné upozornenia
Nepouzivajte podavac v nebezpecnom prostredi.
Udrzujte pracovny priestor dobre vetrany a
osvetleny, vyhybajte sa vlhku alebo mokrému
prostrediu. Prevadzkujte stroj za teploty od +5°do
+40°C. VIhkost 30-95%.

3.5 Bezpecnostné pravidla

Néstroj musi dosiahnut pracovnych otacok ako
zacnete podavat.

Nepretazujte nastroj tym, ze podavate materidl do
rezu prilis rychlo.

VZDY udrzujte ruky stranou od rotujucich ¢asti.
Nadmerné obrobky podporte pre lepsiu stabilitu.
Prvy vypinajte vzdy podavac, az potom vypnite
stroj, do ktorého je obrobok podavany.

Vzdy odpojte napajaci kdbel pred akoukolvek
opravou alebo zostavovanim.

10
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4. SPECIFIKACIE STROJA

4.1 POPIS STROJA

1 skrutka na ukotvenie k pracovnej doske

2 zékladna podavaca

3 aretacnd péaka (uhol ramena/vyska podavaca)
4 aretacna péaka (otacanie podavaca)

5 drziak s vyloznikom

6 klika vysunuti ramene (oto¢enim vysuvate
rameno)

7 aretacna péka (vysunutie ramena)

8 rameno podavaca

9 motor

10 areta¢na paka (kib u tela podavaca)

11 podavaci rolna

5.2 Montaz (zostavenie)

5.2.1 Upevnenie k stroji

A) pomocou instalacnej dosky

- podavac mozete upevnit k stroju bez vitania s
pomocou instalacnej dosky (nie je sucastou dodavky)
(obr.2).

B) Prevrtanie k doske stolu

Pre lahsie usadenie zakladne sa podavac dodava
vratane $ablony v meritku 1:1 pre presné vyvrtanie dier
(Obr. 3).

1. Vybalte zdkladriu podédvaca a porovnajte spravnu
poziciu podla vitacej Sablény.

2. Pripravte si 4 skrutky a perové podlozky (nie su
sucastou dodavky).

Velkost skrutiek - M10, dizka = zakladna podavaca
(hrubka) + doska stolu (hribka)

3. Poziciu zékladne volte tak, aby ste sa vyhli vystuhdm
zospodu stola.

4. Prilozte Sablénu k stolu na poziciu umiestnenia
zakladne, dve strany prilepte paskou

5. Jamkovacom si naznacte poziciu dier a vyvitajte
otvory.

obr.2

obr.1
4.2 Technické data
Vlykon motoru (230V) 95W
Dosah ramena 260mm
Max. vyska obrobku 150mm

Pocet podévacich rolien 3

Velkost podévacich rolien 76 x 30mm
Rychlost posuvu 2-12m/min
Hmotnost so stojanom 10,5kg
4.3 Rozsah dodavky
podava¢ M3M

stlp podavaca

rameno podavaca

planik pre vitanie zékladne 1:1
manual

5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE

5.1 Preprava a vybalenie

Z dovodu prepravy nie je stroj uplne
skompletizovany. Pred uvedenim do prevadzky

ho vzdy skompletizujte. Podavac vyberte z obalu a
postavte na rovnu podlozku. Skontrolujeme ¢i pri
preprave nedoslo k zjavnému poskodeniu, ktoré by
mohlo sposobit poskodenie stroja alebo zdravia.

B.1) Upevnenie maticou cez st6l

1. Prestrcte skrutky s perovou podlozkou cez zakladru
podavaca a dosku stola.

2. Pritiahnite matice skrutiek ku stolu.

B.2) Upevnenie pomocou zdvitov v stole

1. Zavitnikom vyrezte zavit do vyvitanych otvorov.

2. Prestrcte skrutku s perovou podlozkou skrz zakladnu
podavaca a priskrutkujte k stolu.

www.igm.sk
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5.2.2 Zostavenie podavaca (obr.4)
- Nasadte oto¢ny kib(3) na stojnu (2) a priskrutkujte
pakou (4).

fotudstobock ok iyl

obr.4 f\fi 8

- Zostavenie klbovej ¢asti ramena u podavaca. Prestrcte

rameno s klbom skrz kovovt priechodku. Tak aby kib
zostal v priechodke. (obr.5)

- Kib zaistite patkou(15D-3, obr.6). Z boku skrz otvory
prestrcte trubku(17D-1) a skrz u pritiahnite patku k
kibu kridlovou skrutkou 17D-2 (obr.6)

- Rozoberte drziak s vyloznikom
- PrilozZte cast s pakou k podavaciemu ramenu a
zalozte ozubené kolo. (obr.7)

2157 obr.7

- Tromi skrutkami (18D-3, obr.8) priskrutkujte
bocny kryt drziaku s vyloznikom.

'.\

- Nasadte podavaci kridlovu skrutku skrz otvor s
ozubenym kolom.(obr.9)

- Do volného otvoru na drziaku s vyloznikom vlozte
aretacnu paku a z druhej strany ju zaistite maticou.
Naskrutkujte areta¢nt paku do matice. (obr.10)

12
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- Nasadte drziak s vyloznikom na oto¢ny kib a
utiahnite aretac¢nu pakou(s, obr.4)

5.3 Pripojenie k sieti

VAROVANIE: Uistite sa, Ze elektricka pripojka
odpoveda $pecifikacii motoru (vid. kryt motoru.)
VAROVANIE: Uistite sa, Ze prepinac je v pozicii
,OFF” (vypnuto).

- Napdjaci kabel pre 230 V/50 Hz.
- Prepetovd poistka 10 A.

Pouzite samostatny elektricky obvod pre
pripojenie podéavaca. Parametre elektrického
pripojenia st uvedené na stitku a zadnej strane
motoru. Pred zapojenim stroja do elektrickej siete,
sa vzdy uistite, Ze je spinac v polohe OFF. Napatie
v el. zasuvke musi byt zhodné s parametrami

na Stitku motoru. Uistite sa, Ze vietky kabely,
zastreky a pripojky maju dobré kontakty a nie su
poskodené. Nedostato¢nym napatim moéze dojst k
poskodeniu motoru.

Uzemnenie

Podava¢ musi byt uzemneny, aby sa zabranilo
Urazu elektrickym priudom. Napéjaci kabel od
podévaca musi byt zapojeny do el. zasuvky

ktord ma,zemniaci hrot”. Zastr¢ka musi odpovedat
miestnym normam pre elektricki bezpecnost.

Ak pouzivate predlzovaci kdbel, zaistite, aby mal tiez
,zemniaci hrot”. Kontrolujte pravidelne kabel, ¢i nie je
poskodeny.

Poskodeny el. kabel ihned' vymerite.

Ak ste niekedy na pochybach, ¢i je privodny
kabel riadne uzemneny, nechajte ho skontrolovat
kvalifikovanym elektrikarom.

5.4 Odsavanie prachu

Podévac méze byt podla potreby pripojeny k odsavaniu
prachu. Hadicu od odsévac¢a mozete pripojit priamo na
hubicu na podavaci vid obrazok 11 a 12.

Vonkajsi priemer odsavacej hubice je 34mm a vnutorni

6. NASTAVENI A SERIZENI

6.1 Zakladni pohyby podavace

- Uvolnéte aretacni paku (A, obr.13), a otocte podavac
na pozadovanou pozici.

obr.13

A
- Uvolnéte aretacni paku (K, obr.14), a vysurite nebo
zasunte podavac otacenim paky (P).

7Y br.14
/K obpr.

www.igm.sk
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- Povolte areta¢nu paku (B, obr.15), a nastavte vysku
podavaca.

POZOR: Pred uvolnenim paky (B), sa uistite, ze drzite
podavac proti padu. V opa¢nom pripade vam moéze
nahle klesnut a spdsobit zranenie, alebo sa poskodit.

obr.15

- Ak uvolnite paku (C, obr.16), mdzete podavacom
otacat okolo kibu.

obr.16

POZOR: Vzdy sa presvedcte, ze su vietky paky riadne
dotiahnuté pred spustenim podavaca.

6.1.1 Podavanie z vrchu
Pri podédvani z vrchu je dolezité aby podavac vytvaral
neustaly tlak na obrobok smerom k pravitku (obr.17a)

pohled ze zhora

obr.17a

|

%
==,

6.1.2 Bo¢ni podavanie

- Povolte paku (C, obr.16) otocte podéavac do vertikalnej
polohy a spat dotiahnite paku (C).

- Obrobok sa musi behom podéavania opierat o pravitko.

Kolesa musia tlacit obrobok na pravitko. Rozdiel medzi
vzdialenostou podavaca a pravitka by mal byt vacsi na
vstupnom kolese o 3-4 mm, ako na vystupnom kolese
(obr. 17b).

pohlad z boku obr.17b

6.2 Predstavenie ovladania

- Podavac ma koliskovy vypinac(1), ktory udava

smer podavania obrobku. V prostrednej polohe je
podavanie vypnuté.

- Otocné koliesko(2) sluzi k regulécii rychlosti
podavania s rozsahom 2-12m/min.

- Ovladac rychlosti posuvu sa da pouzit ako vypinac pri
jeho zatlaceni zastavite posuv. Pre opédtovné spustenie
ho vytiahnite.

7.PRACA SO STROJOM

Po zapnuti stroja a poddvaca, nechajte najprv stroj
dosiahnut pInych otacok nez za¢nete podavat
material smerom k obrabaniu.

8. UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vymena podavacich koliesok

V3etky upravy alebo udrzby so strojom robte len
pri odpojenom zdroji energie.

Poznamka:
Pravidelna vymena pozicii podavacich koliesok
predlzuje ich Zivotnost.

Dajte dolu predny kryt valcov. Odstrante krazok
(C, obr.19) a vyberte valec. Vlozte novy valec do
poévodnej polohy. Znovu nasadte kruzok (C). -
Pouzite koleso D76x30mm pre podavac¢ M3

(obj. kod: 141-R76)

14
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obr.19

8.2 Mazanie

- Premazévajte kolesa kazdych 200 hodin alebo 30
dni skrz suciastky pomocou mazacej pistole.

- Doporucené mazivo: (Shell - Alvania Grease R2,
SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, a iné
ekvivalenty.)

9. POMOC PRI PORUCHE
- Aj si nie ste isti preco problém nastal, prosime
kontaktujte technickou podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Chrénte zivotné prostredie.

Vas pristroj obsahuje materialy, ktoré moézu byt
recyklované. Prosim, nechajte to na Specializované
institucie.

11.PRISLUSENSTVO (nahradné diely)
IGM Néhradné koleso D76x30 pre podavac¢ M3
141-R76
IGM Instalacnd doska pre podavace M3 a AF32
141-DP

www.igm.sk
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Gondosan tanulmanyozza at ezt az utmutatot és tartsa be a benne leirt biztonsagi utasitasokat!
A miiszaki valtozasok és nyomdai hibak fenn vannak tartva!

Tisztelt tgyfél,
ez az Utmutatd informéacidkat és fontos utasitasokat tartalmaz az M3M El6told berendezés szereléséhez és
hasznalatahoz.

Ez az itmutaté a gép része, ezért nem alkalmas mashol térolni, mint a gép kézelében, hogy barmikor bele tudjon
nézni On, vagy mas, aki hasznélja a gépet.

f i Kérem, tanulmanyozza at és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

I:E A gép elsé hasznalata el6tt gondosan tanulmanyozza at az itmutatét. Jobb lesz igy a munka a
géppel és csokkenti munka kozbeni hibak, gép vagy kezeld sériilésének valoszintiségét. A folyamatos
fejlesztéseknek kdszonhetden a kivitelezés, felépités, képek és gép tartalma kissé kiilonbozhet. Ha az

Utmutatdéban hibat talal, kérjik, tajékoztasson minket e-mailben: podpora@igm.cz.

TARTALOM OLD. 5.2.1 Géphez val6 rogzités 18
1.  MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT 16 5.2.2 El6told 6sszeszerelése 19
2. GARANCIALIS SZERVIZ 17 5.3 Csatlakoztatds halézathoz 20
3. BIZTONSAG 17 5.4 Elszivéas 20
3.1 Utmutatd 17 6. BEALLITAS 20
3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok 17 6.1 El6told alapmozdulatai 20
3.3 Kockézatok 17 6.1.1 Elétolas fentrdl 21
3.4 Fontos figyelmeztetések 17 6.1.2 El6tolas oldalrol 21
3.5 Biztonsagi szabalyok 17 6.2 Irdnyitds bemutatésa 21
4. GEP SPECIFIKACIOJA 18 7. MUNKA A GEPPEL 22
4.1 Gép leirasa 18 8. KARBANTARTAS ES ELLENORZES 22
4.2 MUszaki adatok 18 8.1 ElStold kerekek cseréje 22
4.3 Csomagolas tartalma 18 8.2 Kenés 22
5.SZALLITAS, KICSOMAGOLAS, OSSZEALLITAS 18 9. SEGITSEG MEGHIBASODASNAL 22
5.1 Szdllitas és kicsomagolas 18 10. KORNYEZETVEDELEM 22
5.2 Szerelés (Osszeszerelés) 18 11. TARTOZEKOK (CSEREALKATRESZEK) 22
1. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kijelentjuk sajat felel6sséglinkre, hogy az ebben a
Alulirott: IGM nastroje a stroje s.r.o. haszndlati Utmutatoban leirt termék a kdvetkezd
Cim:V Knézivce 201 szabvanyokban felel meg: EN 1ISO 12100, EN

Tuchométice, Praha-zépad, PSC I1ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO

252 67 Ceska republika 11202, EN 55014-1, EN 55014-2 6sszhangban a

Tel. +420 220 950910 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC
Tanusitja rendelkezésekkel.
Termék: El6tol6 berendezés !
Modell: M3M Alulirott: lvo Mlej
Gyartd: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16, Ugyvezetd

San Feng Road, Houli District, Taichung

City,Taiwan, RO.C. 42156 C € g R c\)/HS
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2. GARANCIALIS SZERVIZ

A jotéllas érvényesitése az IGM szerszamok és gépek
érvényes Eladasi feltételek és Jotallasi feltételek
szerint folyik, melynek aktualis verzidja elérhetd a
www.igmtool.hu.

3. BIZTONSAG

3.1 Utmutaté

FIGYELMEZTETES: Ezen szabalyok nem betartasaval
kockazatoknak teszi ki magat, melyeknek
kovetkezményei komoly sériilések lehetnek.

Ez a gép favagasba valo el6tolasara szolgal.

Mas anyagok megmunkalasa tiltott, csak specifikus
esetekben lehetséges a gyartdval valé irdsbeli
beleegyezés utan.

Tartsa be a minimalis torvény dltal adott korhatart. A
gép csak tokéletes miszaki dllapotban hasznalhato.
A haszndlati utasitas mellett tartsa be orszaganak
biztonsdgi irdnyelveit és mas szabdlyozasait, tovdbba
az altalanosan elismert mUszaki szabélyokat fa- és
fémmegmunkalasra elektromos gépekkel.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartod

és forgalmazé nem felel. A kockdzatot minden
felhasznalé maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast és
bizonyosodjon meg réla, hogy mindent megértett,
mielétt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznalati utasitast piszok és nedvesség elétt,
a gép eladasa utan adja at az Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle valtoztatas és
atépités.

Naponta a gép hasznalata el6tt ellendrizze a gép
biztonsdgos jarasat és védéburkolatok miikddését.

A talalt hibakat vagy sérllt védbburkolatot rogton
cserélje ki. A gépet csak tokéletes allapotban
hasznalja. A hosszu hajat védje sapkaval vagy
hajhaléval. Viseljen testhezall6 ruhdzatot, karkotoket,
gydr(ket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizarélag munkacip6t hordjon. Semmilyen esetben
se viseljen alkalmi cipét vagy szandalt. Tartsa be a
véddfelszerelésre vonatkozd irdnyelveket.

Mindig viseljen védészemiiveget. Mindig viseljen
hallasvédét. A szerszamok élesek és komoly
sérliléseket okozhatnak, dolgozzon vellik évatosan. A
gépet Ugy helyezze el, hogy elegendé helye legyen a
munkadarab kezelésére és tartasara. A gépnek stabil
alapon kell llnia és elegendéen meg kell legyen
vilagitva.

Poros kérnyezetben mindig viseljen védémaszkot.
Figyeljen a helyes megvildgitasra.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kozben. Tartsa a munkafeliletet
tisztan. Sose nyuljon az elektromos szerszdmhoz
bekapcsolt dllapotban.

Legyen figyelmes és koncentraljon. Dolgozzon ésszel.
Sose dolgozzon tudatmddositd szerek hatasa alatt,
mint alkohol vagy drogok.

Legyen figyelmes gyerekek mozgasara a gép kordl
hasznalat kdzben. Sose hagyja feliigyelet nélkil a
gépet bekapcsolt dllapotban. Ha elhagyja a teret, a
gépet mindig kapcsolja ki.

Munka koézben figyeljen ujjaira és mas testrészeire.
Sose kapcsolja be a gépet védéburkolatok nélkiil.

A gépre semmit ne allitson. Sérult elektromos
csatlakoz6 javitasat csak villanyszerel6 hajthatja
végre. A sérilt tdpkabelt rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartéast elektromos
hélézatbol kihuzott allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutato szerinti hasznalat soran és fennallhatnak
kockézatok.

Elrepuld részecskék veszélye.

A zaj és por egészségiigyi kockdzatot okoz.
Hasznaljon szem, hallas és |égzés védodket.
Hasznaljon alkalmas elszivé berendezést!

Helytelen vagy sériilt hdlézati kdbel hasznalata
sériilést okozhat.

3.4 Fontos figyelmeztetések

Ne haszndlja az el6tolot veszélyes kornyezetben.
Tartsa a munkateriiletet jol szell6zve és kivildgitva,
kertilje a nedvességet vagy vizes kornyezetet.
Uzemeltesse +5 - +40 °C hétartomanyban és 30 - 95
% paratartalomnal.

3.5 Biztonsagi szabalyok

Mielétt elkezdi el6tolni a munkadarabot, a gépnek el
kell érnie az lizem fordulatokat.

Ne terhelje tul a gépet azzal, hogy tul gyorsan tolja a
munkadarabot a vagasba.

Tartsa tavol a kezeit a forgo részektdl.

A méretesebb munkadarabokat tdmassza ala jobb
stabilitasért.

El6sz6r mindig kapcsolja ki az elétoldt, majd uténa a
gépet, amibe a munkadarab van.

Mindig huzza ki a tapkabelt barmilyen javitas vagy
bedllitas el6tt.

www.igmtools.hu
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4. GEP SPECIFIKACIOJA

4.1 Gép leirasa

1 csavar a munkalemezre valé rogzitéshez

2 el6tol6 alapzata

3 arretacios kar (kar szoge / el6tol6 magassaga)
4 arretacios kar (el6tolo forgatésa)

5 tarté gémmel

6 kar kitolasanak fogantyuja (forgatasaval kitolja a kart)
7 arretacios kar (kar kitolasa)

8 el6told karja

9 motor

10 arretacios kar (csuklé az el6tolo testénél)

11 el6tolo kerék

Kép 1
4.2 Miiszaki adatok
Motor teljesitménye (230V) 95W
Kar hatétavolsaga 260mm
Max. darab magassaga 150mm

El6told kerekek szama 3

El6tolo kerekek mérete 76 x 30mm
El6tolas sebessége 2-12m/perc
Suly éllvéannyal 10,5kg

4.3 Csomagolas tartalma
El6tolé M3M

El6tol6 oszlopa

El6told karja

Alaprajz alapzat furasara 1:1
Hasznalati utmutaté

5.SZALLITAS, KICSOMAGOLAS, OSSZEALLITAS
5.1 Szallitas és kicsomagolas

Széllitas céljabol a gép nincs teljesen Osszeszerelve.
Hasznalat el6tt mindig dssze kell szerelni. Az el6tolot
vegye ki a csomagoldsbdl és helyezze egyenes
alatétre. Ellendrizze, hogy széllitas kozben nem
tortént e lathatd sériilés mely a gép meghibasodésat
okozhatja vagy egészségét veszélyeztetheti.

5.2 Szerelés (Osszeszerelés)

5.2.1 Géphez valo rogzités

A) Szereld lemez segitségével

- Az el6tol6t rogzitheti géphez furas nélkil szereld
lemez segitségével (nem tartozék) (Kép 2).

B) Asztalhoz furassal

Az el6tolo egyszertibb elhelyezése érdekében az
el6told 1:1 sablonnal van széllitva lyukak pontos
farasahoz (Kép 3).

1. Csomagolja ki az el6tol6 alapzatat és mérje oda a
helyes pozici6t a sablon szerint.

2. Készitsen eld 4 csavart és alatétet (nem tartozék).
Csavarok mérete - M10, hossz = el6tol6 alapzata
(vastagsag) + asztal (vastagsag)

3. Az alapzat poziciéit ugy valassza meg, hogy
elkertilje az asztal merevitéit.

4. Helyezze a sablont az asztalra a vélasztott pozicidba
és két oldalat ragassza le szalagragasztéval

5. Jelol6vel jeldlje meg a lyukak helyét és furja ki a
nyilasokat.

B.1) Anydkkal valo régzités asztalon keresztiil
Kép 2

.
| R S
- X - Nel
000

1. Helyezze be a csavarokat az alatétekkel az el6tolo
alapzatdnak és asztalnak nyildsaiba.
2. Huzza meg az anyakat az asztalhoz.

B.2) Régzités asztalban lévé menet segitségével

1. Menetfurdval készitsen menetet a kifurt nyilasokba.
2. Helyezze be a csavarokat az alatétekkel az el6tolo
alapzatdnak és asztalnak nyildsaiba.

18
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- A csuklot biztositsa talppal (15D-3, Kép 6). Oldalrdl

a nyilasokon keresztiil toljon csévet (17D-1) és azon
keresztiil hizza a talpat a csukléhoz szarnyas csavarral
17D-2 (Kép 6)

| “ iz 1503

2345 s 1213 1415 16 17 18
Cbowobsonhysomin ol vowbaemlom bl i obot o byl i ziels

5.2.2 El6tolo 6sszeszerelése (Kép 4)
- helyezze a forgdcsuklot (3) az allvanyra (2) és a karral
csavarozza fel (4).

- Szerelje szét a tartét a gémmel
- Helyezze a részt a karral az el6tol6 karhoz és
helyezze be a fogaskereket. (Kép 7)

21D _ Kép 7

- Kar csuklérészének 6sszeallitasa az el6tolonal. Tolja
a kart a csukldval a fém atjaron keresztul ugy, hogy a
csuklé az atjaréban maradjon. (Kép 5) - Harom csavarral (18D-3, Kép 8) csavarozza fel a tartd
oldalséboritasat a gémmel.

1802

- Helyezze fel az el6told szarnyas csavart a fogaskerék
nyilasan keresztil.(Kép 9)

- A szabad nyilasba a tarton helyezzen arretéacios kart
és a masik oldalrol biztositsa anyaval. Csavarozza az
arretacios kart az anyaba. (Kép 10)
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Heleze a tartét gémmel a forgdcsuklora és hiuzza
meg arretacios karral (5, Kép 4)

5.3 Csatlakoztatas elektromos halézathoz
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy
az elektromos csatlakozé megfelel a motor
specifikacidinak (Iasd motor boritoja.)
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy a
kapcsold, OFF” (kikapcsolt) allapotban van.

- Csatlakozé kdbel 230 V/50 Hz.
- Tulfesziiltség biztositék 10 A.

Hasznaljon kilonallo elektromos haldzatot.

Az elektromos csatlakozas paraméterei a

motor hatsé oldalan vannak feltlintetve. A gép
elektromos halézathoz csatlakoztatasa el6tt

mindig bizonyosodjon meg, hogy a kapcsolé

OFF helyzetben van. Az elektromos csatlakozo
fesziltségének megegyezének kell lennie a motoron
feltlintetettekkel. Bizonyosodjon meg, hogy az &sszes
kabel, konnektor és csatlakozo jé kontaktusokkal
rendelkezik és nem sériltek. Tul alacsony
fesziltséggel a motor sériilhet.

Foldelés

Az el6tolonak le kell lennie foldelve, hogy elkerdljiik
az dramutés veszélyét. Az el6tolo elektromos
vezetékének olyan el. konnektorba kell hogy legyen
csatlakoztatva, amely rendelkezik foldelé heggyel.

A konnektornak meg kell felelnie a helyi
szabvanyoknak elektromos biztonsagért.

Ha hosszabbitét hasznél, meg kell felelnie az
eléirasoknak. Az elektromos kabelt rendszeresen
ellendrizze.

A sériilt kabelt rogton cserélje ki.

Ha nem biztos az elektromos csatlakoztatasban,
kérjen tanacsot szakképzett villanyszerel6t4l.

5.4 Elszivas

Az el6tolo csatlakoztathaté elszivéd berendezéshez.
Az elszivd csovet csatlakoztathatja kozvetlenil az
el6tolora, lasd kép 11 és 12.

Az elszivé torok kiilsé atméréje 34mm és belsé
30,6mm.

6. BEALLITAS

6.1 El6tol6 alapmozdulatai

- Lazitsa meg az arretacios kart (A, Kép 13) és forgassa
az el6told a kivant pozicidba.

- Lazitsa meg az arretacios kart (K, Kép 14) és tolja ki
vagy be az el6tol6t a kar forgatasaval (P).

20
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- Lazitsa meg az arretacios kart (B, Kép 15) és éllitsa be
az el6tolé magassagat.

VIGYAZAT: Kar lazitasa el6tt (B) bizonyosodjon meg,
hogy az el6toldt tartja esés ellen. Ellenkezé esetben
az el6told hirtelen leeshet, sériilést okozhat vagy
karosodhat.

- Kar lazitasa utan (C, Kép 16), az el6tol6 forgathatja a
csuklo kordl.

Kép 16

VIGYAZAT: Mindig bizonyosodjon meg, hogy az
Osszes kar meg van huizva az el6told hasznalata el6tt.

6.1.1 El6tolas fentrél

Fentrdl valé elétolas soran fontos, hogy az el6told
folytonos nyomas helyezzen a darabra a vonalzd
irdnyaban (Kép 17a)

nézet fentrél Kép 17a

% 4
Enfa——=s

6.1.2 El6tolas oldalrol

- Lazitsa meg a kart (C, Kép 16) forditsa az el6tolot
fligg6leges pozicidba és hlizza meg a kart (C).

- Az darabnak el6tolas kbzben a vonalzénak kell
tdmaszkodnia.

A kerekeknek a munkadarabot a vonalzéra kell tolniuk.
Az el6told és vonalzo tavolsaganak a belépé kereken 3-4
mm-el tobbnek kell lennie, mint a kilépo kereken (Kép
17b).

nézet oldalrél

L

| —] T

Kép 17b

6.2 Iranyitas bemutatasa

- Az el6told billendkapcsoldval rendelkezik (1), amely
megadja az el6tolas irdnyat. K6zépsd pozicidban ki van
kapcsolva az el6tolas.

- Aforgdkapcsold (2) az elétolas sebességének
szabalyozasara szolgal 2-12m/perc tartomanyban.

- El6tolas sebességének kapcsoldjat lehet hasznalni,
mint fé kapcsolét, megnyomasaval az elétolas leall.
Bekapcsolashoz huzza ki.

www.igmtools.hu
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7. MUNKA A GEPPEL

A gép és el6tol6 bekapcsolasa utan varja meg, mig
a gép eléri a kivant fordulatszamot, majd utana
helyezze a munkadarabot az elétoldba.

8. KARBANTARTAS ES ELLENORZES

8.1 El6tolo kerekek cseréje

Karbantartas és ellenérzés kdzben a gépet mindig
huzza ki az elektromos halézatbdl.

Megjegyzés:

noveli élettartamukat.

Vegye le a kerekek eliilsé boritasat. Tavolitsa el a
gydrdt (C, Kép 19) és vegye ki a kereket. Helyezzen
Uj kereket a helyére. Helyezze fel a gy(rtit (C). -
Hasznaljon D76x30mm kereket M3 el6toléhoz
(rend. kéd: 141-R76)

Kép 19

8.2 Kenés

- Kenje a kerekeket és lancokat minden 200 érdban
(30 napban) kenépisztoly segitségével.

- Ajanlott kenéanyagok: Shell - Alvania Grease R2,
Shell Gadus S2 V220 2, Mobilux EP 2; Fuchs Renolit EP
2; BP Energrease MM-EP 2, és hasonlé ekvivalensek.)

9. SEGITSEG MEGHIBASODASNAL
- Ha nem tudja miért all fenn a probléma, kérjik,
vegye fel a kapcsolatot a miszaki tdmogatasunkkal.

10. KORNYEZETVEDELEM

Védje a természetet.

A gép olyan anyagokat tartalmaz, melyek
Ujrahasznosithatok. Kérem, hagyja ezt specializalt
cégekre.

11. TARTOZEKOK (CSEREALKATRESZEK)
IGM Potkerék D76x30 M3 el6toléhoz 141-R76
IGM Szerel6lemez M3 és AF32 el6tolokhoz 141-DP

22
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Please read this manual thoroughly and follow the safety instructions in it! Technical

changes and printing errors reserved!

Dear customer,

This manual contains important instructions and information for the installation and proper use of the M3M

Power Feeder.

This manual is part of the machine and therefore it should not be kept elsewhere than in the vicinity of the
machine so that you can be consulted at any time by you or other persons operating the machine.

Please read and follow the safety instructions!
Carefully read these instructions before using the machine. Operation of the machine will be simpler and
you will also lower the risk of injury while eliminating the probability of incorrect operation and possible

]3]

damage to the machine.

Because of our policy of constant improvement, the design, construction or pictures may differ slightly.
Should you discover any mistakes, please contact us at podpora@igm.cz

TABLE OF CONTENTS PAGE 5.2.1 Fastening to a machine 25
1. DECLARATION OF CONFORMITY 23 5.2.2 Feeder assembly 26
2. WARRANTY SERVICE 24 5.3 Power supply 27
3.  SAFETY INSTRUCTIONS 24 5.4 Dust extraction 27
3.1 Pouceni 24 6. SET-UP AND ADJUSTMENT 27
3.2 General safety instructions 24 6.1 Basic movements of the feeder 27
3.3 Risks 24 6.1.1 Feeding from above 28
3.4 Important safety notifications 24 6.1.2 Feeding from the side 28
3.5 Safety rules 24 6.2 Controls 28
4. SPECIFICATIONS OF THE MACHINE 25 7. OPERATING THE MACHINE 28
4.1 Machine description 25 8. MAINTENANCE AND CONTROL 28
4.2 Technical data 25 8.1 Replacing rollers 28
4.3 The package includes 25 8.2 Lubrication 29
5.TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY 25 9. MALFUNCTION ASSISTANCE 29
5.1 Pfeprava a vybaleni 25 10. PROTECTION OF THE ENVIRONMENT 29
5.2 Assembly 25 11. ACCESSORIES (SPARE PARTS) 29

1. DECLARATION OF CONFORMITY
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o.
Adresa: V Knézivce 201
Tuchomé¥ice, Praha-zapad, PSC 252 67
Ceska republika
Tel. +420 220 950910
Certifikuje
Product: Power Feeder
Type: M3M
Manufacturer: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
473-16, San Feng Road, Houli District, Taichung City,
Taiwan, R.O.C. 42156

We declare under our sole responsibility that the
productdescribed in this manual is in conformity with
the followingstandards: EN ISO 12100, EN I1SO 13857,
EN 349, EN 953,EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1,
EN 55014-2 withthe provisions of Directives 2006/42 /
EC, 2004/108 / EC,2006/95 / EC, 2002/95 / EC.

EN 55014-1, EN 55014-2 and is in accordance with the
2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.

1

Signed: Podepsan: lvo Mlej
Managing Director

C€ Z RHS

www.igmtools.com
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2. WARRANTY SERVICE

The warranty is subject to Terms and Conditions and
Warranty Conditions of IGM néstroje a stroje s.r.o.,
the current version of which are available at www.
igmtools.com.

3. SAFETY INSTRUCTIONS

3.1 Notice

Warning: failure to comply with these rules can result
in the risk of serious injury.

This machine is intended for feeding wood to be cut.
Working with other materials is not permitted but can
be allowed after consultation with the manufacturer.
Comply with the minimum age limits specified by
law. The machine may only be used when in perfect
technical condition.

In addition to the operating instructions read the
safety instructions and also comply with any and

all special regulations of your country. You should
adhere to the generally recognized technical

and safety rules concerning the operation of
woodworking and metalworking machinery.

The manufacturer or the supplier is not responsible
for any damage resulting from improper use. Every
user is responsible for their own actions.

3.2 General safety instructions

The machine can pose danger when improperly
operated.

Completely read the operating instructions before
working with the machines and follow all the
instructions in this manual.

Keep this user manual clean and protect it from dirt
and moisture; in case of re-selling, pass the manual
onto the new owner.

Any alterations or changes to the machine are
prohibited.

Daily try out if the machine runs smoothly and check
the function of protective covers before operating
the machine. Repair any malfunctions or deficiencies
found on the machine.

A damaged protective cover must be replaced
immediately. The machine may only be used when in
perfect technical condition.

Use a hairnet or a hat to protect long hair. Wear
tight-fitting clothes, remove all bracelets, rings,
necklaces or ties. Wear work boots only, do not wear
casual shoes or sandals during work. Abide by the
regulations for personal protection.

Always wear safety eyewear. Always use hearing
protection. The tools are sharp and may improper

handling may lead to serious injury, always work
carefully. Keep in mind the necessary space for
operation when installing and positioning the
machine. The machine must stand on a stable surface
and must be adequately lit.

Always use respiratory protection when working in a
dusty environment.

Make sure you have good lighting.

Make sure the power cord is not in your way when
working. Keep your work area clean. Never touch the
machine when it's running.

Make sure you are concentrating and paying
attention. Use caution. Never work under the
influence of drugs and/or alcohol.

Make sure there are no children around when
working with the machine. Never leave the machine
unattended. Always switch the machine off when
leaving the workspace.

Watch your fingers and other body parts when
working. Never walk away from a machine without
protective guards.

Do not place anything on the machine.

Electrical connection malfunctions can be repaired by
an electrician only.

Damaged electric cord must be replaced
immediately. Any adjustments and maintenance may
be carried out when the machine is disconnected
from the power source.

3.3 Risks

Risks may arise even during proper and prescribed
use of the machine.

Danger of a workpiece flying off. Beware of noise and
dust.

Wear eye, ear and dust protection. Use a suitable dust
extraction device!

Watch out for damaged electrical cords.

3.4 Important safety notifications

Do not use the feeder in a dangerous environment.
Keep your workspace well ventilated and lighted,
avoid wet or damp environments. Only operate the
machines under temperatures ranging from +5°to
+40°C.

3.5 Safety rules

The tool must reach working speed before feeding.
Do not overload the machine by feeding material too
quickly.

ALWAYS keep your hands away from rotating parts.
Provide additional support and stability for larger
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workpieces. Always switch off the feeder first,

only then switch off the machine that is being fed
material.

Always disconnect the power cord before any repairs
or adjustments.

4. SPECIFICATIONS OF THE MACHINE
4.1 Machine description
1 anchoring bolt
3 locking lever (arm angle/feeder height) 4 locking
lever (feeder rotation)
5arm holder
6 control wheel of arm protrusion (turning moves the arm)
7 locking lever (arm protrusion) 8 feeder arm
9 motor
10 locking lever (joint of the feeder body)
11 feed roller

pic.1

4.2 Technical data

Motor power (230V) 95W

Arm reach 260mm
Max. workpiece height 150mm

No. of rollers 3

Size of rollers 76 x 30mm
Feed speed 2-12m/min
Weight with stand 10,5kg

4.3 The package includes
The M3M Power

Feeder,

Feeder Arm,

Feeder base

plan for base drilling 1:1
manual

5.TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY
5.1 Transport and unpacking
The machine is not assembled due to transport.

Assemble before operating. Remove the edgebander
from the packaging and place on a flat surface. Check
for any apparent transport damages, these could
damage the machine or your health.

5.2 Assembly

5.2.1 Fastening to a machine

A) using a quick fit universal plate

- you can fasten the feeder to the machine using a
quick fit universal plate (not included), (pic.2).

B) Mounting to the top of a workbench

The feeder is supplied with a 1:1 template that
facilitates the mounting of the feeder onto a base
(Pic. 3).

1. Unpack the feeder base and adjust it according to
the mounting template.

2. Prepare 4 bolts and spring washers (not included).
Bolt size - M10, length = feeder base (thickness) +
table top (thickness)

3. Select position of the base to avoid ribbing on the
bottom of the table.

4, Place the template on the table, use a tape to hold
two sides of the template

5. Use a sharp object to mark out the holes and drill
them out.

pic.2

B.1) Fastening with a nut through the table

1. Insert the screws with washers through the base
and the tabletop.

2.Tighten the nut to the table.

B.2) Fastening with a thread in the table

1. Use a screw cutter to drill out the holes.

2. Insert the screws with washers through the base
and screw it them into the tabletop.

www.igmtools.com
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- Secure the joint with the lever (15D-3, pic.6). Push the
pipe (17D-1) through the openings on the side and use
it to tighten the foot using the wing screw 17D-2 (pic.6)
- Disassemble the arm holder

15D-3

- Mount the swivel joint (3) onto the stand (2) and
screw in using the lever (4).

pic.4 ~ /9 8 = - Place the part with a lever on the feeder arm and
) . 6 load the gear. (pic.7)
- ~ o . - Use three screws (18D-3, pic.8) to cover the arm
v 7 2

holder.
21D =

pic.7

- Assembly of the joint part of the arm.

Push the arm with a joint through the metal
grommet. So that the joint stays in the grommet. - Fit the thumbscrew through the opening with a
(pic.5) gear.(pic.9)

- Place the locking lever into the free opening on the
arm holder and secure with a nut.

Screw the locking lever into the nut. (pic.10)

- Mount the arm holder onto the rotating joint and
tighten the locking lever (5, pic.4)
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5.3 Power supply

WARNING: Make sure the electrical connection
corresponds to the motor specification (see engine
cover.) WARNING: Make sure the switch is in the
,OFF" position.

- Power cable for 230 V/50 Hz.
- Surge fuse 10 A.

Use a separate electrical circuit to connect the feeder.
The electrical connection parameters are listed on
the label on the back side of the motor. Make sure the
main switch is in the off position before connecting
the feeder to the power supply

.The voltage in the electric socket must be identical
to the parameters on the motor label. Make sure

all the cables, plugs and extensions are properly
contacted and are not damaged. Insufficient voltage
may cause damage to the motor.

Grounding

The feeder must be grounded to prevent electrical
shock. The power cord must be plugged into a
grounded socket. The plug must comply with local
standards for electrical safety.

When using an extension cord, make sure

it is grounded. Regularly check that the cable is not
damaged.

Damaged electric cord must be replaced
immediately.

If you are ever in doubt whether the power cord is
properly grounded, let a qualified electrician check
the cable.

5.4 Dust extraction

The feeder can be connected to dust extraction. The
extraction hoses can be connected directly to the
nozzle on the feeder, see pictures 11 and 12.

The outer diameter of the nozzle is 34 mm and the
inner one is 30,6 mm.

6.SET-UP AND ADJUSTMENT

6.1 Basic movements of the feeder

- Release the locking lever (A, pic.13), and rotate the
feeder to the desired position.

pic.13

A

- Release the locking lever (K, pic.14) and move the
feeder front or back by turning the lever (P).

T«

pic.14
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- Release the locking lever (B, pic.15) and set the
height of the feeder.

Warning: Before releasing the lever (B), make sure you
are preventing the feeder to fall over. Otherwise, it can
suddenly fall and cause an injury or damage itself.

pic.15

- If you release the lever (C, pic.16), you can rotate the
feeder in the joint.

pic.16

Warning: Always make sure all levers are properly
tightened before turning on the feeder.

6.1.1 Feeding from above
Itis important that the feeder creates constant pressure
against the fence when feeding from above

view from above pic.17a

% |
==,

6.1.2 Feeding from the side

- Release the lever (C, pic.16) turn the feeder to a
vertical position and tighten the lever (C).

The rollers must push the workpiece against the fence.

The difference between the distance of the feeder and
the fence should be greater on the infeed roller by 3-4
mm than on the outfeed roller (pic. 17b).

pic.17b

side view

6.2 Controls

- The feeder has a switch (1), that indicates the feed
direction. The feeding is turned off when in the middle
position.

- The control wheel (2) is used to regulate the feed speed
within the range of 2-12 m/min.

- The control wheel can be used as a power switch, it will
halt the feed when pushed. Pull it to restart the feed.

7. OPERATING THE MACHINE
After switching the machine on, let the feeder reach
its full speed before feeding any material.

8. MAINTENANCE AND CONTROL

8.1Replacing rollers

Any adjustments and maintenance may be carried out
when the machine is disconnected from the power source.

Note:

The regular switch up of roller position grants longer life

of the rollers.

- The workpiece must be leaning on a guiding fence when

feeding.

Take off the front cover of the rollers. Remove the circlip (C,

pic.19) and remove the roller. Insert a new roller into the

original position. Mount the circlip (C).

- Use the D76x30 mm roller for the M3 Power Feeder.
(code: 141-R76)
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pic.19

8.2 Lubrication

-The wheels should be lubricated every 200 hours
of operation or 30 days through their parts using a
grease gun.

- Recommended greases: (Shell - Alvania Grease
R2, SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2

and other.)

9. MALFUNCTION ASSISTANCE
- If you are not sure why a problem occurred, please
contact technical support.

10. PROTECTION OF THE ENVIRONMENT
Protect the environment.

Your machine contains materials that can be recycled.

Please, let specialized institutions handle the
machine.

11. ACCESSORIES (SPARE PARTS)

IGM Spare Roller D76x30 for the M3 Feeder 141-R76

IGM Quick Fit Universal Plate for M3, AF32 Feeders
141-DP

www.igmtools.com
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Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung aufmerksam durch und folgen Sie den hier
enthaltenen Sicherheitsanweisungen! Technische Verdnderungen und Druckfehler
vorbehalten!

Lieber Kunde,

Diese Gebrauchsanweisung enthalt wichtige Anweisungen und Informationen fiir die Installation und den

korrekten Gebrauch des M3M Power Feeders.

Diese Gebrauchsanweisung ist Teil der Maschine und sollte deshalb nicht an einem anderen Ort aufbewahrt

werden als direkt bei dem Gerat, sodass sie Ihnen oder anderen Nutzern jederzeit zum Nachschlagen zur
Verfligung steht.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung genau und folgen sie den Sicherheitshinweisen!

Vor Gebrauch des Gerats Sicherheitsanweisungen genau durchlesen, sodass sowohl die

Nutzung des Gerats einfacher und Ihr Verletzungsrisiko verringert als auch die Méglichkeit des
unsachgemafen Gebrauchs und eventueller Beschadigung des Gerats ausgeschlossen wird.
Aufgrund unserer Praktik der stéandigen Verbesserung kénnen das Design, die Konstruktion oder die
Abbildungen sich leicht von Ihrem Produkt unterscheiden. Sollten Sie Fehler bemerken, wenden Sie sich bitte
an podpora@igm.cz.

INHALTSVERZEICHNIS Seite  5.2.1 Befestigung an einer Maschine 32
1. KONFORMITATSERKLARUNG 30 5.2.2 Zusammenbau 33
2. GARANTIE SERVICE 31 5.3 Stromversorgung 34
3. SICHERHEITSANWEISUNGEN 31 5.4 Staubabsaugung 34
3.1 Hinweise 31 6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG 35
3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise 31 6.1 Grundbewegungen des Vorschubapparats 35
3.3 Risiken 31 6.1.1 Materialzufuhr von oben 35
3.4 Wichtige Sicherheitshinweise 32 6.1.2 Materialzufuhr von der Seite 35
3.5 Sicherheitsvorschriften 32 6.2 Steuerung 35
4. SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE 32 7. ARBEITEN MIT DEM VORSCHUBAPPARAT 36
4.1 Maschinenbeschreibung 32 8. INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE 36
4.2 Technische Daten 32 8.1 Rollenersatz 36
4.3 Lieferumfang 32 8.2 Schmierung 36
5.TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE 32 9. HILFE BEI FEHLFUNKTION 36
5.1 Transport und Auspacken 32 10. UMWELTSCHUTZ 36
5.2 Montage 32 11. ZUBEHOR (ERSATZTEILE) 36
1. KONFORMITATSERKLARUNG Wir erklaren unter alleiniger Verantwortung dass das
Der Unterzeichner: IGM néstroje a strojes.r.o. beschriebene Produkt in dieser Gebrauchsanweisung
Adresse: V Knézivce 201 mit folgenden Standards Gbereinstimmt: EN ISO

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,EN 60204-1, EN

Ceska republika 1SO 11202,

Tel. nr.: +420 220 950 910 EN 55014-1, EN 55014-2 mit der Bestimmung der
Zertifiziert den Richtlinien 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
Produkt: Vorschubapparat 2002/95/EC. !

Type: M3M
Hersteller: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16, Unterzeichnet: lvo Mlej
San Feng Road, Houli District, Taichung Geschaftsfiihrer

City, Taiwan, R.O.C. 42156 C € g R c\)/HS
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2. GARANTIE SERVICE

Die Garantie unterliegt den Geschaftsbedingungen
und Garantiebedingungen von IGM nastroje a
strojes.r.o., deren aktuelle Version auf www.igm.cz
zuganglich ist.

3. SICHERHEITSANWEISUNGEN

3.1 Hinweise

Warnung: Nichtbeachtung dieser Regeln kann das
Risiko ernsthafter Verletzungen zur Folge haben.
Diese Maschine ist dazu gedacht Holz zuzufiihren,
oder gefrast werden soll. Die Arbeit mit anderen
Materialien ist nicht gestattet, kann aber nach
Absprache mit dem Hersteller erlaubt werden.
Beachten Sie bitte das gesetzliche Mindestalter

fur die Bedienung des Gerats. Das Gerat darf nur
verwendet werden, wenn es sich in perfektem
technischen Zustand befindet. Zusétzlich zu dieser
Gebrauchsanweisung und den Sicherheitshinweisen
beachten Sie bitte auch alle Sonderbestimmungen
lhres Landes. Sie sollten sich an alle generell
anerkannten technischen und sicherheitsbedingten)
Regeln in der Bedienung von Holzverarbeitungs-
und Metallverarbeitungsmaschinen halten.

Der Hersteller oder der Lieferant sind nicht
verantwortlich fiir Schaden welche durch
unsachgemaéfBe Handhabung oder Nutzung
verursacht wurden. Jeder Nutzer ist fur seine
Handlungen selbst verantwortlich.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Maschine kann bei unsachgemafer Bedienung
eine Gefahr darstellen.

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vollstandig
durch, bevor Sie mit der Maschine arbeiten, und
befolgen Sie alle Anweisungen in dieser Anleitung.
Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch - auf und
schitzen Sie es vor Schmutz und Feuchtigkeit.

Im Falle eines Weiterverkaufs Gibergeben Sie das
Handbuch bitte an den neuen Besitzer.

Jegliche Anderungen an der Maschine sind
untersagt.

Priifen Sie taglich, ob die Maschine einwandfrei
lauft und Uberprifen Sie die Funktion der
Schutzabdeckungen, bevor Sie die Maschine in
Betrieb nehmen. Beheben Sie Stérungen oder
Méngel an der Maschine unverziglich.

Eine beschadigte Schutzabdeckung muss sofort
ersetzt werden. Die Maschine darf nur in technisch
einwandfreiem Zustand verwendet werden.

Verwenden Sie ein Haarnetz oder andere sinnvolle
Kopfbedeckung,um lange Haare zu schiitzen.
Tragen Sie enganliegende Kleidung, entfernen Sie
alle Armbéander, Ringe, Halsketten oder Krawatten.
Tragen Sie nur Arbeitsschuhe, tragen Sie wahrend der
Arbeit keine Freizeitschuhe oder Sandalen. Befolgen
Sie die personlichen Schutzvorschriften. Tragen Sie
immer eine Schutzbrille und benutzen Sie immer
Gehdrschutz beim Arbeiten. Die Werkzeuge sind
scharf und kénnen bei unsachgemafBer Handhabung
zu schweren Verletzungen fihren. Arbeiten Sie
immer vorsichtig. Beachten Sie beim Installieren und
Positionieren der Maschine den spéter notwendigen
Platz fur den Betrieb des Gerats. Die Maschine

muss auf einer stabilen Oberflache stehen und
ausreichend beleuchtet sein. Verwenden Sie immer
eine Atemschutzmaske, wenn Sie in einer staubigen
Umgebung arbeiten.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beleuchtet ist. Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel
bei der Arbeit nicht im Weg ist. Halten Sie Ihren
Arbeitsbereich sauber. Berlihren Sie niemals das
Gerat, wenn es in Betrieb ist. Stellen Sie sicher, dass
Sie sich konzentrieren und aufmerksam sind. Seien
Sie vorsichtig. Arbeiten Sie niemals unter dem
Einfluss von Drogen und / oder Alkohol.

Stellen Sie sicher, dass keine Kinder in der Ndhe sind,
wenn Sie mit dem Gerat arbeiten. Lassen Sie die
Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die
Maschine immer aus, wenn Sie den Arbeitsbereich
verlassen.

Achten Sie auf lhre Finger und andere Korperteile
beim Arbeiten. Gehen Sie niemals ohne
Schutzvorrichtungen von einer Maschine weg.
Stellen oder legen Sie niemals etwas auf das Gerat.
Fehlfunktionen elektrischer Anschlisse kdnnen nur
von einem Elektriker behoben werden.

Ein beschadigtes Netzkabel muss sofort ersetzt
werden. Alle Einstellungen und Wartungsarbeiten
durfen nur durchgefiihrt werden, wenn die Maschine
von der Stromquelle getrennt ist.

3.3 Risiken

Risiken konnen auch bei bestimmungsgemaler
Verwendung der Maschine auftreten.

Es besteht die Gefahr abfliegender Werkstuicke.
Vorsicht vor Larm und Staub, Augen-, Ohren- und
Staubschutz tragen.

Verwenden Sie eine geeignete Absaugung!
Achten Sie auf eventuell beschadigte Stromkabel.

www.igmtools.com
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3.4 Wichtige Sicherheitshinweise

Benltzen Sie den Vorschubapparat nicht in

einer gefahrlichen Umgebung. Halten Sie Ihren
Arbeitsplatz gut beluftet und beleuchtet, vermeiden
Sie nasse oder feuchte Umgebungen.

Betreiben Sie die Maschine nur bei Temperaturen von
+5°bis+40°C.

Luftfeuchtigkeit 30-95%.

3.5 Sicherheitsvorschriften

Das Gerat muss vor dem Zufiihren von Material
Arbeitsgeschwindigkeit erreicht haben.

Uberladen Sie die Maschine nicht, indem Sie Material
zu schnell zufiihren.

Halten Sie Ihre Hinde IMMER von rotierenden Teilen
fern.

Sorgen Sie fiir zusatzliche Unterstlitzung und
Stabilitat fur groere Werkstticke.

Schalten Sie die Zuflihrung immer zuerst, vor der
Maschine der das Material zugefiihrt wird, aus.
Trennen Sie vor Reparaturen oder
Einstellungsanderungen immer das Netzkabel von
der Stromversorgung.

4. SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE

4.1 Maschinenbeschreibung

1 Ankerbolzen

2 Stander

3 Verriegelungshebel (Armwinkel / Vorschubapparat-
Ho6he)

4 Verriegelungshebel (Vorschubapparat-Drehung)

5 Armhalter

6 Steuerrad des Armvorsprungs (Drehen bewegt den
Arm)

7 Verriegelungshebel (Armvorsprung)

8 Vorschubapparat-Arm

9 Motor

10 Verriegelungshebel (Gelenk des
Vorschubapparats-)

11 Einzugsrolle

4.2 Technische Daten

Motoren Starke (230V) 95W

Arm Reichweite 260mm
Max. Werkstlickhohe 150mm
Rollenanzahl 3
RollengroBe 76 x 30mm
Zufuhr-Geschwindigkeit 2-12m/min
Gewicht mit Stander 10,5kg

4.3 Lieferumfang

Der M3M Power Feeder,
Vorschubapparat-Arm,
Vorschubapparat-Basis (Stander),
Montageschablone 1:1 fiir Bohren der Basis-
Halterungslocher,

Gebrauchsanweisung.

5. TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE

5.1 Transport und Auspacken

Fir den Transport ist die Maschine nicht
zusammengebaut. Montieren Sie sie vor dem Betrieb.
Entfernen Sie die Einzelteile aus der Verpackung und
legen Sie alles auf eine ebene Flache. Uberpriifen Sie
alle Teile auf offensichtliche Transportschaden, da
diese der Maschine oder Ihrer Gesundheit schadigen
konnten.

5.2 Montage

5.2.1 Befestigung an einer Maschine

A) Verwendung einer Schnellbefestigungsplatte

- Sie kdnnen den Anleger mit einer
Schnellbefestigungsplatte (nicht im Lieferumfang
enthalten) an der Maschine befestigen (Abb. 2).

B) Montage an der Oberseite einer Werkbank

Der Vorschubapparat wird mit einer 1: 1-Basis-
Schablone geliefert, die die Montage des
Vorschubapparats auf einem Sockel erleichtert (Abb. 3).
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1. Packen Sie den Vorschubapparat-Stander aus und
stellen Sie ihn entsprechend der Montageschablone ein.
2. Bereiten Sie 4 Schrauben und Federscheiben vor
(nicht im Lieferumfang enthalten).

SchraubengréBe - M10, Lange = Standerbasis (Starke)
+ Tischplatte (Starke)

3.Wahlen Sie eine taugliche Position der Basis, um
eine Verrippung/Verstarkung an der Unterseite des
Tisches zu vermeiden.

4. Legen Sie die Schablone auf den Tisch, und
befestigen Sie zwei Seiten der Vorlage mit einem
Klebeband

5. Markieren Sie mit einem spitzen Gegenstand die
Locher und bohren Sie sie anschlieBend aus

abb.2

.
| R S
- K- N
- - e

B.1) Befestigung mit einer Mutter an der Unterseite des
Tisches

1. Setzen Sie die Schrauben mit Unterlegscheiben durch

die Vorschubapparat-Basis und die Tischplatte ein.
2. Ziehen Sie eine Mutter and der Unterseite des
Tisches fest.

B.2) Befestigung mit einem Gewinde in der Tischplatte
1.Verwenden Sie einen Schraubenschneider, um die
Gewinde-Locher in die Tischplatte zu bohren.

2. Fuhren Sie die Schrauben mit Unterlegscheiben
durch die Vorschubapparat-Basis und schrauben Sie
sie in die Tischplatte.

5.2.2 Zusammenbau
- Montieren Sie das Drehgelenk (3) auf den Stander
(2) und schrauben Sie es mit dem Hebel (4) fest.

abb. 4

- Montage des Gelenkteils des Armes. Driicken Sie
den Arm mit einer Verbindung durch die Metalltille.
Damit bleibt das Gelenk in der Tulle. (Abb. 5)

- Sichern Sie das Gelenk mit dem Hebel (15D-3, Abb. 6).
Schieben Sie das Rohr (17D-1) durch die Offnungen an
der Seite und verwenden Sie es, um den Ful} mit der
Fligelschraube 17D-2 festzuziehen (Abb. 6)

- Nehmen Sie den Armhalter auseinander
- Befestigen Sie den Hebelteil auf den Zufuhrarm und
installieren Sie das Zahnrad. (Abb. 7)

www.igmtools.com
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21D abb. 7

-Verwenden Sie drei Schrauben (18D-3, Abb. 8), um
den Armhalter zu schlieBen.

1802

.\

-Driicken Sie die FIUgeIschraubedurch die Offnung
mit dem Zahnrad (Abb. 9))

- Den Verriegelungshebel in die freie Offnung des
Armhalters stecken und mit einer Mutter sichern.

% I

- Montieren Sie den Armhalter auf das Drehgelenk und
ziehen Sie den Verriegelungshebel fest (5, Abb. 4)

5.3 Stromversorgung

WARNUNG:Stellen Sie sicher, dass der elektrische
Anschluss der Motorspezifikation entspricht (siehe
Motorabdeckung).

WARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass der Schalter
auf,OFF” steht.

- Netzkabel fiir 230 V / 50 Hz.
- Uberspannungssicherung 10 A.

- Verwenden Sie einen separaten Stromkreis, um den
Vorschubapparat anzuschlieen. Die elektrischen
Verbindungsparameter sind auf dem Etikett auf der
Ruckseite des Motors aufgefihrt. Stellen Sie sicher,
dass der Hauptschalter ausgeschaltet ist, bevor

Sie den Vorschubapparat an die Stromversorgung
anschlieBen

- Die Spannung in der Steckdose muss mit den
Parametern auf dem Motoretikett Gbereinstimmen.
Stellen Sie sicher, dass alle Kabel, Stecker und
Verlangerungen richtig kontaktiert und nicht
beschédigt sind. Eine zu geringe Spannung kann den
Motor beschadigen.

Erdung

Der Vorschubapparat muss geerdet sein, um
elektrische Schldge zu vermeiden. Das Netzkabel
muss an eine geerdete Steckdose angeschlossen
werden. Der Stecker muss den 6rtlichen Normen fiir
elektrische Sicherheit entsprechen.

Wenn Sie ein Verlangerungskabel verwenden,
stellen Sie sicher, dass es geerdet ist. Uberpriifen Sie
regelmaBig, dass das Kabel nicht beschadigt ist.

Ein beschadigtes Netzkabel muss sofort ersetzt
werden.

Wenn Sie jemals Zweifel haben, ob das Netzkabel
richtig geerdet ist, lassen Sie das Kabel von einem
qualifizierten Elektriker Gberprifen.

5.4 Staubabsaugung

Der Vorschubapparat kann an die Staubabsaugung
angeschlossen werden. Die Absaugschlauche
kénnen direkt an die Tulle des Treibers angeschlossen
werden, siehe Abb. 11 und 12.
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6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG

6.1 Grundbewegungen des Vorschubapparats

- Losen Sie den Verriegelungshebel (A, Abb.13) und
drehen Sie den Vorschubapparat in die gewtlinschte
Position.

abb.13
o
A

- Entriegeln Sie den Verriegelungshebel (K, Abb. 14)
und bewegen Sie den Vorschubapparat nach vorne
oder hinten, indem Sie den Hebel (P) drehen.

abb.14

- Losen Sie den Verriegelungshebel (B, Abb. 15) und
stellen Sie die Hohe des Vorschubapparats ein.

WARNUNG: Bevor Sie den Hebel (B) 16sen, stellen
Sie sicher, dass Sie ein mogliches Umfallen des
Vorschubapparats verhindern. Andernfalls kann
er plotzlich herunterfallen und Verletzungen oder
Schdden verursachen.

abb.15

- Wenn Sie den Hebel 16sen (C, Abb. 16), kdnnen Sie
den Einzug im Gelenk drehen.

——

abb.16

Warnung: Vergewissern Sie sich immer, dass
alle Hebel richtig angezogen sind, bevor Sie den
Vorschubapparat einschalten.

6.1.1 Materialzufuhr von oben

Es ist wichtig, dass der Vorschubapparat bei der
Materialzufuhr von oben konstanten Druck gegen die
Fuhrungsschiene erzeugt.

Ansicht von oben abb.17a

6.1.2 Materialzufuhr von der Seite

- Losen Sie den Hebel (C, Abb. 16), drehen Sie den
Vorschubapparat in eine vertikale Position und ziehen Sie
den Hebel (C) fest.

- Das Werkstlick muss bei der Zufuhr an einer
Fihrungsschienegefiihrt werden.

Die Rollen miissen das Werkstiick gegen die Schiene
driicken. Der Abstand zwischen der Zufiihrung und der
Schiene sollte an der ersten Rolle (Zufuhr) um 3-4 mm
groBer sein als an der letzten Rolle (Ausgang) (Abb.17b)

Seitenansicht = abb.17b
- R l.l—H— -
_.|__ _M &=
| -—] 1

6.2 Steuerung

- Der Vorschubapparat hat einen Schalter (1), der die
Zufuhrrichtung bestimmt. In der mittleren Position ist
derVorschubapparat ausgeschaltet.

www.igmtools.com
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- Mit dem Kontrollrad (2) wird die
Zufuhrgeschwindigkeit im Bereich von 2-12 m / min
geregelt.

- Das Kontrollrad kann als Netzschalter verwendet
werden, es stoppt die Zufuhr, wenn es gedrtickt wird.
Ziehen Sie daran, um die Zufuhr erneut zu starten.

7. ARBEITEN MIT DEM VORSCHUBAPPARAT
Warten Sie nach dem Einschalten der Maschine bevor
Sie Material zufiihren bis der Vorschubapparat die
volle Geschwindigkeit erreicht hat.

8.INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE

8.1 Rollenersatz

Alle Einstellungsanderungen und Wartungsarbeiten
sollten nur durchgefiihrt werden, wenn die Maschine
von der Stromquelle getrennt ist.

Hinweis:
Das regelméafige Durchwechseln der Rollenposition
gewabhrleistet eine langere Lebensdauer der Rollen.

Um die Rollen zu wechseln oder zu ersetzen nehmen
Sie die vordere Abdeckung der Rollen ab. Den
Sicherungsring (C, Abb.19) entfernen und die Rolle
entfernen. Setzen Sie eine neue Rolle in die leere
Position auf dieselbe Weise ein. Montieren Sie den
Sicherungsring (C) zum Schluss erneut in seine
urspriingliche Position.
Als Ersatzrollen verwenden Sie am besten folgende
Rollen: D76x30 mm fiir den M3 Power Feeder.

(code: 141-R76)

8.2 Schmierung

Die Rollen sollten alle 200 Betriebsstunden oder 30
Tage mit Hilfe einer Schmierdlpistole geschmiert
werden.

Empfohlene Fette: (Shell - Alvania Fett R2, SHELL
GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS RENOLIT EP
2, BP ENERGREASE MM-EP 2 und andere.

9. HILFE BEI FEHLFUNKTION

Wenn Sie nicht sicher sind, warum ein Problem
aufgetreten ist, wenden Sie sich bitte an den
technischen Support.

10. UMWELTSCHUTZ

Schitzen Sie die Umwelt.

lhre Maschine enthalt Materialien, die recycelt
werden konnen.

Bitte lassen Sie im Entsorgungsfall spezialisierte
Institutionen

mit der Maschine umgehen.

11.ZUBEHOR (ERSATZTEILE)
IGM Ersatzrolle D76x30 fiir den M3 Feeder 141-R76
IGM Quick Fit Universalplatte fir M3, AF32 Feeder 141-DP

36

www.igmtools.com




IG " Professional Instrukcja obstugi PL

Nalezy dokladnie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukgcji obstugi i
postepowac zgodnie z zaleceniami oraz przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa !
Jakiekolwiek zmiany techniczne s zastrzezone!

Szanowny Kliencie,

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace instalacji oraz wtasciwego uzytkowania
posuwu materiatu M3M.

Instrukcja obstugi powinna zawsze znajdowac sie w poblizu urzadzenia,aby osoby obstugujace urzadzenie
mogty w razie potrzeby zajrze¢ do instrukgji.

Prosze dokladnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i postepowac zgodnie z opisanymi
. zasadami bezpieczenstwa!
| |:E Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
Dzieki zapoznaniu sie z niniejsza instrukcja maszyna bedzie lepiej funkcjonowata, zmniejszone zostanie
ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub ewentualnego uszkodzenia maszyny oraz unikniemy
ryzyka poranienia.

Staramy sie wciaz rozwija¢ i udoskonala¢ nasze maszyny,w zwigzku z tym konstrukgcja,desing, niektére rysunki,
wyposazenie urzadzenia oraz tre$ci moga sie nieznacznie réznic. Jesli w instrukgji obstugi znajdg Paristwo btedy to
prosimy sie z nami skontaktowac za posrednictwem e-mailu: podpora@igm.cz.

ZAWARTOSC STR. 5.2.1 Upevnéni ke stroji 39
1.  OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI 37 5.2.2 Skfadanie posuwu 40
2. SERWIS GWARANCYJNY 38 5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej 41
3. BEZPIECZENSTWO 38 5.4 Odcigganie pytu 42
3.1 Zasady 38 6. USTAWIENIE | REGULACJA 42
3.2 0Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa 38 6.1 Podstawowe ruchy posuwu 42
3.3 Ryzyka poboczne 38 6.1.1 Posuw z gory 43
3.4 Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa 39 6.1.2 Posuw z boku 43
3.5 Zasady bezpieczenstwa 39 6.2 Nastawienie sterowania 43
4. SPECYFIKACJA MASZYNY 39 7.PRACA Z MASZYNA 43
4.1 Opis maszyny 39 8. KONSERWACJA | KONTROLA 43
4.2 Dane techniczne 39 8.1 Wymiana két posuwu 43
4.3 Zakres dostawy 39 8.2 Smarowanie 43
5. TRANSPORT,WYPAKOWANIE | MONTAZ 39 9. POMOC W PRZYPADKU AWARII 43
5.1 Transport i wypakowanie 39 10. OCHRONA SRODOWISKA 43
5.2 Montaz (ustawienie) 39 11. AKCESORIA (CZESCI ZAMIENNE) 43
1. OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy,ze

Nizej podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. produkt ktdry zostat opisany w niniejszej instrukgji
Adres: V Knézivce 201 obstugi spetnia nastepujace standardy: EN ISO

Tuchomé¥ice, Praha-zapad, PSC 252 67 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN

Ceska republika 1SO 11202,

Tel. +420 220 950910 EN 55014-1, EN 55014-2 zgodnie z przepisami
Certyfikat dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
Produkt: Posuw materiatu 2002/95/EC. !

Model: ~ M3M
Producent: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16, Podpisano: lvo Mlej
San Feng Road, Houli District, Taichung Dyrektor zarzadzajacy

City,Taiwan, R.0.C. 42156 c

2 REHS
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2. SERWIS GWARANCYJNY

Gwarancja podlega obowigzujacym warunkom
handlowym oraz

zasadom gwarancjnym firmy IGM

narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne s3 na stronie www.igm.cz.

3. BEZPIECZENSTWO

3.1 Zasady

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie do nizej
wymienionych zasad bezpieczenstwa,grozi ryzykiem,
ktore moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
Maszyna przeznaczona jest do posuwu drewna

w kierunku ciecia. Niedopuszczalna jest obrébka
innych materiatéw, moze by¢ wykonana tylko

w szczegdlnych przypadkach,a to po pisemnej
konsultacji z producentem.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo os6b obstugujacych
maszyne. Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy spetnia
wszystkie wymagania dotyczace bezpieczenstwa.
Oprécz instrukeji obstugi nalezy zapoznac sie
réwniez z instrukcjami bezpieczenstwa i specjalnymi
przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad technicznych
oraz regulaminu bezpieczenstwa pracy z maszynami
do obrébki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajace z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sa wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogélne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyna grozi
niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac calq instrukcje obstugi i
postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
niniejszej instrukgji.

Chron instrukcje obstugi przed zanieczyszczeniem i
wilgocia.W przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu wtascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian i
modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ dziatanie wszystkich funkcji maszyny oraz
oston ochronnych. Zidentyfikowane usterki nalezy
natychmiast usuna¢.W razie usterki oston prosze
natychmiast wymienic¢ uszkodzonga ostone ochronna.
Obstuguj maszyne,ktdra jest tylko i wytacznie w

doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wtosy.Podczas pracy przy maszynie nie
wolno nosi¢ luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy sandatéw.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie bezpieczenstwa.
Zawsze nalezy korzystac z okularéw ochronnych oraz
ochraniaczy stuchu.Pracuj z urzadzeniami bardzo
ostroznie poniewaz sg ostre i moga spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby byta
zagwarantowana wystarczajaco duza powierzchnia
do manipulowania z maszyna oraz dostateczna

ilos¢ miejsca do pracy z obrabianym przedmiotem.
Maszyne nalezy ustawic na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.Zadbaj o odpowiednie oswietlenie
miejsca pracy.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku, zawsze
nalezy nosi¢ maske ochronna.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy nie przeszkadza w
pracy. Utrzymuj czysta powierzchnie robocza. Nigdy
nie wolno dotykac poruszajacych sie czesci wigczonej
maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swoja prace bardzo rozwaznie.Nigdy nie
pracuj pod wptywem srodkéw odurzajacych, takich
jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny. Nigdy
nie pozostawiaj pracujacej maszyny bez nadzoru.
Jesli opuszczasz miejsce pracy pamigtaj,zeby zawsze
wylaczy¢ urzadzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne czesci
ciata. Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystapienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze ja usunac wytacznie
wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystapieniem do konserwacji,czyszczenia
lub jakichkolwiek napraw nalezy wczesniej wytaczyc
maszyne, a nastepnie odtaczy¢ od pradu.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz
mimo odpowiedniego uzywania maszyny,nalezy
zwréci¢ uwage na nastepujace ryzyka:
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Niebezpieczenstwo urazu rak/palcoéw poprzez
poruszajace sie czesci maszyny.
Niebezpieczenstwo urazu poprzez kontakt z
czesciami przewodzacymi prad.
Niebezpieczenstwo urazu spowodowane odrzutem
obrabianego elementu.

Ryzyka te mozna zminimalizowa¢, gdy przestrzegane
beda wszystkie wskazéwki odnosnie bezpieczenstwa
a maszyna bedzie odpowiednio konserwowana

i utrzymywana w dobrym stanie technicznym.
Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

3.4 Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Zabronione jest obstugiwanie maszyny w
pomieszczeniach narazonych na eksplozje.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze wietrzone oraz
odpowiednio oswietlone,nalezy unika¢ wilgotnego i
mokrego otoczenia.

Obstuguj maszyne w temperaturze otoczenia od + 5
°do+40°C

Wilgotnos¢ powietrza 30-95%.

3.5 Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem operacji posuwu urzadzenie
musi najpierw osiaggna¢ odpowiednia predkos¢
obrotowa.

Nie przeciazaj urzadzenia zbyt szybkim posuwem
materiatu w kierunku ciecia.

ZAWSZE trzymaj rece z dala od obracajacych sie
czesci.

W przypadku obrabiania wiekszych przedmiotéw
nalezy je w celu uzyskania odpowiedniej stabilnosci
podeprzed.

Pamietaj,ze w pierwszej kolejnosci nalezy wytaczy¢
posuw materiatu, a dopiero potem mozna wytaczyc
maszyne, do ktérej jest podawany obrabiany
przedmiot.

Przed dokonaniem jakichkolwiek napraw lub
regulacji nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy.

4. SPECYFIKACJA MASZYNY
4.1 Opis maszyny
1 $ruba do zamocowania do ptyty roboczej
2 podstawa posuwu
3 dzwignia blokujaca (kat ramienia / wysokos¢
posuwu)
4 dzwignia blokujaca (obrét posuwu)
5 uchwyt z wysiegnikiem
6 korba wysuniecia ramienia
(przekrecenie umozliwia wysuniecie ramienia )

7 dzwignia blokujaca (wysuniecie ramienia)

8 ramie posuwu

9 silnik

10 dzwignia blokujaca (przegub w korpusie posuwu)
11 rolka posuwu

4
5
Ll
—

rys.1
4.2 Dane techniczne
Moc silnika(230V) 95W
Zasieg ramienia 260mm
Maks. wysokos$¢ obrabianego  150mm
przedmiotu
llos¢ rolek 3
Rozmiar rolek 76 x 30mm
Predko$¢ posuwu 2-12m/min
Waga ze stojakiem 10,5kg
4.3 Zakres dostawy
posuw M3M

kolumna posuwu ramie posuwu
plan wiercenia podstawy 1:1
instrukcja obstugi

5. TRANSPORT,WYPAKOWANIE | MONTAZ

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna dostarczana jest czeéciowo zmontowana.
Przed uruchomieniem nalezy ja catkowicie
zmontowac.

Wyciagnij maszyne z opakowania i ustaw jg na
ptaskiej oraz réwnej powierzchni. Sprawdz jesli
podczas transportu nie doszto do jej uszkodzenia.
Niektore uszkodzenia moga spowodowac
niefunkcjonalnos¢ maszyny lub stanowi¢ powazne
zagrozenie dla zdrowia.

5.2 Montaz (ustawienie)

5.2.1 Upevnéni ke stroji

A) za pomocq ptyty instalacyjnej

Posuw materiatu mozna przymocowac do maszyny
za pomocg ptyty instalacyjnej (nie znajduje sie w

www.igmtools.com
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podstawowym wyposazeniu ) bez koniecznosci
wiercenia (rys. 2).

B) Za pomocq przywiercenia do blatu stotu

W celu tatwiejszego osadzenia podstawy posuw
dostarczany jest wraz z szablonem w skali 1: 1, ktéry
przeznaczony jest do doktadnego wiercenia otworéw
(rysunek 3).

1.Wypakuj podstawe posuwu,a nastepnie poréwnaj

prawidtowe potozenie wedtug szablonu do wiercenia.

2. Przygotuj 4 sruby oraz podktadki sprezyste (nie
znajdujg sie w podstawowym wyposazeniu).
Rozmiar $rub - M10, dtugos¢ = podstawa posuwu
(grubosc) + blat stotu (grubosc)

3.Podstawe ustaw w taki sposdb,aby omina¢ miejsca
wzmochnienia dolnej czesci stotu.

4.Przytéz szblon do stotu na pozycji ustawienia
podstawy.Obie strony przyklej tasma.

rys.2

5.Zaznacz potozenie otworéw,a nastepnie je wywieré
B.1) Mocowanie nakretki zaciskowej przez stot

1. Sruby wraz z podktadka sprezasta wsun przez
podstawe posuwu oraz blat stotu.

2. Dokre¢ nakretki srub do stotu.

B.2) Mocowanie za pomocq gwintu w stole
1. Do wczesniej wywierconych otwordw wytnij gwint
za pomocg gwintownika.

1213 1

2. Srube wraz z podktadka sprezysta wsun przez
podstawe posuwu i przykrec ja do stotu.

rys. 4

5.2.2 Sktadanie posuwu (rys.4)

Przegub obrotowy (3) umies¢ na stojaku (2) i przykrec

g0 za pomoca dzwigni (4).

- Montaz przegubowej czesci ramienia posuwu.Przez

metalowy przepust wsun ramie z przegubem, tak aby

przegub pozostat w przepuscie. (rys. 5)
= '& d = =

- Zabezpiecz przegub za pomoca stopki (15D-3, rys. 6).
Przez otwory znajdujace sie z boku wsur rure (17D-1)
,aza pomocg $ruby skrzydetkowej dokrec stopke do
przegubu 17D-2 (Rys.6)
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- Zdemontuj uchwyt z wysiegnikiem
- Czes¢ z dzwignia przytdz do ramienia
posuwu,potem zamontuj koto zebate. (rys. 7)

21D rys.7

- Za pomoca trzech srub (18D-3, rys. 8) przykrec
boczng pokrywe uchwytu z wysiegnikiem.

|

- Przez otwor z kotem zebatym zatéz srube
skrzydetkowa posuwu (rys.9)

- Wsun dzwignie blokujacg w wolny otwér na
uchwycie z wysiegnikiem,a z drugiej strony
zabezpiecz jg nakretka. (rys. 10)

- Na obrotowy przegub umies¢ uchwyt z
wysiegnikiem i dokre¢ dzwignieg blokujaca (5, rys. 4)

5.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej
OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze sie¢ elektryczna
spetnia wymagania zgodne ze specyfikacja silnika
(patrz pokrywa silnika).

OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze przetacznik znajduje
sie w pozycji, OFF" (wylaczony).

- Kabel zasilajgcy 230 V / 50 Hz.
- Bezpiecznik przepieciowy 10 A.

W celu podtaczenia posuwu nalezy skorzystac¢ z
oddzielnego obwodu elektrycznego.

Parametry elektrycznego podiaczenia znajduja sie

na etykiecie oraz na tylnej stronie silnika. Przed
podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy
upewnic sie jesli przetacznik znajduje sie w pozycji
OFF. Napiecie w gniazdku elektrycznym musi zgadzac
sie

z parametrami znajdujacymi sie na etykiecie silnika.
Upewnij sie, ze

wszystkie kable, wtyczki i ztaczki posiadaja
odpowiednie

styki oraz jesli nie sa uszkodzone. Nieodpowiednie
napiecie moze spowodowac uszkodzenie silnika.

www.igmtools.com
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Uziemienie

W celu zapobiegniecia porazenia pragdem
elektrycznym posuw materiatu musi by¢ uziemiony.
Kabel zasilajacy posuw moze by¢ podtgczony tylko
do elektrycznego gniazdka,ktére posiada wtyk
uziemiajacy. Wtyczka musi spetniac lokalne normy
bezpieczenstwa elektrycznego.

Jesli uzywasz przedtuzacza, upewnij sie, ze réwniez
posiada wtyk uziemiajacy. Regularnie kontroluj kabel
jesli nie jest uszkodzony. Natychmiast wymien
uszkodzony kabel.

W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
prawidtowego uziemienia przewodu zasilajacego,
powinien go sprawdzi¢ wykwalifikowany elektryk.

5.4 Odciaganie pytu

Posuw materiatu mozna podfaczy¢ do urzadzenia
odciggowego. Waz urzadzenia odciaggowego mozna
bezposrednio podtaczy¢ do dyszy posuwu, patrz rys.
11i12.

Zewnetrzna Srednica dyszy ssgcej wynosi 34 mm, a
wewnetrzna 30,6 mm.

6.USTAWIENIE | REGULACJA

6.1 Podstawowe ruchy posuwu

- Zwolnij dzwignie blokujaca (A, rys. 13),a nastepnie
obré¢ posuw materiatu do zgdanej pozycji.

rys.13
ﬁ_—
-

A

- Zwolnij dzwignie blokujaca (K, rys. 14), a za pomoca
przekrecenia dzwigni wysun lub wsun posuw (P).

rys.14

- Zwolnij dzwignie blokujaca (B, rys.15), a nastepnie
nastaw wysokos¢ posuwu.

UWAGA: Przed zwolnieniem dzwigni (B) upewnij
sie,ze podtrzymujesz posuw. W przeciwnym razie
moze nagle spasc i spowodowac obrazenia ciata lub
moze ulec uszkodzeniu.

- Po zwolnieniu dzwigni (C, rys. 16) mozna obracac
posuwem wokét przegubu.

rys.16
UWAGA: Przed uruchomieniem posuwu najpierw
upewnij sie, ze wszystkie dzwignie sg prawidtowo
dokrecone.
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6.1.1 Posuw z goéry

Podczas posuwu z géry wazne jest, aby posuw
wytwarzat staty nacisk na obrabiany przedmiot w
kierunku przyktadnicy (rys. 17a)

widok z gory rys.17a

|
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6.1.2 Posuw z boku

- Poluzuj dzwignie (C, rys. 16), obrd¢ posuw do pozycji
pionowej, nastepnie z powrotem docisnij dzwignie (C).

- Podczas posuwu obriabiany element musi by¢ oparty o
przyktadnice

Kota powinny dociskac¢ obrabiany przedmiot do
przyktadnicy. Réznica miedzy odlegtoscia posuwu,a
odlegtoscia przyktadnicy powinna by¢ wieksza na kole
wejsciowym o 3-4 mm niz na kole wyjsciowym (rysunek
17b).

widok z boku

AF_E

rys. 17b

&=

-~

=

6.2 Nastawienie sterowania

- Posuw wyposazony jest w wytacznik (1), ktéry

wskazuje kierunek posuwu obrabianego przedmiotu. W

srodkowej pozycji posuw jest wytaczony.

- Pokretto (2) stuzy do regulowania predkosci posuwu w

zakresie 2-12m/ min.

- Sterownik predkosci posuwu moze by¢ po nacisnieciu

wykorzystany jako wyfacznik stuzacy do zatrzymania

posuwu. W celu ponownego uruchomienia posuwu

nalezy wyciagnac wyfacznik.
[rys.18

7.PRACA Z MASZYNA
Po wiaczeniu maszyny oraz posuwu,w pierwszej kolejnosci,

jeszcze przed podaniem materiatu do obrébki maszyna
musi uzyskac odpowiednig predkosc.

8. KONSERWACJA | KONTROLA

8.1 Wymiana két posuwu

Wszelkie modyfikacje lub konserwacje mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy maszyna jest odfaczona
od zrédfa zasilania.

Uwaga:
Regularna wymiana pozycji két posuwu wydtuza ich
zywotnos¢.

Zdejmij przednia pokrywe rolek. Usur pierécien
(C, rys. 19) i wyjmij rolke. W6z nowa rolke i ustaw ja
do pierwotnego pofozenia. Teraz mozesz znowu nasadzi¢
pierscien (C).
- Zastosuj koto D76x30mm dla posuwu materiatu M3
(kod do zamowienia: 141-R76)

rys.19

8.2 Smarowanie

Kofa nalezy smarowac co 200 godzin lub ich elementy co
30 dni za pomocg pistoletow do smarowania.

- Zalecany srodek smarny:(Shell - Alvania Grease R2, SHELL
GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS RENOLIT EP 2; BP
ENERGREASE MM-EP 2, oraz inne odpowiedniki.)

9.POMOCW PRZYPADKU AWARII
Jezeli nie jeste$ pewien, z jakiego powodu wystapit bfad,
skontaktuj sie z obstuga techniczna.

10. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Chron $rodowisko.

Twoja maszyna sktada sie z materiatéw, ktére mozna
poddac recyklingowi. Prosze zostawi¢ to zadanie
wyspecjalizowanym do tego celu instytucjom.

11. AKCESORIA (CZESCI ZAMIENNE)
IGM Koto zapasowe D76x30 do posuwu materiatu M3
141-R76
IGM Plyta instalacyjna do posuwu materiatu M3 i AF32
141-DP
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