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Operating EN IG " Professional

Please read this manual thoroughly and follow the safety instructions in it! Technical changes
and printing errors reserved!

Dear customer,
This manual contains important instructions and information for the installation and proper use of
DC30 and DC40 Power feeders.

This manual is a part of the machine and therefore it should not be kept elsewhere than in the vicinity
ofthﬁ.machine so that you can be consulted at any time by you or other persons operating the
machine.

Please read and follow the safety instructions!

Carefully read these instructions before using the machine. Operation of the machine will
/ be simpler and you will also lower the risk of injury while eliminating the probability of

incorrect operation and possible damage to the machine. Because of our policy of constant

improvement, the design, construction or pictures may differ slightly. Should you discover

any mistakes, please contact us at podpora@igm.cz.
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1. DECLARATION OF CONFORMITY Manufacturer: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o. 473-16,
Address: V Knézivce 201 San Feng Road, Houli District, Taichung

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67 City,Taiwan, R.O0.C. 42156

Ceska republika

Tel. +420 220 950 910 We declare under our sole responsibility that the
Certifies product described in this manual is in conformity
Product: Power Feeder with the following standards: EN ISO 12100, EN I1SO
Model: DC30 and DC40 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
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EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanovenimi
smérnic 2006/42/EC, 2004/ 108/EC, 2006/95/EC,
2002/95/EC.

Signed: lvo Mlej
Managing Dlrector

C€ Z R&HS

2. WARRANTY SERVICE

The warranty is subject to Terms and Conditions and
Warranty Conditions of IGM nastroje a stroje s.r.o.,
the current version of which are available at www.
igmtools.com.

3.SAFETY INSTRUCTIONS

3.1 Notice

This machine is designed for work with wood and
wooden materials.

Proper use also includes compliance with the regular
operational and maintenance work described in this
manual.

The machine can be operated only by persons
familiar with the operation procedures, maintenance
and are aware of potential risks involved.

Comply with the minimum age limits specified by
law. The machine may only be used when in perfect
technical condition.

All safety and protective components must be
installed when operating the machine.

Besides these instructions, also adhere to the safety
instructions of your country and to the generally
recognized technical practices concerning the
operation of woodworking machinery.

The manufacturer or the supplier is not responsible
for any damage resulting from improper use.
Every user is responsible for their own actions.

The warranty cannot be claimed if any of the
following principles are broken:

- Unsuitable work environment: high humidity,
contamination.

- Damage caused by an improper assembly and/or
improper storage.

- Use of damaged machinery.

- Failure to follow the operating instructions:
transport, storage, assembly, putting into operation,
cleaning and maintenance of the machine.

- Use of unauthorized spare parts.

3.2 General safety instructions

The machine can pose danger when improperly
operated.

Completely read the operating instructions before
working with the machine and follow all the
instructions in this manual.

Keep this user manual clean and protect it from dirt
and moisture; in case of re-selling, pass the manual
onto the new owner.

Any alterations or changes to the machine are
prohibited.

Daily try out if the machine runs smoothly and check
the function of protective covers before operating the
machine. Replace any deficiencies and immediately
remove any damaged parts like covers.

The machine may only be used when in perfect
technical condition.

Use a hairnet or a hat to protect long hair. Wear tight-
fitting clothes, remove all bracelets, rings, necklaces or
ties. Wear work boots only, do not wear casual shoes
or sandals during work. Abide by the regulations for
personal protection.

Always wear safety eyewear. Always use hearing
protection. The tools are sharp and can cause severe
injury, use them with care.

Keep in mind the necessary space for operation when
installing and positioning the machine. The machine
must stand on a stable surface and must be adequately
lit.

Always use respiratory protection when working in a
dusty environment.

Make sure you have good lighting.

Make sure the power cord is not in your way when
working. Keep your work area clean. Never touch the
machine when it's running.

Make sure you are concentrating and paying attention.
Use caution. Never work under the influence of drugs
and/or alcohol.

Make sure there are no children around when working
with the machine.
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Never leave the machine unattended. Always switch
the machine off when leaving the workspace.

Watch your fingers and other body parts when
working. Never walk away from a machine without
protective guards.

Do not place anything on the machine.

Electrical connections malfunctions can be repaired
by an electrician only. Damaged electric cord must be
replaced immediately.

Any adjustments and maintenance may be carried out
when the machine is disconnected from the power
source.

3.3 Risks

Risks may arise even during proper and prescribed
use of the machine.

The danger of a workpiece flying off. Beware of noise
and dust.

Wear eye, ear and dust protection.

Use a suitable dust extraction device! Watch out for
damaged electrical cords.

3.4 Important notice

Only use the feeder in an appropriate environment.
Keep your workspace well ventilated and lighted,
avoid wet or damp environments.

Only operate the machines under temperatures
ranging from +5°to +40°C. Humidity from 30% to 95%.

3.5 Safety rules

The tool must reach working speed before feeding.
Do not overload the machine by feeding material too
quickly.

ALWAYS keep your hands away from rotating parts.
Provide additional support and stability for larger
workpieces.

Always switch off the feeder first, only then switch off
the machine that is being fed material.

Always disconnect the power cord before any repairs
or adjustments.

4. SPECIFICATIONS OF THE MACHINE
4.1 Machine description

1 base

2 locking lever (turning)

3 height-adjustable arm 4 locking lever (height
adjustment)

5 stand

6 height control (turning alters height) 7 locking lever
(protrusion)

8 feeder arm

9 screws (positioning joint) 10 locking lever (turning)
11 locking lever (angle of the feeder)

12 angle locking pin 13 control display

14 motor

15 control wheel of arm protrusion (turning moves
the arm)

16 feeder grip

17 roller

4.2 Technical data

Type DC30 DC40
Motor power (400V) 500W 500W
Arm reach 460mm 460mm
Max. workpiece height 250mm 250mm
No. of rollers 3 4

120x60mm 120x60mm
2-22m/min 2-22m/min
53kg 56kg

Size of rollers
Feed speed
Weight with stand

4.3 The package includes

podavac

sloup podavace

rameno podavace

kloub pro rychlé prestaveni

planek pro vrtani zdkladny v méfitku 1:1
manudl
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5.TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY
5.1 Transport and unpacking

The machine is not assembled due to transport.
Remove the feeder from the packaging and place
on a flat surface. Check for any apparent transport
damages, these could damage the machine or your
health.

5.2 Assembly
We recommend to greasing the metal parts before
assembly.

5.2.1 Fastening to a machine

- Mounting the base. The feeder is supplied with a 1:1
template that facilitates the mounting of the feeder
onto a base.

1. Unpack the feeder base and adjust it according to

i

[

the mounting template.

2. Prepare 4 bolts and spring washers (not included).
Bolt size - M10, length = feeder base (thickness) +
table top (thickness)

3. Select position of the base to avoid ribbing on the
bottom of the table.

5.2.2. Assembly

- Fasten the base of the feeder to the table top using
four M12 bolts, place the stand into the base. Screw
the handle into the lever using the nut under the
handle.

pic.3

Insert the arm (1, pic.5) into the height-adjustable
holder. Mount the control wheel 4 so that the pinion
2 fits into the teeth of the feeding comb. Screw the
locking screw 3 from the bottom side and tighten
with a contra nut against the screw.(pic.5) Insert the
scale ring (R, pic.6) on the arm of the feeder and slide
further away from the edge. Insert the cable into the

pic.5

opening on the side of the arm (8.1, pic.7). Insert the
cable into the sleeve up to the double insulation.

It's necessary to take the cable apart from the
terminal plate - Only an electrician with a proper
permission is allowed to do that. Mount the joint
end and so far tighten only with one screw.
De-grease the surface with rubbing alcohol and put

R

on the sticker with a scale (S, pic.7 and 8).

Mount the handle (1, pic.9) into the feeder but
don’t tighten too much, it should rotate. Mount the
positioning joint onto the pin on the feeder and
screw in using the locking lever. (pic.10)

Place the feeder on your workbench. Move the joint
end towards the pin screwed into the arm. Mount
on the pin and tighten the locking lever (1, pic.11).
Tighten the screws on the joint ending (2, pic.7).

pic.10

pic.11
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5.3 Electrical connection

WARNING: Make sure the electrical connection
corresponds to the motor specification (see engine
cover.) WARNING: Make sure the switch is in the
,OFF” position before turning on the feeder.

A power feeder is an auxiliary machine that
cooperates with your spindle moulder, table saw or
a planer.

If you need to use an extension cord; use a 18AWG x
4C when not exceeding 5 metres and a 16AWG x 4C
when over 5 metres.

6.SET-UP AND ADJUSTMENT

- Place a 3-4 mm high pad under the output roller
and slowly run the feeder down until the input roller
lies on the surface and the output roller is touching
the pad. Now tighten the screws (K, pic.13) and set
the scale ring to zero. Tighten the locking pin (H), this
secures stronger downforce on the infeed roller.

6.1 Basic movements of the feeder

- For rotation around the axis of the base: release
lever (A), and turn the feeder to the requested *
position.

o
282

<

D

- To extend or compress the arm of the
feeder: release the lever (B) and
rotate (C).

- To alter the height: release the lever (D)
and turn the handle (E).

- To rotate the feeder: release the lever
(F) and turn the whole feeder.

- To adjust the angle of the feeder: release
lever (G). Pull out the locking pin (H) and
use a handle (1, pic.9) to turn the feeder.

6.1.1 Feeding from the side

- Release the locking lever (A) and turn the feeder off the
workbench.

- Release the lever (H), grab the handle of the feeder and
lift the locking pin, turn the feeder to a vertical position.
Turn it back on the workbench and tighten all the levers.
- The workpiece must be leaning on a guiding fence
when feeding. The rollers must push the workpiece
against the fence. The difference between the distance
of the feeder and the fence should be greater on the
infeed roller by 3-4 mm than on the outfeed roller (pic.
15).

6.1.2 Feeding at an angle

- Release the locking lever (A) and turn the feeder off the
workbench.

- Release screws (K) on the end of the arm, turn the
positioning joint and set up the required angle (S), and
then tighten screws (K). (pic.13)

- Release levers (F and G), pull out the locking pin and
align the feed so that all rollers are in the same height
over the workbench, then tighten all the levers (pic. 14).
- The workpiece must be leaning on a guiding fence
when feeding. The rollers must push the workpiece
against the fence. The difference between the distance
of the feeder and the fence should be greater on the
infeed roller by 3-4 mm than on the outfeed roller (pic.
15).
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6.2 Control panel features

®)

| —— i

1 :\r:v;lt?:ed Speed in the range of 2-22 m/min
Press to turn the feed on and off
speed
) Settings | Press to set up the desired feed
button speed
Change of feed direction during
3 work: press the direction button
Feed ; S .
— . . twice. The opposite direction will
direction
button run at the lowest speed. Press the
4 on/off switch twice for the original
setting.

pic.18

One roller Set of rollers

7.OPERATING THE MACHINE
After switching the machine on, let the feeder reach
its full speed before feeding any material.

8. MAINTENANCE AND CONTROL

8.1 Replacing rollers

- You can choose out of two types of rollers: @120 x
60 mm (141-R12060) and

@120 x 25 mm (141-R12025).

- The outfeed roller can be removed when working
with larger routers (pic.17).

- The infeed roller can be removed to avoid contact of
the saw blade with the feeder (pic.18).

- Use various roller combinations for different
conditions and operations.

pic.17

8.2 Greasing

- The wheels and chains should be greased every 200
hours or 30 days using a grease gun, see section 2, the
location of grease on the displayed label (pic.20).

- Gears and chains: grease regularly.

- Recommended greases: (Shell - Alvania Grease

R2, SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2

and other)

a =2 R 1000 oil

200.=3 Grease m
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8.3 Transmission fluid replacement

- Oil change after 200 hours of operation (30 days)

of a new machine. Afterwards, replace oil every 1000
hours (6 months). The mentioned horizon is based on
the assumption of an everyday 8-hour service.

- The oil indicator is next to the display. Put the feeder
to the displayed position (see pic.22) to see the oil
status.

- Rotate the feeder away from your workbench into
free space, open the cover, turn the feeder upside
down, release the oil cap and let some oil out. When
all the oil is gone, place the feeder to a vertical
position and pour in the transmission fluid according
to the oil indicator.

- Recommended gear oil: MOBIL Mobilgear 630,
Shell/Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, and other
equivalents.

- Clean the machine after every use (dust, shavings
etc.).

9. MALFUNCTION ASSISTANCE

9.1 Error messages

E1 - Motor will not start: Check that there isn't
anything stuck in the feeder.

E2 - Drive mechanism temperature is too high.
E3 - Engine temperature is too high.

« After removing a probable malfunction - restart the
main switch.

- If you are not sure why a problem occurred, please
contact technical support.

10. PROTECTION OF THE ENVIRONMENT

Protect the environment.

Your machine contains materials that can be recycled.
Please, let specialized institutions handle the
machine.

11. ACCESSORIES (SPARE PARTS)
IGM Spare roller D120x60 for DC30-DC40 Feeders
141-R12060
IGM Narrow spare roller D120x25 for DC30-DC40
Feeders
141-R12025
IGM Swivel Cone Kit 0 - 90° set for Feeders DC30-DC40
141-KS

www.igmtools.com
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Dikladné si prostudujte tento manual a dodrZujte bezpeénostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manuél obsahuje informace a dlilezité pokyny pro montéz a spravné pouzivani podavace materidlu DC30 a DC40.

Tento manual je soucasti stroje a proto neni vhodné jej uchovavat jinde nez v blizkosti stroje tak, abyste do néj
mohli kdykoli nahlédnout Vy nebo dalsi osoby obsluhujici stroj.

Prosim prostudujte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pred prvnim pouzitim stroje si prosim peclivé prostudujte tento manual. Bude se Vam se strojem
D:i] |épe pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni stroje i poranéni obsluhy.

Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zafizeni mirné lisit. Jestlize

vsak objevite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.
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1. PROHLASENI O SHODE 2 5.3 PFipojeni k siti 6
2. ZARUCNI SERVIS 3 6. NASTAVENI A SERIZENI 6
3. BEZPECNOST 3 6.1 Zakladni pohyby podavace 6
3.1 Pouceni 3 6.1.1 Bocni podavani 6
3.2 Obecné bezpecnostni pokyny 3 6.1.2 Poddvani pod uhlem 6
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3.5 BEZPECNOSTNI PRAVIDLA 4 8. UDRZBA A KONTROLA 7
4. SPECIFIKACE STROJE 4 8.1 Vyména podavacich kol 7
4.1 Popis stroje 4 8.2 Mazani 7
4.2 Technicka data 4 8.3 Vyména prevodového oleje 8
4.3 Rozsah dodéavky 4 9. POMOC PRI PORUSE 8
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5.1 Pfeprava a vybaleni 5 10.  OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI 8
5.2 Montéz (sestaveni) 5 11.  PRISLUSENSTVI (nahradni dily) 8
5.2.1 Upevnéni ke stroji 5
1.PROHLASENI O SHODE Vyrobce: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adresa: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.0.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Ceska republika Prohladujeme na vlastni zodpovédnost, ze

Tel. +420 220 950910 vyrobek popsany v tomto manudlu je ve shodé s
Certifikuje nasledujicimi normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857,
Produkt: Podavac materialu EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN I1SO 11202,
Model:  DC30 a DC40 EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanovenimi
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2. ZARUCNI SERVIS

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢ni podminky firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktualni verze je k
dispozici na www.igm.cz.

3.BEZPECNOST

3.1 Pouceni

Tento stroj je urcen pro préci se dfevem a dfevénymi
materidly.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,

které jsou popsany v tomto manualu.

Na stroji mohou pracovat pouze osoby
obeznamené s jeho provozem, udrzbou a jsou
si védomi moznych rizik.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zékona.
Stroj muze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

P¥i préaci, museji byt namontovény viechny
bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také bezpec¢nostni
pokyny a zvlastni pfedpisy vasi zemé a obecné
uzndavana technicka pravidla tykajici se provozu
drevoobrabécich stroja.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni
neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

Pfi poruseni uvedenych zasad nelze uplatnit
naroky na zaruku:

- Nevhodné pracovni prostiedi: vysoka vihkost,
znedisténé.

- Poskozeni zpUisobené nespravnou montazi stroje a
Spatnym uskladnénim.

- Pouzivani poskozeného stroje.

- Nedodrzeni ndvodu k obsluze: preprava,
uskladnéni, montaz, uvedeni do provozu, ¢isténi a
udrzba stroje.

- Pouziti neautorizovanych néhradnich dild.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mize byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte ndvod k obsluze nez
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte veskeré
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento ndvod k obsluze pred necistotami
a vlhkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkousejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytd. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante ¢epici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé obleceni, ndramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v Zddném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k tézkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni plose a musi byt nélezité osvétlen.

PFi préci v praném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Ujistéte se, Ze napéjeci kabel VAm nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu ¢istou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem

omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v

10
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chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

P¥i praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych kryt(.
Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi opravovat
pouze elektrikar. Poskozeny elektricky kabel ihned
vyménte.

Vsechny Upravy nebo udrzby se strojem provadéjte
pouze pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika

Také pfi predepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu oc¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsévaci zafizeni!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

3.4 Diilezité upozornéni

Pouzivejte podavac pouze ve vhodném prostiedi.
Udrzujte pracovni prostor dobie vétrany a osvétleny,
vyhybejte se vlhkému nebo mokrému prostiedi.
Provozujte stroj za teploty od +5°do +40°C.

VIhkost od 30% do 95%.

3.5 BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Nastroj musi dosahnout pracovnich otacek, nez
zacnete podavat.

Nepfietézujte nastroj tim, ze podavate material
do fezu prilis rychle.

VZDY udrzujte ruce stranou od rotujicich ¢sti.
Nadmérné obrobky podepfrete pro lepsi stabilitu.

Prvni vypinejte vzdy podavac, nasledné

vypnéte stroj, do kterého je obrobek podavan.

Vzdy odpojte napajeci kabel pred jakoukoli opravou
nebo sefizovanim.

4. SPECIFIKACE STROJE
4.1 Popis stroje

1 zadkladna podavace

2 aretacni paka (otaceni podavace)
3 vyskové nastavitelny drzak s vyloznikem
4 aretacni paka (vyskového nataveni)

5 stojna podavace

6 klika ovladani zdvihu (otacenim ménite vysku)
7 aretacni paka (vysunuti ramene)

8 rameno podavace

9 Sroub (polohovaci kloub podavace)
10 aretacni paka (otoceni podavace)
11 aretacni paka (Uhel podavace)

12 aretacni ¢ep uhlu podavace

13 displej s ovladanim
14 motor

15 ovladaci kolo vysunuti ramene
(otdcenim posouvate rameno)

16 rukojet podavace
17 podavacirolna

4.2 Technicka data

Typ DC30 DC40
Pfikon motoru (400V) 500W 500W
Dosah ramene 460mm 460mm
Max. vyska obrobku 250mm 250mm
Pocet podavacich rolen 3 4

Velikost podavacich rolen

120x60mm 120x60mm

Rychlost posuvu

2-22m/min 2-22m/min

Hmotnost se stojanem

53kg 56kg

4.3 Rozsah dodavky
podavac

sloup podavace
rameno podavace

kloub pro rychlé prestaveni

planek pro vrtani zékladny v méfitku 1:1

manual

www.igm.cz
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5.PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI

5.1 Pfeprava a vybaleni

Pro dlivod prepravy neni stroj zcela zkompletovan.
Podavac vyjméte z obalu a postavte na rovnou
podlozku. Zkontrolujeme zda pfi prepravé nedoslo ke
zjevnému poskozeni, které by mohlo zpUsobit
poskozeni stroje nebo zdravi.

5.2 Montaz (sestaveni)
Pii sesazovani kovovych dilii doporu¢ujeme promazat.

5.2.1 Upevnéni ke stroji

- Priprava na usazeni zakladny. Pro snadnéjsi usazeni
zakladny se podavac dodava veetné Sablony v
méfitku 1:1 pro presné vyvrtani dér (Obr. 2).

obr.2

| unversaL BorinG TEmPLATE
11 SELF-ADHESVE)

1. Vybalte zdkladnu podavace a porovnejte spravnou
pozici dle vrtaci $ablony.

2. Pripravte si 4 Srouby a pérové podlozky (nejsou
soucasti dodavky). Velikost Sroubl - M10, délka =
zakladna podavace (tloustka) + deska stolu (tloustka)

3. Pozici zakladny volte tak, aby jste se vyhnuli
zebrovéni vespod stolu.

5.2.2. Montaz (sestaveni)

- Pripevnéte zakladnu podavace ke stolu ¢tyfmi
Srouby M12, vlozte stojan do zakladny. (obr.3)
Matici pod rukojeti, nasroubujte rukojet do kliky
ovladani zdvihu. (obr.4)

Vlozte rameno podavace (1, obr.5) do vyskové

I
'\ 4-M12

- obr.3
nastavitelného drzaku. Zalozte ovlddaci kolo 4, aby
zapadl pastorek 2 do zubl podavaciho hiebene. Ze
spodni strany nasroubujte aretacni Sroub 3 s kontra
matici kterou dotahnéte proti uvolnéni sroubu.(obr.5)
Vlozte stupnicovy krouzek (R, obr.6) na rameno
podavace a posunite je dale od okraje. Vlozte el. kabel

do boc¢ni diry ramene (8.1, obr.7). Do prichodky
zastrcte kabel az po dvojitou izolaci. Nutné rozebrat
kabel ze svorkovnice - To miize udélat jen elektrikaF
s prislusnym opravnénim. Nasadte kloubové
zakonceni a zatim utahnéte jen jednim Sroubem.
Lihem odmastéte plochu pro samolepku s ryskou

(S, obr.7 a 8) a nasledné ji muzete nalepit.

R

obr.6 obr.7

Namontujte rukojet (1, obr.9) do podavace
nedotahujte ji moc rukojet by se méla otacet.
Nasadte polohovaci kloub na ¢ep na podavaci a
pfisroubujte jej aretacni pakou. (obr.10)

Polozte podavac na pracovni stul. Prijedte k cepu
kloubového spoje kloubovym zakoncenim, které je
prisroubovano na rameni. Nasadte na Cep a utahnéte
aretacni paku (1, obr.11). Dotdhnéte Srouby na
kloubovém zakonceni (2, obr.7).

obr.11

12
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5.3 Pripojeni k siti

VAROVANI: Ujistéte se, ze elektricka p¥ipojka
odpovida specifikaci motoru (viz. kryt motoru.)
VAROVANI: Pied ptipojenim do el. sité se ujistéte, ze
vypinac je v pozici,,OFF” (vypnuto).

Podavac je doplnkovy stroj, ktery pracuje ve
spojeni s vasi spodni frézkou, formatovaci pilou
nebo srovnéavackou.

Pokud je pouzit prodluzovaci kabel: do 5 metr(
pouzijte kabel s ozna¢enim 18AWG X 4C, pfi pouziti
kabelu nad 5 metrd zvolte specifikaci 16AWG x 4C.

6. NASTAVENI A SERIZENI

- Pod vystupni kolo vlozte 3-4mm vysokou podlozku
a spustte podavac dolu, tak aby se vstupni kolo
dotykalo pracovniho stolu a vystupni této podlozky.
Nyni utahnéte Srouby (K, obr.13) a nastavte krouzek
se stupnici na nulu. Tim zajistite pii zaskoceni aretace
(H), budete mit vétsi pfitlak na vstupnim kolem.

6.1 Zakladni pohyby podavace
E

obr.12

- Pro rotaci kolem osy zékladny: uvolnéte paku
(A), a otocte podavac do potfebované polohy. *

- Pro vysunuti, nebo zasunuti ramene : :

podavace: uvolnéte paku (B) a otacejte

kolem (C).
8
<L

- Pro nastaveni Uhlu téla podavace: uvolnét
paku (G). Vytahnéte aretacni ¢ep (H) a pomo%

rukojeti (1, obr.9) otocte télem podavace.

- Pro zdvih ramene: uvolnéte paku (D) a
otacejte klikou (E).

- Pro rotaci téla podavace: uvolnéte paku
(F) a otacejte télem podavace.

6.1.1 Bocni podavani

- Uvolnéte paku (A) a otocte podavac mimo pracovni stdl.
- Uvolnéte packu (H), chytte podavac za rukojet a
vytdhnéte aretacni ¢ep, otocte podavac do vertikalni
polohy. Pak jej otocte zpatky na pracovni stll a
dotahnéte viechny packy.

- Obrobek se musi béhem podavani opirat o pravitko.
Kola musi tlacit obrobek na pravitko. Rozdil mezi
vzdalenosti podavacem a pravitkem by mél byt vétsi na
vstupnim kole 0 3-4 mm, nez na vystupnim kole (Obr. 15).

6.1.2 Podavani pod uhlem

- Uvolnéte péaku (A) a otocte podavac mimo pracovni stl.
- Uvolnéte Srouby (K) na konci ramene, otocte
polohovaci kloub a nastavte pozadovany uhel (S) a
pak dotdhnéte Srouby (K). (Obr.13)

- Uvolnéte paky (F a G), vytahnéte aretacni cep a
srovnejte podavac, aby viechyn kola byli stejné vysoko
nad stolem, pak dotahnéte vsechny paky (Obr. 14).

- Obrobek se musi béhem podavani opirat o pravitko.
Kola musi tla¢it obrobek na pravitko. Rozdil mezi
vzdélenosti podavacem a pravitkem by mél byt vétsi na
vstupnim kole o 3-4 mm, nez na vystupnim kole (Obr. 15).

obr.13 S

=
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6.2 Pfedstaveni ovladaciho panelu

@

obr.16
Vypinac a | Rychlost v rozmezi 2-22m/min
1 | nastaveni | Stisknéte pro zapnuti nebo
rychlosti | vypnuti posuvu
) Tlacitko Stisknéte pro nastaveni
nastaveni | pozadované rychlosti rychlosti
3 Zména sméru podavani béhem
Tlacitko prace: 2x stisknéte tlacitko sméru.
—1 sméru Opacny smér se spusti v nejnizsi
podavani | rychlosti. Pro plivodni nastaveni
4 P P
stisknéte 2x vypinac.
7.PRACE SE STROJEM

Po zapnuti stroje a podavace, nechte nejprve stroj
dosahnout pInych otacek nez za¢nete podavat
material smérem k obrabéni.

8. UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vyména podavacich kol

- Moznost zvoleni dvou typt podavacich kol:
@120 x 60mm (141-R12060) a

@120 x 25mm (141-R12025).

- Vnégjsi podavaci kolo muze byt odstranéno béhem
operace s vétsimi frézami (Obr.17).

- Vnitfni podavaci kolo muze byt odstranéno, aby
se zabranilo kontaktu pilového kotouce s kolem
podavace (Obr.18).

- Pouzité rlizné kombinace podavacich kol pro
odlisné podminky podavani.

obr.19

o

Jedno kolo Sada kol

8.2 Mazani

- Promazavejte kola a fetézy kazdych 200 hodin nebo
30 dni skrz soucastky pomoci mazaci pistole, viz bod 2
umisténi maziva na zobrazeném Stitku (Obr. 20).

- Prevody a fetézy: pravidelné promazavejte mazivem.
- Doporucené mazivo: (Shell - Alvania Grease R2,
SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, a jiné
ekvivalenty.)

~3 K 1000 oil

200.=C—3 Grease m

14
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8.3 Vyména prevodového oleje

- Vyména oleje po 200 hodinach (30 dnd) provozu
nového stroje. Pak vyména oleje kazdych 1000 hodin
(6 mésicti). Uvedeny casovy horizont vychazeji z
predpokladu 8 hodinového provozu kazdy den.

- Mérka stavu oleje je vedle displeje. Dejte podavac
do polohy aby mérka byla viz obr.22. nasledné se Vam
ukaze stav oleje v motoru.

- Odtahnéte podava¢ mimo pracovni sttl do volného
prostoru, oteviete kryt podavacem, otocte télo
podavace hlavou dold, uvolnéte uzavér oleje a nechte
odkapat. Po kompletnim odkapani umistéte podavac
do vertikdIni polohy a nalijte pfevodovy olej podle
indikace na mérce maziva (Obr. 21 a 22).

- Doporuceny prevodovy olej: MOBIL Mobilgear

630, Shell/Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, a jiné
ekvivalenty.

- Po kazdém pouziti odstrante z podavace necistoty
(prach, hobliny apod.).

9. POMOC PRI PORUSE

9.1 Chybové hlasky

E1 - Motor nejde spustit: Zkontrolujte, zda néco
neuvizlo v podavaci.

E2 - Teplota hnaciho mechanizmu je pfilis vysoka.

E3 - Teplota motoru je pfilis vysoka.

E4 -, Prepétova ochrana” restartujte stroj odpojenim
od napdjeni.

« Po odstranéni mozné zavady - restartujte hlavni
vypinac.

« Pokud si nejste jisti pro¢ problém nastal, prosime
kontaktujte technickou podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Chrante Zivotni prostredi.

Vas pfistroj obsahuje materialy, které mohou byt
recyklovany. Prosim, nechte to na specializované
instituce.

11. PRISLUSENSTVI (nahradni dily)

IGM Nahradni kolo D120x60 pro podava¢ DC30-DC40
141-R12060

IGM Néhradni kolo uzké D120x25 pro podavac¢ DC30-DC40
141-R12025

IGM Kloub pro rychlopfestaveni z 0 na 90°sada pro

DC30-DC40 141-KS

www.igm.cz
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Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostné pokyny v nom uvedené!
Technické zmeny a tlacové chyby vyhradené!

Vazeny zékaznik,

tento manudl obsahuje informécie a délezité pokyny pre montdaz a spravne pouzivanie podavaca materialu
AF32.

Tento manual je sucastou stroja a preto je nevhodné uchovavat ho inde nez v blizkosti stroja tak, aby ste do
neho mohli kedykolvek nahliadnut Vy, alebo dalsie osoby obsluhujtce stroj.

Prosim prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!

D:i] Pred prvym pouzitim stroja si prosim désledne prestudujte tento manudl. Bude sa Vam so strojom lepsie
pracovat a zniZite tym riziko chyb pri praci, poskodenie stroja, ¢i poranenie obsluhy.
Vdaka neustdlemu vyvoju sa mdze design, konstrukcia, obrazky aj obsah zariadenia mierne lisit. Ak viak
objavite v manuali chyby, informujte nas prosim o nich na e-mail: podpora@igm.cz.

OBSAH STR. 5.2.2. Zostavenie podavaca 12
1. PREHLASENIE O ZHODE 9 5.3 Pripojenie k sieti 13
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3. BEZPECNOST 10 6.1  Zakladné pohyby podavaca 13
3.1 Poucenie 10 6.1.1 Boc¢né podavanie 13
3.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny 10 6.1.2 Podavanie pod uhlom 13
3.3 Rizikd 11 6.2 Nastavenie ovladacieho panelu 14
3.4 Dolezité upozornenia 11 7. PRACE SO STROJOM 14
3.5 Bezpeénostné pravidla 11 8. UDRZBA A KONTROLA 14
4. SPECIFIKACIE STROJA 11 8.1 Vymena podavacich kolies 14
4.1 Popis stroja 11 8.2 Mazanie 15
4.2 Technicka udaje 11 8.3 Vymena prevodového oleja 15
4.3 Rozsah balenia 11 9. POMOC PRI PORUCHE 15
5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE 12 9.1 Chybové hlasenia 15
5.1 Preprava a vybalenie 12 10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA 15
5.2 Montaz (zostavenie) 12 11.  PRISLUSENSTVO (NAHRADNE DIELY) 15
5.2.1 Upevnenie k stroju 12
1.PREHLASENIE O ZHODE Viyrobca: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nizsie podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adresa: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.O.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Ceska republika Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, ze

Tel. +420 220 950 910 vyrobok popisany v tomto manudli je v zhode s
Certifikuje nasledujicimi normami: EN ISO 12100, EN ISO
Produkt: Podavac materidlu 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
Model:  DC30 a DC40 EN 55014-1, EN 55014-2 podla ustanoveni smernic
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2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.
Podpisany: Ivo Mlej !
Jednatel

C€ Z RHS

2.ZARUCNY SERVIS

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o., ktorych aktudlne verzie su k
dispozicii na www.igm.sk.

3. BEZPECNOST

3.1 Poucenie

Tento stroj je ur¢eny pre pracu s drevomas
drevenymi materialmi.

Spravne pouzivanie zahfna aj dodrzovanie
pravidelnych prevadzkovych a udrzbovych préc,
ktoré su podrobne popisané v tomto manuali.

Na stroji moézu pracovat len osoby oboznamené s
jeho prevadzkou, udrzbou a su si vedomé moznych
rizik.

Dodrzujte minimalny vek obsluhy ur¢eny zakonmi.
Stroj moze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Pri praci musia byt namontované vietky
bezpecnostné a ochranné prvky.

Okrem navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecénostné pokyny a Specidlne predpisy Vasho
Statu a vSeobecne uznavané technické pravidla
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného

zaobchadzania nezodpoveda vyrobca, ani dodavatel.

Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

Pri poruseni uvedenych zasad nie je mozné
uplatnitnaroky na zéruku:

» Nevhodné pracovné prostredie: vysoka
vlhkost,znecistené.

« Poskodenie spdsobené nespravnou montazou
stroja azlym uskladnenim.

- Pouzivanie poskodeného stroja.

+ Nedodrzanie ndvodu na obsluhu:
preprava,uskladnenie, montaz, uvedenie do
prevadzky, cistenie audrzba stroja.

« Pouzitie neautorizovanych nahradnych dielov.

3.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny

Stroj méze byt pri nevhodnom zaobchéadzani
nebezpecny.

Nez za¢nete so strojom pracovat, kompletne si
precitajte navod na obsluhu a dodrzujte vietky pokyny
uvedené v tomto ndvode.

Chrante tento navod pred necistotami a vlhkostou, pri
predaji ho odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie s povolené Ziadne zmeny v konstrukcii,
ani prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy spustenie stroja a funkciu ochrannych
prvkov. Zistené nedostatky na stroji odstrante, a
poskodeny ochranny kryt ihned vymeiite.

Stroj uvadzajte do prevadzky len v dokonalom
technickom stave.

DIhé vlasy chrante ciapkou, alebo sietkou na vlasy.
Noste priliehavé oblecenie, naramky, prstene, retiazky
a kravatu odloZte. Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom
pripade nenoste volnocasovu obuy, ani sandale.
Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy pouzivajte
ochranu sluchu.Nastroje su ostré a mézu viest k
tazkému zraneniu, vzdy s nimi pracujte opatrne.

Stroj postavte tak, aby bol dostatok miesta k obsluhe a
uchopenie obrobku. Stroj musi stat na stabilnej ploche
a musi byt nalezite osvetleny.

Pri préci v pradnom prostredi noste vzdy ochrannu
masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Uistite sa, ze privodny kabel neprekaza pri praci.
Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy sa nedotykajte
spusteného stroja.

Budte pozorni a koncentrovani! Pracujte s rozumom.
Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok,
akymi su drogy alebo alkohol.

Davajte si pozor na pohyb deti okolo spusteného
stroja. Nikdy nenechdvajte spusteny stroj bez dozoru.
Ak opustite pracovny priestor, stroj vzdy vypnite.

www.igm.sk
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Pri praci pozor na prsty a iné Casti tela. Nikdy
nespustajte stroj bez ochrannych krytov.
Ni¢ na stroj nestavajte.

Opravu poskodenej elektrickej pripojky moze
vykonavat len elektrikar.
Poskodeny elektricky kabel ihned vymente.

Vsetky Upravy ¢i idrzbu so strojom vykonavajte len
pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Aj pri pouziti olepovacky podla manualu moézu
niektoré rizika stale pretrvéavat.
Nebezpecenstvo odlietavajiceho obrobku.
Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsévacie zariadenie!
Pozor na poskodeny elektricky kabel.

3.4 Dolezité upozornenia

Pouzivajte podavac len vo vhodnom prostredi.
Udrzujte pracovny priestor dobre vetrany a osvetleny,
vyhybajte sa vlhku, alebo mokrému prostrediu.
Prevadzkujte stroj v teplotnom rozmedzi od +5 do
+40 °C a pri vlhkosti od 30 do 95 %.

3.5 Bezpecnostné pravidla

Nez za¢nete podavat obrobok, nastroj musi
dosiahnut pracovnych otacok.

Nepretazujte nastroj tym, ze podavate material do
rezu prili$ rychlo.

Vzdy udrzujte ruky dalej od rotujucich casti.
Nadmerné obrobky podoprite pre lepsiu stabilitu.

Vzdy najprv vypnite podavac a az potom vypnite
stroj, do ktorého je obrobok podavany.

Vzdy odpojte napajaci kabel pred akoukolvek
opravou, ¢i nastavovanim.

4. SPECIFIKACIE STROJA
4.1 Popis stroja

zakladna podavaca

2 aretacna paka (otacanie podavaca)
3 vyskovo nastavitelny drziak s vyloznikom
4 aretacna paka (vy$kové nastavenie)

5 stojan podavaca

6 ovladaciu kluka zdvihu (zmena vysky otac¢anim)
7 areta¢nd péka (vysunutie ramena)

8 rameno podavaca

9 skrutka (polohovaci klb podavaca)
10 aretac¢na péaka (otdcanie podavaca)
11 aretacna paka (uhol podavaca)

12 aretacny cap (uhol podavaca)

13 displej s ovladanim
14 motor

15 ovladacie koleso vysunutia ramena (posuv ramena

otacanim)
16 rukovat podavaca
17 podavaciekoleso

4.2 Technické udaje

Typ DC30 DC40
Prikon motora (400V) 500W 500W
Dosah ramena 460mm 460mm
Max. vyska obrobka 250mm 250mm
Pocet podévacich kolies 3 4

Velkost podavacich kolies

120x60mm 120x60mm

Rychlost posuvu

2-22m/min 2-22m/min

Hmotnost so stojanom

53kg 56kg

4.3 Rozsah balenia
podavac

stlp podavaca

rameno podavaca

kb pre rychle nastavenie

planik pre vitanie zakladne 1:1

manudl

18

www.igm.sk




ia Professional
roressiona

Navod na obsluhu SK

5.PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE

5.1 Preprava a vybalenie

Z dovodu prepravy nie je stroj kompletne
zmontovany.

Podavac vyberte z obalu a postavte na rovnu
podlozku. Skontrolujeme, ¢i pri preprave nedoslo
k zjavnému poskodeniu, ktoré by mohlo spésobit
poskodenie stroja, alebo zdravia.

5.2 MONTAZ (ZOSTAVENIE)
Pri nasadzovani kovovych dielcov odporicame
premazat.

5.2.1 Upevnenie k stroju

Priprava na usadenie zakladne. Pre [ahsie usadenie
zdkladne sa podavac dodéva vratane Sablony v
mierke 1:1, pre presné vyvrtanie dier (obr. 2).

1. Vybalte zdkladriu poddvaca a porovnajte spravnu
poziciu podla vitacej Sablony.

2. Pripravte si 4 skrutky a perové podlozky (nie su
sucastou balenia). Velkost skrutiek - M12, dizka =
zakladna podavaca (hrubka) + doska stola (hrubka)
3. Poziciu zakladne zvolte tak, aby ste sa vyhli
vystuhdm na spodku stola.

4, Prilozte sablénu k stolu na poziciu umiestnenia
zakladne, dve strany prilepte paskou.

5. Jamkovacom si naznacte poziciu dier a vyvitajte
otvory.

5.2.2 Zostavenie podavaca

- Pripevnite zakladru poddavaca k stolu Styrmi
skrutkami m12, vlozte stojan do zdkladne (obr. 3).
Maticou pod rukovatou naskrutkujte rukovat do
kluky ovladania zdvihu (obr. 4).

Vlozte rameno podavaca (1, obr. 5) do vyskovo

i = obr.4
)
\ 4-M12

- obr.3

nastavitelného drziaka. Zalozte ovladacie koleso
(4), aby zapadol pastorok (2) do zubov podavacieho
hrebena. Zo spodnej strany naskrutkujte aretacnu
skrutku (3) s kontra maticou, ktoru dotiahnete proti
uvolneniu skrutky (obr. 5).VloZzte stupnicovy krizok
(R, obr. 6) na rameno podavaca a posunte ho dalej od
okraja. Vlozte el. kabel do bo¢nej diery ramena (8.1,

obr. 7). Do priechodky zastréte kabel az po dvojitu
izolaciu. Nutné rozobratkabel zo svorkovnice. To
moze vykonat len elektrikar s prislusnym opravnenim.
Nasadte klbové zakoncenie a zatial utiahnite len
jednou skrutkou. Liehom odmastite plochu pre
samolepku s ryskou (S, obr. 7 a obr. 8) a nasledne ju
moZete nalepit.
R

.obr.6

obr.7

Namontujte rukovat (1, obr. 9) do podavaca,
nedotahujte ju, rukovat by sa mala otacat. Nasadte
polohovacie kib na ¢ap na podavaci a priskrutkujte
ho aretacné péakou. (obr. 10). Polozte podavac na
pracovny stol. Pridte k ¢apu kibového spoja kibovym
zakoncenim, ktoré je priskrutkované na ramene.
Nasadte na ¢ap a utiahnite aretacnu péaku (1, obr. 11).
Dotiahnite skrutky na

kibovom zakon¢eni (2, obr. 7).

www.igm.sk
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obr.10 obr.11

5.3 Pripojenie k sieti

VAROVANIE: Uistite sa, Ze elektricka pripojka
odpoveda $pecifikacii motora (vid kryt motora).
VAROVANIE: Pred pripojenim do el. siete sa uistite, ze
je vypinac v polohe ,OFF” (vypnuty).

Podavac je doplnkovy stroj, ktory pracuje v spojeni s
Vasou spodnou frézkou, formatovacou pilou, alebo
zrovnavackou.

Ak pouzivate predlzovaci kdbel: do 5 metrov pouzite
kabel s ozna¢enim 18AWG x 4C, pri pouziti kdblu nad
5 metrov zvolte $pecifikidciu T6AWG x 4C.

6. NASTAVENIE

Pod vystupné koleso vlozte 3-4 mm vysoku podlozku
a spustite podavac dole, tak aby sa vstupné koleso
dotykalo pracovného stola a vystupné tejto podlozky.
Utiahnite skrutky (K, obr. 13) a nastavte kruzok so
stupnicou na nulu. Tym zaistite pri zaskoceni aretacie
(H) vacsi pritlak na vstupnom kolese.

6.1 Zakladné pohyby podavaca
E

« Pre rotéciu okolo osi zakladne: uvolnite
paku (A), a otocte podavac do pozadovanej @
polohy.

A=

o
282

« Pre rotaciu tela podavaca: uvolnite paku

(F) a otacajte telom podavaca. c :
6.1.1 Bo¢né podavanie

« Uvolnite paku (A) a otocte podava¢ mimo pracovny
stol.

« Uvolnite péku (H), chytte podavac za rukovat

a vytiahnite aretacny ¢ap, otocte podavac do
vertikalnej polohy. Potom ho otocte spat na pracovny
stol a dotiahnite vietky paky.

« Obrobok sa musi pocas podavania opierat o
pravitko. Kolesa musia tlacit obrobok na pravitko.
Rozdiel medzi vzdialenostou podavaca a pravitka by

mal byt na vstupnom kolese vac¢si o 3-4 mm, nez na
vystupnom kolese (obr. 15).

« Pre vysunutie, alebo zasunutie ramena
poddvaca: uvolnite paku (B) a otacajte
kolesom (C).

« Pre zdvih ramena: uvolnite paku (D) a
otdcajte klukou (E).

« Pre nastavenie uhla tela podévaca:
uvolnite paku (G), vytiahnite aretacny
¢ap (H) a pomocou rukovate (1, obr. 9)
otacajte telom podavaca.

6.1.2 Podavanie pod uhlom

« Uvolnite paku (A) a otocte podavac mimo pracovny
stol.

« Uvolnite skrutky (K) na konci ramena, otocte
polohovaci kib a nastavte pozadovany uhol (S) a
potom dotiahnite skrutky (K, obr. 13).

« Uvolnite péky (F a G), vytiahnite aretacny cap a
vyrovnajte podavac, aby vietky kolesa boli rovnako
vysoko nad stolom, potom dotiahnite vietky paky
(obr. 14).

« Obrobok sa musi pocas podavania opierat o
pravitko. Kolesa musia tlacit obrobok na pravitko.
Rozdiel medzi vzdialenostou podavaca a pravitka by
mal byt na vstupnom kolese vac¢si o 3-4 mm, nez na
vystupnom kolese (obr. 15).
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obr.13 J

obr.16

Vypina¢a | Rychlost v rozmedzi 2-22m/min
nastavenia | Stlacte pre zapnutie, alebo
rychlosti vypnutiu posuvu

5 Tlacidlo Stlacte pre nastavenie
nastavenia | pozadovanej rychlosti
Zmena smeru podavaniapocas
3 Tlacidlo prace: 2x stlacte tlacidlo smeru.
— smeru Opacny smer sa spusti v najnizsej
4 podavania | rychlosti. Prepévodné nastavenie,

stlacte 2x vypinac.

7.PRACE SO STROJOM

Po zapnuti stroja a podévaca, nechajte najprv stroj
dosiahnut plnych otacok, nez za¢nete podavat
material k obrabaniu.

8. UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vymena podavacich kolies

« Moznost zvolenia dvoch typov podavacich kolies:
D120x60mm (141-R12060) a D12025mm (141-
R12025)

«Vonkajsie podavacie koleso moze byt odstranené
pocas operacii s vacsimi frézami (obr. 17).
«Vnutorné podavacie koleso méze byt odstranené,
aby sa zabranilo kontaktu pilového kotuca s kolesom
podavaca (obr. 18).

« Pouzite rézne kombinécie podavacich kolies pre
odlisné podmienky podavania.

obr.19

Jedno kolo Sada kol

www.igm.sk
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8.2 Mazanie

- Premazavajte kolesa a retaze kazdych 200 hodin

(30 dni) skrz suciastky pomocou mazacej pistole,
umiestnenie maziva najdete na zobrazenom stitku
(obr. 20).

« Prevody a retaze: pravidelne premazévajte mazivom.
+ Odporucené mazivo: Shell - AlvaniaGrease R2, Shell
Gadus S2V220 2, Mobilux EP 2; FuchsRenolit EP 2; BP
Energrease MM-EP 2, a podobné ekvivalenty.

A3 K 1000 oil
200.<<—0 Grease m

8.3 Vymena prevodového oleja

- Vymena oleja po 200 hodinach (30 dni) prevadzky
nového stroja. Potom vymena oleja kazdych 1000
hodin (6 mesiacov). Uvedeny casovy horizont
vychadza z predpokladu 8 hodinovej prevadzky za
den.

- Mierka stavu oleja je vedla displeja. Dajte podavac
do polohy, aby bola mierka podla obr. 22, nasledne
sa Vam ukaze stav oleja v motore.

- Odtiahnite podava¢ mimo pracovny stél do
volného priestoru, otvorte kryt podavaca, otocte
telo podavaca dole hlavou, uvolnite uzaver oleja

a nechajte odtiect. Po kompletnom odkvapkani
umiestnite podavac do vertikalnej polohy a nalejte
prevodovy olej, podla indikacie na mierke oleja (obr.
21 aobr. 22).

- Odporuceny prevodovy olej: Mobil Mobilgear 630,
Shell / Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, a podobné
ekvivalenty.

« Po kazdom pouziti odstrante z podavaca necistoty
(prach, hobliny a pod.).

9.POMOC PRI PORUCHE

9.1 Chybové hlasenia

E1 = Motor nejde spustit: Skontrolujte, ¢i nieco
neuviazlo v podavaci.

E2 =Teplota hnacieho mechanizmu je prilis vysoka.
E3 =Teplota motora je prilis vysoka

E4 =, Prepatovd ochrana” restartujte stroj
odpojenim od napajania.

- Po odstraneni moznej chyby, restartujte hlavny
vypinac.

- Ak si nie ste isti preco problém nastal, prosime Vas,
kontaktujte technicku podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Chraénte zivotné prostredie. Vas pristroj obsahuje
materialy, ktoré mézu byt recyklované. Prosim,
nechajte to na $pecializované

intitucie.

11. PRISLUSENSTVO (NAHRADNE DIELY)
IGM Néhradné koleso D120x60 pre podavace

D30-D40 141-R12060
IGM Néhradné koleso Uzke D120x25 pre podavace
D30-D40 141-R12025

IGM KIb pre rychle prestavenie z 0 ° na 90 °, sada pre
D30-D40 141-KS
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Gondosan tanulmanyozza at ezt az Gtmutatot és tartsa be a benne leirt biztonsagi utasitasokat!
A miiszaki valtozasok és nyomdai hibak fenn vannak tartva!

Tisztelt tgyfél,
ez az iutmutato informacidkat és fontos utasitasokat tartalmaz az El6told berendezés szereléséhez és
hasznalatahoz.

Ez az Gtmutatd a gép része, ezért nem alkalmas mashol tarolni, mint a gép kézelében, hogy barmikor bele tudjon
nézni On, vagy mas, aki hasznalja a gépet.

Kérem, tanulmanyozza at és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

A gép elsé hasznalata el6tt gondosan tanulmanyozza at az Utmutatét. Jobb lesz igy a munka a géppel és
D:i] csokkenti munka kézbeni hibak, gép vagy kezeld sériilésének valdszinliségét.

A folyamatos fejlesztéseknek kdszonhetden a kivitelezés, felépités, képek és gép tartalma kissé

kuldnbozhet. Ha az tmutatdban hibét talal, kérjlk, tajékoztasson minket e-mailben: podpora@igm.cz.

TARTALOM STR. 5.2.1 Géphez valé rogzités 19
1.  MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT 16 5.2.2. EI6tol6 Osszeszerelése 19
2. GARANCIALIS SZERVIZ 17 5.3 Csatlakoztatas elektromos halézathoz 20
3. BIZTONSAG 17 6. BEALLITAS 20
3.1 Utmutaté 17 6.1  El6tol6 alapmozdulatai 20
3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok 17 6.1.1 Oldals¢ el6tolas 20
3.3 Kockazatok 18 6.1.2 El6tolds szbg alatt 20
3.4 Fontos figyelmeztetések 18 62 Iranyitopult beallitasai 21
3.5 Biztonsagi szabalyok 18 7. MUNKA A GEPFEL, _ 21
4.1 Gép leirasa 18 8.1 EI6told kerekek cseréje 21
4.2 Mdszaki adatok 18 82 Kends 22
43 Csomagolas tartalma 18 8.3 Valtoolaj cseréje — 22
OSSZEALLITAS 19 9.1 Hibajelentések 22
5.1 Szallitas és kicsomagolas 19 10. KORNYE,ZETVEDELEM _ 23
52 Szerelés (Osszeszerelés) 19 11. TARTOZEKOK (CSEREALKATRESZEK) 23
1. PMEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Gyarto6: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Alulirott: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Cim:  V KnéZivce 201 City,Taiwan, R.0.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Cseh koztérsasag Kijelentjlk sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a

Tel. +420 220 950910 hasznalati Utmutatoéban leirt termék a kévetkezd
Tanusitja szabvanyokban felel meg: EN ISO 12100, EN
Termék: ElStold berendezés ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO
Modell:  DC30 a DC40 11202, EN 55014-1, EN 55014-2 6sszhangban a
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2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC

rendelkezésekkel. .

Alulirott: lvo Mlej

ligyvezetd
v/,
C€ Z ROHS
2. GARANCIALIS SZERVIZ

A jotallas érvényestése az IGM szerszdmok és gépek
érvényes Eladasi feltételek és Jotallasi feltételek
szerint folyik, melynek aktualis verzidja elérhet6 a
www.igm.cz.

3.BIZTONSAG

3.1 Utmutaté

Ez a gép faval és faanyagokkal valé munkara van
gyartva.

A helyes hasznalat magaba foglalja a rendszeres
lizemeltetési és karbantartasi munkalatokat is,
amelyek ebben az utmutatéba vannak leirva.

A géppel csak olyanok dolgozhatnak, akik ismerik
mukodését, karbantartdsat és esetleges kockazatait.
Tartsa be a minimalis torvény éltal adott korhatart. A
gép csak tokéletes miszaki dllapotban hasznalhato.
Munka koézben az 6sszes biztonsagi és védelmi
tartozéknak fel kell lennie szerelve.

A haszndlati utasitds mellett tartsa be orszaganak
biztonsagi iranyelveit és mas szabalyozasait,
tovabba az altalanosan elismert muiszaki szabalyokat
famegmunkalasra elektromos szerszamokkal.

Helytelen hasznalatbdl ered6 karokért a gyarto
és forgalmazé nem felel. A kockdzatot minden
felhasznalé maga viseli.

Az alabbi elvek megsértésével a jotallas nem
alkalmazhato:

« Alkalmatlan munka kdrnyezet: magas pératartalom,
piszkos.

- Gép rossz bedllitasabol vagy helytelen tarolasabol
eredé kar.

« Sériilt elektromos szerszam hasznélata.

+ Hasznalati utasitds nem betartdsa: szallitas, tarolas,
beallitas, Uzembe helyezés, tisztitas és karbantartas.
Nem jovahagyott alkatrészek hasznalata.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
Az elektromos szerszam helytelen kezelésnél

veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast és
bizonyosodjon meg réla, hogy mindent megértett,
miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznalati utasitast piszok és nedvesség elétt, a
gép eladdsa utan adja 4t az Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle valtoztatas és
atépités. Naponta a gép hasznélata elétt ellendrizze
a gép biztonsagos jarasat és védbéburkolatok
muiikodését. A talalt hibdkat vagy sérdilt
védéburkolatot rogton cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban haszndlja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval. Viseljen
testhezallé ruhazatot, karkotéket, gydriket, lancokat
és nyakkendoket tegye félre. Kizarélag munkacip6t
hordjon. Semmilyen esetben se viseljen alkalmi cip6t
vagy szandalt. Tartsa be a védoéfelszerelésre vonatkozo
iranyelveket.

Mindig viseljen véd6szemiiveget. Mindig viseljen
halldsvédét.A szerszamok élesek és komoly
sériiléseket okozhatnak, dolgozzon vellik 6vatosan.

A gépet Ugy helyezze el, hogy elegendd helye legyen
a munkadarab kezelésére és tartasara. A gépnek stabil
alapon kell llnia és elegendéen meg kell legyen
vildgitva.

Poros kornyezetben mindig viseljen védémaszkot.
Figyeljen a helyes megvildgitasra.

Bizonyosodjon meg arrél, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a munkafeliletet
tisztan. Sose nyuljon az elektromos szerszdmhoz
bekapcsolt allapotban.

Legyen figyelmes és koncentraljon. Dolgozzon ésszel.
Sose dolgozzon tudatmaodositd szerek hatdsa alatt,
mint alkohol vagy drogok.

Legyen figyelmes gyerekek mozgdsara a gép kordl
hasznalat kozben. Sose hagyja feltigyelet nélkiil a
gépet bekapcsolt allapotban. Ha elhagyja a teret, a
gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kozben figyeljen ujjaira és mas testrészeire.
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Sose kapcsolja be a gépet véddburkolatok nélkul.
A gépre semmit ne allitson.

Sérllt elektromos csatlakozé javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre.
A sérilt tapkabelt rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast elektromos
hélézatbdl kihtzott allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutato szerinti hasznalat soran és fennallhatnak
kockazatok.

Elreplil6 részecskék veszélye.

A zaj és por egészségligyi kockazatot okoz.
Hasznaljon szem, hallas és |égzés védbket.
Hasznaljon alkalmas elszivo berendezést!

Helytelen vagy sériilt halozati kdbel hasznélata
sériilést okozhat.

3.4 Fontos figyelmeztetések

Ne hasznalja az el6tolot veszélyes kornyezetben.
Tartsa a munkateriletet jol szell6zve és kivilagitva,
kerilje a nedvességet vagy vizes kdrnyezetet.
Uzemeltesse +5 - +40 °C hétartomanyban és 30 - 95%
paratartalomnal.

3.5 Biztonsagi szabalyok

Miel6tt elkezdi el6tolni a munkadarabot, a gépnek el
kell érnie az Gizem fordulatokat.

Ne terhelje tul a gépet azzal, hogy tul gyorsan tolja a
munkadarabot a vagasba.

Tartsa tavol a kezeit a forgé részektdl.

A méretesebb munkadarabokat tdmassza ala jobb
stabilitasért.

El6sz6r mindig kapcsolja ki az elétolot, majd uténa a
gépet, amibe a munkadarab van.

Mindig huizza ki a tapkabelt barmilyen javitas vagy
beallitas elott.

4. GEP SPECIFIKACIOJA
4.1 Gép leirasa

AR |

1 el6told alapzata

2 arretacios kar (el6tolé forgatasa)

3 llithaté magassagu tarté gémmel

4 arretacios kar (magassag beallitasa)

5 el6told allvanya

6 emelés iranyito tarcsaja (magassag beallitasa
forgatassal)

7 arretacios kar (kar kitolasa)

8 el6told karja

9 csavar (el6told poziciondld csukldja)

10 arretacids kar (el6tolo forgatasa)

11 arretacids kar (el6tol6 szoge)

12 arretaciéscsap (el6tolo szoge)

13 Kijelz6 iranyitassal

14 motor

15kar kitoldsdnak irdnyito tarcsaja (kar mozgatasa
forgatassal)

16 el6told fogantyuja

17elétold kerék

4.2 Miiszaki adatok

Tipus DC30 DC40
Motor belépé 500W 500W
teljesitménye (400V)

Kar hatdtavolsaga 460mm 460mm
Max. munkadarab 250mm 250mm
magassaga

El6told kerekek szédma 3 4

120x60mm  120x60mm
2-22m/min 2-22m/min
53kg 56kg

El6told kerekek mérete
El6tolds sebessége
Suly allvannyal

4.3 Csomagolas tartalma
« El6tolo
- El6told allvanya

www.igmtools.hu

25




Hasznalati tmutaté HU

Professional

icM

- El6told karja

« Csuklé gyors beallitashoz

- Alaprajz alapzat furasara 1:1
+ Hasznalati utmutato

5.SZALLITAS, KICSOMAGOLAS, OSSZEALLITAS
5.1 Szallitas és kicsomagolas

Szallitas céljabol a gép nincs teljesen 0sszeszerelve.
Hasznalat el6tt mindig 6ssze kell szerelni. Az el6tolot
vegye ki a csomagoldsbdl és helyezze egyenes
alatétre. Ellenérizze, hogy széllitas kozben nem
tortént e lathatd sériilés mely a gép meghibasodésat
okozhatja vagy egészségét veszélyeztetheti.

5.2 Szerelés (Osszeszerelés)
Fém részek felhelyezésénél ajanljuk megkenni
oket.

5.2.1 Géphez valo rogzités

El6készités alapzatra Ultetéshez. Az el6told
egyszerlbb elhelyezése érdekében az el6told 1:1
sablonnal van széllitva lyukak pontos furasdhoz
(kép2).

1. Csomagolja ki az el6tolé alapzatét és mérje oda a
helyes poziciét a sablon szerint.

2. Készitsen el6 4 csavart és alatétet (nem tartozék).
Csavarok mérete - M12, hossz = el6tol6 alapzata
(vastagsag) + asztal (vastagsag)

3. Az alapzat pozicioit ugy valassza meg, hogy
elkeriilje az asztal merevitéit

4. Helyezze a sablont az asztalra a valasztott pozicidba
és két oldalat ragassza le szalagragasztdval.

5. Jelol6vel jeldlje meg a lyukak helyét és furja ki a
nyilasokat.

5.2.2 El6tolo6 osszeszerelése

Rogzitse az el6told alapzatat az asztalhoz 4 csavarral
m12, Helyezze az allvanyt az el6tolé alapzataba (kép
3). A fogantyun Iév6 anyéval csavarozza a fogantyut
az emelés iranyitasanak fogojaba (kép 4).Helyezze
be az el6tol6 karjat (1, kép 5) az éllithaté magassagu

Kép.3

tartéba. Helyezze be az iranyité tarcsat(4), hogy
beessen a fogaskerék (2) az el6tolé fésti fogaiba.
Alulrél csavarozza fel az arretacids csavart (3) kontra
anyaval, melyet meghtz a csavar kiengedése ellen
(kép 5).Helyezze be a mércés gy(ir(it (R, kép 6) az
el6tolo karjara és tolja messzebb a szélétdl. Helyezze
be az elektromos kabelt a kar oldalsé nyilasaba (8.1,
kép 7). A perselybe dugja be a kabelt egészen a

= . | t

- Kép.5

kett6s szigetelésig. Kabel kiszedése a sorkapocsbdl
szlikséges. Ezt csak szakképzett villanyszerel6
végezheti. Helyezze fel a csuklos véget és egyelSre
csak egy csavarral huzza meg. Alkohollal zsirtalanitsa
afellletet a levonohoz mércével (S, kép. 7 és kép 8)
majd fel is ragaszthatja.

R

Kép.6 Kép.7

Szerelje fel az el6told fogantyujat (1, kép 9) az
el6toldba, ne hiizza meg, a fogantyunak forognia
kell. Helyezze fel a poziciondld csukldt a csapra az
elétolon és csavarozza fel arretacios karral (kép

10). Helyezze az el6tolét a munkaasztalra. J6jjon a
csuklés végu csuklds kétés csapjahoz, mely a karra
van felcsavarozva. Helyezze fel a csapra és huzza meg
az arretacios kart (1, kép 11). Hiizza meg a csavarokat
a csuklos végen (2, kép 7).
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Kép.10

Kép.11

5.3 Csatlakoztatas elektromos halézathoz
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy
az elektromos csatlakoz6 megfelel a motor
specifikacidinak (lasd motor boritoja).
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy a
kapcsold,OFF” (kikapcsolt) allapotban van.

Az el6told berendezés egy kiegészitd gép, mely
egylttmikodik alsémarojaval, formatizald flirészével
vagy egyengetdéjével.

Ha hosszabbité tapkabelt hasznal: 5 m-ig hasznéljon
18AWG x 4C jel6lésti kabelt, 5 m felett hasznéljon
16AWG x 4C jel6lés(i kabelt.

6. BEALLITAS

A kilépé kerék ala helyezzen egy 3-4 mm magas
alatétet és engedje le az el6toldt Ugy, hogy a belépd
kerék érintse az asztalt és a kilép6 kerék az alatéthez.
Huzza meg a csavarokat (K, kép13) és allitsa a karikat
a skalaval nullara. gy nagyobb nyomast helyezett a
belépd kerékre.

6.1 El6tolo alapmozdulatai

Kép.12

« Alapzat tengelye koriili forgatashoz:
engedje meg a kart (A) és forditsa az el6toldt
a kivant pozicioba.

DY
SIS
o
L, |
<>

A

« El6tol6 karjanak ki- és betoladséhoz:
engedje meg a kart (B) és forgassa
a tarcsat (Q).

- Kar emeléséhez: engedje meg a kart (D) és
forgassa a tarcsat (E).

+ Az el6tolo testének forgatdsahoz:
engedje meg a kart (F) és forgassa az
elétold testét.

- El6told sz6gének bedllitdasahoz: engedje
meg a kart (G), huizza ki az arrtacids csapot
(H) és a fogantyu segitségével (1, kép 9)
forgassa az el6tol6 testét.

6.1.1 Oldalsé el6tolas

- Engedje meg a kart (A) és forditsa az el6toldt a
munkaasztalon kivdlre.

- Engedje meg a kart (H), fogja meg az el6told
fogantyujat és huzza ki az arretacios csapot, forditsa
az el6tolét fiiggbleges pozicidba. Majd forditsa
vissza a munkaasztalra és hizza meg az 6sszes kart.
- A munkadarabnak el&tolas kdzben tdmaszkodnia
kell a vonalzéhoz. A kerekeknek a munkadarabot

a vonalzora kell tolniuk. Az el6tol6 és vonalzd
tavolsaganak a belépé kereken 3-4 mme-el tébbnek
kell lennie, mint a kilép6 kereken(kép15).

6.1.2 El6tolas szog alatt

- Engedje meg a kart (A) és forditsa az el6toldt a
munkaasztalon kivdilre.

- Engedje meg a csavarokat (K) a kar végén, forditsa
meg a pozicionald csuklot és allitsa be a kivant
szbget (S) és hlzza be a csavarokat (K, kép 13).

www.igmtools.hu
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- Engedje meg a karokat (F és G), huzza ki az
arretacios csapot és egyenesitse ki az elétolot, hogy
minden kerék egyenléen magasan legyenek az asztal
felett, majd hiizza meg az 6sszes kart (kép 14).

» A munkadarabnak el6tolds kozben tdmaszkodnia
kell a vonalzéhoz. A kerekeknek a munkadarabot

a vonalzora kell tolniuk. Az el6tolo és vonalzé
tavolsaganak a belépd kereken 3-4 mm-el tébbnek
kell lennie, mint a kilépd kereken (kép. 15).

6.2 Iranyitopult beallitasai

Sebesség 2-22 m/perc
Sebesség tartomanyban
1 | bedllitdsanak | Nyomja meg az el6tolas ki- vagy
kapcsoloja bekapcsolasdhoz
5 Beallitas Nyomja meg a kivant sebesség
kapcsoldja bedllitdsdhoz
El6tolds irdnyanak valtoztatasa
3 o 1 munka kézben: 2x nyomja meg
El6tolas P
— .. . a gombot. Az ellenkezé irdny
irdnyanak . . .
kapcsolda kisebb sebességgel indul el. Az
4 eredeti bedllitdshoz nyomja meg
2x a gombot.
7. MUNKA A GEPPEL

A gép és el6told bekapcsolasa utan varja meg, mig
a gép eléri a kivant fordulatszamot, majd utana
helyezze a munkadarabot az el6toldba.

8. KARBANTARTAS ES ELLENGRZES

8.1 El6tolo kerekek cseréje

« Lehet&ség két el6told keréktipus valasztasa:
D120x60mm (141-R12060) és D12025mm (141-
R12025)

« A kllsé el6tol6 kerék eltavolithaté nagyobb
marogépekkel valéo munkaknal (kép 17).

« A belsé el6told kerék eltavolithatd, hogy ne
érintkezzen a kerék a korflrészlappal (kép 18).

« Hasznaljon kilonbozé elétold kerék kombinaciokat
a mvelet tipusatdl fliggden.
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Egy kerék Kerék készlet

8.2 Kenés

- Kenje a kerekeket és lancokat minden 200 6raban
(30 napban) kenépisztoly segitségével. Kenéanyag
elhelyezését a megjelenitett cimkén talalhatja (kép20).
« Fokozatok és lancok: rendszeresen kenje
kenéanyaggal.

+ Ajanlott kenéanyagok: Shell - AlvaniaGrease R2, Shell
Gadus 52 V220 2, Mobilux EP 2; Fuchs Renolit EP 2; BP
Energrease MM-EP 2, és hasonl6 ekvivalensek.

A3 [ 1000 oil

200.=C0 Grease [m

8.3 Valtoolaj cseréje

- Olaj cseréje 200 dra (30 nap) utan Uj gépnél. Majd
minden 1000 éra (6 honap) utan. Az adott id6 napi 8
oras lzemetetésbdl indul ki.

+ Az olaj szintjének mutatdja a kijelzé mellett
talalhaté. Helyezze az el6tolét olyan pozicidba,

hogy az olaj szintjének mutatdja a képen (kép 22)
feltlintetett médon legyen, igy mutatja az olaj szintjét
a motorban.

« Huzza ki az el6tol6t a munkaasztalon kiviilre szabad
térbe, nyissa ki az el6told fedelét, forditsa az el6tolot
lefele fejjel és hagyja az olajat lecsepegni. Teljes
lecsepegés utan forditsa meg az el6toldt és ontson
bele uj valtdolajat, az olajszint mércéjének jelzése
szerint (kép 21 és kép 22).

« Ajanlott valtoolajok: Mobil Mobilgear 630, Shell

/ Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, és hasonlé
ekvivalensek.

- Minden hasznalat utan tavolitsa el az el6tolordl a
szennyez6déseket (por, forgacs, stb.).

9. SEGITSEG MEGHIBASODASNAL

9.1 Hibajelentések

E1 = A motor nem indul: Ellenérizze nem akadt e be
valami az elétoloban.

E2 = A meghajté mechanizmus hémérséklete tul
magas.

E3 = A motor hémérséklete tul magas

E4 = tulfeszlltség-védelem” inditsa Ujra a gépet

www.igmtools.hu
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elektromos halézatbdl valo kihuzassal.

« A lehetséges hiba eltavolitasa utan inditsa Ujra a
fékapcsoldt.

« Ha nem biztos miért all fenn a probléma, kérjlk,
vegye fel a kapcsolatot a miszaki tAmogatasunkkal.

10. KORNYEZETVEDELEM

Védje a természetet. A gép olyan anyagokat
tartalmaz, melyek Ujrahasznosithatoak. Kérem, hagyja
ezt specializalt cégekre.

11. TARTOZEKOK (CSEREALKATRESZEK)

IGM Pétkerék D120x60D30-D40 el6toldkhoz
141-R12060

IGM Pétkerék keskeny D120x25 D30-D40 el6toldkhoz
141-R12025

IGM Csuklé gyorsbeallitashoz 0 °-rél 90 °-ra,

készlet D30-D40-hez 141-KS
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Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung aufmerksam durch und folgen Sie den hier
enthaltenen Sicherheitsanweisungen! Technische Verdanderungen und Druckfehler
vorbehalten!

Lieber Kunde,
Diese Gebrauchsanweisung enthdlt wichtige Anweisungen und Informationen fir die Installation und den

korrekten Gebrauch des M3M Power Feeders.
Diese Gebrauchsanweisung ist Teil der Maschine und sollte deshalb nicht an einem anderen Ort
aufbewahrt werden als direkt bei dem Gerat, sodass sie Ihnen oder anderen Nutzern jederzeit zum
EIi] Nachschlagen zur Verfligung steht.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung genau und folgen sie den Sicherheitshinweisen!

Vor Gebrauch des Geréts Sicherheitsanweisungen genau durchlesen, sodass sowohl die Nutzung
des Gerats einfacher und Ihr Verletzungsrisiko verringert als auch die Mdglichkeit des unsachgemafen
Gebrauchs und eventueller Beschadigung des Geréats ausgeschlossen wird.

Aufgrund unserer Praktik der sténdigen Verbesserung kénnen das Design, die Konstruktion oder die
Abbildungen sich leicht von lhrem Produkt unterscheiden. Sollten Sie Fehler bemerken, wenden Sie sich bitte
an : podpora@igm.cz.

INHALTSVERZEICHNIS Seite 5.2.2. Zusammenbau 34
1. KONFORMITATSERKLARUNG 31 5.3 Stromversorgung 35
2.  GARANTIE SERVICE 32 6.  EINSTELLUNG UND ANPASSUNG 35
3. SICHERHEITSANWEISUNGEN 32 6.1  Grundbewegungen des Vorschubapparats 35
3.1 Hinweise 32 6.1.1 Materialzufuhr von der Seite 35
3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise 32 6.1.2 Materialzufuhr in Schréglage 35
3.3 Risiken 33 6.2 Die Schalttafel 36
3.4 Wichtige Sicherheitshinweise 33 7. ARBEITEN MIT DEM VORSCHUBAPPARAT 36
3.5 Sicherheitsvorschriften 33 8. INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE 36
4. SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE 33 8.1 Rollenersatz 36
4.1 Maschinenbeschreibung 33 8.2 Schmierung 37
4.2 Technische Daten 34 8.3 Olwechsel 37
4.3 Lieferumfang 34 9.  HILFE BEI FEHLFUNKTION 37
5. TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE 34 9.1 Fehlermeldungen 37
5.1 Transport und Auspacken 34 10. UMWELTSCHUTZ 38
5.2 Montage 34 11.  ZUBEHOR (ERSATZTEILE) 38
5.2.1 Befestigung an einer Maschine 34

1. KONFORMITATSERKLARUNG
Der Unterzeichner: IGM nastroje a stroje s.r.o.
Addresse: V KnéZivce 201
Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67
Ceska republika

Hersteller: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung
City,Taiwan, R.0.C. 42156

Tel. nr.:+420 220 950 910
zertifiziert das Produkt:
Vorschubapparat
Modell:  DC30 und DC40

Wir erkldren unter alleiniger Verantwortung
dass das beschriebene Produkt in dieser
Gebrauchsanweisung mit folgenden Standards
Ubereinstimmt: EN ISO 12100, EN I1SO 13857,
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EN 349, EN 953,EN 60204-1, EN ISO 11202, EN
55014-1, EN 55014-2 mit der Bestimmung der
Richtlinien 2006/42 / EC, 2004/108 / EC,2006/95 /
EC, 2002/95 / EC.EN 55014-1, EN 55014-2 und ist in
Ubereinstimmung mit den 2006/42/EC, 2004/108/
EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.

1
Unterzeichnet: Ivo Mlej
Geschéftsfihrer

C€ Z R&HS

2. GARANTIE SERVICE

Die Garantie unterliegt den Geschéftsbedingungen
und Garantiebedingungen von IGM nastroje a
strojes.r.o., deren aktuelle Version auf www.igm.cz
zuganglich ist.

3. SICHERHEITSANWEISUNGEN

3.1 Hinweise

Diese Maschine ist fiir das Arbeiten mit Holz und
Holzwerkstoffen ausgelegt. Zur bestimmungsgemalen
Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der in diesem
Handbuch beschriebenen regelmaBigen Wartungs-
und Instandhaltungsarbeiten.

Nur Personen, die mit der Bedienung, Wartung
und den moglichen Risiken vertraut sind, diirfen
an der Maschine arbeiten. Beachten Sie das
gesetzlich vorgeschriebene Mindestalter. Das
Gerdt darf nur verwendet werden wenn es sich
in perfektem technischem Zustand befindet. Alle
Sicherheitsvorrichtungen miissen sachgemafd
angebracht sein wenn das Geréat verwendet wird.

Zusatzlich zu dieser Gebrauchsanweisung und den
Sicherheitshinweisen beachten Sie bitte auch alle
Sonderbestimmungen lhres Landes. Sie sollten
sich an alle generell anerkannten technischen und
sicherheits-bedingten Regeln in der Bedienung
von Holzverarbeitungs- und Metallverarbeitungs-
Maschinerie halten.

Der Hersteller oder der Lieferant sind nicht
verantwortlich fiir Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung oder Nutzung verursacht
wurden. Jeder Nutzer ist flir seine Handlungen selbst
verantwortlich.

Im Falle eines VerstoB3es gegen diese Richtlinien
konnen Sie keine Garantieanspriiche geltend
machen:

- Ungeeignete Arbeitsumgebung: hohe
Luftfeuchtigkeit, schmutzig.

- Schéden, die durch falsche Montage der Maschine
und schlechte Lagerung verursacht werden.
-Verwenden einer beschadigten Maschine.

- Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung: Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Reinigung und
Wartung der Maschine.

- Verwendung von nicht autorisierten Ersatzteilen.

3.2 Alilgemeine Sicherheitshinweise
Die Maschine kann bei unsachgemafer Bedienung
eine Gefahr darstellen.

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vollstandig durch,
bevor Sie mit der Maschine arbeiten, und befolgen Sie
alle Anweisungen in dieser Anleitung.

Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch sauber auf
und schiitzen Sie es vor Schmutz und Feuchtigkeit.
Im Falle eines Weiterverkaufs Gibergeben Sie das
Handbuch bitte an den neuen Besitzer.

Jegliche Anderungen an der Maschine sind untersagt.

Stellen Sie taglich sicher, ob die Maschine

einwandfrei lduft und tUberprifen Sie die Funktion der
Schutzabdeckungen, bevor Sie die Maschine in Betrieb
nehmen. Beheben Sie Stérungen oder Mangel an der
Maschine oder der Schutzabdeckung unverziiglich.Die
Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand
verwendet werden.

Verwenden Sie ein Haarnetz oder eine andere
geeigneten Kopfbedeckung, um lange Haare zu
schiitzen. Tragen Sie enganliegende Kleidung,
entfernen Sie alle Armbander, Ringe, Halsketten oder
Krawatten. Tragen Sie nur Arbeitsschuhe, tragen

Sie wahrend der Arbeit keine Freizeitschuhe oder
Sandalen. Personliche Schutzvorschriften beachten.
Tragen Sie immer eine Schutzbrille und benutzen Sie
immer Gehorschutz beim Arbeiten.

Die Werkzeuge sind scharf und kénnen bei
unsachgemaBer Handhabung zu schweren
Verletzungen fiihren. Arbeiten Sie immer vorsichtig.

Beachten Sie beim Installieren und Positionieren
der Maschine den spater notwendigen Platz fur
den Betrieb des Gerats. Die Maschine muss auf
einer stabilen Oberflache stehen und ausreichend
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beleuchtet sein.

Verwenden Sie immer eine Atemschutzmaske, wenn
Sie in einer staubigen Umgebung arbeiten.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beleuchtet ist.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel bei der Arbeit
nicht im Weg ist. Halten Sie lhren Arbeitsbereich
sauber. Beriihren Sie niemals das Gerat, wenn es in
Betrieb ist.

Stellen Sie sicher, dass Sie sich konzentrieren und
aufmerksam sind. Seien Sie vorsichtig. Arbeiten Sie
niemals unter dem Einfluss von Drogen und / oder
Alkohol.

Stellen Sie sicher, dass keine Kinder in der Nahe sind,
wenn Sie mit dem Gerat arbeiten. Lassen Sie die
Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die
Maschine immer aus, wenn Sie den Arbeitsbereich
verlassen.

Achten Sie auf lhre Finger und andere Kérperteile
beim Arbeiten. Gehen Sie niemals ohne
Schutzvorrichtungen von einer Maschine weg. Stellen
oder legen Sie niemals etwas auf das Gerat.

Fehlfunktionen elektrischer Anschliisse konnen
nur von einem Elektriker behoben werden.Ein
beschadigtes Netzkabel muss sofort ersetzt werden.

Alle Einstellungen und Wartungsarbeiten diirfen nur
durchgefiihrt werden, wenn die Maschine von der
Stromquelle getrennt ist.

3.3 Risiken

Benditzen Sie den Vorschubapparat nicht in einer
gefahrlichen Umgebung. Halten Sie lhren Arbeitsplatz
gut beliftet und beleuchtet, vermeiden Sie nasse
oder feuchte Umgebungen. Betreiben Sie die
Maschine nur bei Temperaturen von + 5 ° bis + 40 ° C.
Luftfeuchtigkeit 30-95%.

3.4 Wichtige Sicherheitshinweise

Benditzen Sie den Vorschubapparat nicht in einer
gefahrlichen Umgebung. Halten Sie lhren Arbeitsplatz
gut beliftet und beleuchtet, vermeiden Sie nasse

oder feuchte Umgebungen. Betreiben Sie die
Maschine nur bei Temperaturen von + 5 ° bis + 40 ° C.
Luftfeuchtigkeit 30-95%..

3.5 Safety rules

Das Gerat muss vor dem Vorschieben von Material
Arbeitsgeschwindigkeit erreicht haben. Uberlasten
Sie die Maschine nicht, indem Sie Material zu
schnell vorschieben. Halten Sie lhre Hande

IMMER von rotierenden Teilen fern. Sorgen Sie

furr zusatzliche Unterstiitzung und Stabilitat fur
groBere Werkstiicke. Schalten Sie den Vorschub
immer zuerst, vor der Maschine der das Material
zugefiihrt wird, aus. Trennen Sie vor Reparaturen oder
Einstellungsanderungen immer das Netzkabel von
der Stromversorgung.

4.SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE
4.1 Maschinenbeschreibung

1 Basis

2 Verriegelungshebel (Ausrichtung)

3 Hohenverstellbarer Arm

4 Verriegelungshebel der Armhalterung

5 Stander

6 Hebelschraube des Armvorsprungs (Drehen hebt/
senkt den Arm)

7 Verriegelungshebel (Armvorsprung)

8 Vorschub-Arm

9 Gelenkschraube des Vorschubsapparats

10 Verriegelungshebel (Vorschub-Rotation)

11 Verriegelungshebel (Vorschub-Winkel)

12 Verriegelungsstift des Zufiihrungswinkels

13 Kontrolldisplay

14 Motor

15 Hebelschraube des Arms (Drehen bewegt den
Arm)

16 Griff

17 Vorschubrollen

www.igmtools.com
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4.2 Technische Daten

Typ DC30 DC40
Motorleistung (400V) 500W 500W
Arm Reichweite 460mm 460mm
Max. Werkstiickhohe 250mm 250mm

Anzahl der Vorschubrollen 3 4

VorschubrollengroRe 120x60mm  120x60mm

Vorschub-Geschwindigkeit 2-22m/min 2-22m/min

3. Wabhlen Sie eine taugliche Position der Basis, um
eine Verrippung/Verstarkung an der Unterseite des
Tisches zu vermeiden.

5.2.2. Zusammenbau

- Befestigen Sie den Feeder-Sockel mit vier M12-
Schrauben am Tisch und setzen Sie den Stéander in
die Basis ein. (Abb. 3) Schrauben Sie den Griff mit
einer Mutter (von unten) in die Hubsteuerkurbel.
(Abb. 4) Setzen Sie den Vorschubarm (1, Abb. 5) in die

GewichtmitStander 53kg 56kg

4.3 Lieferumfang

Vorschubapparat

Geratebasis (Stander)

Vorschubarm

Gelenkteil zur schnellen Anpassung
Montageschablone 1:1 fiir Bohren der Basis-
Halterungslocher

Gebrauchsanweisung.

5. TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE

5.1 Transport und Auspacken

Fir den Transport ist die Maschine nicht vollstandig
montiert. Montieren Sie sie vor dem Betrieb.
Entfernen Sie die Einzelteile aus der Verpackung und
legen Sie alles auf eine ebene Flache. Uberpriifen Sie
alle Teile auf offensichtliche Transportschaden, da
diese der Maschine oder Ihrer Gesundheit schadigen
koénnten.

5.2 Montage
Es wird empfohlen, die Metallteile bereits wahrend
der Montage zu schmieren.

5.2.1 Befestigung an einer Maschine
Der Treiber wird mit einer 1: 1-Basis-Schablone
geliefert, um das Bohren der Befestigungslocher zu

erleichtern (Abb. 2).

1. Packen Sie den Treiber-Stander aus und stellen Sie
ihn entsprechend der Montageschablone ein.

2. Bereiten Sie 4 Schrauben und Federscheiben vor
(nicht im Lieferumfang enthalten).Schraubengré3e
- M10, Ldnge = Standerbasis (Starke) + Tischplatte
(Starke)

Hohenverstellbare Halterung ein.
Installieren Sie die Hebelschraube 4, sodass das Ritzel
2 in die Zdhne des Zahnradespasst. Schrauben Sie es
mit einer Schraube 3 die mit einer Sicherungsmutter
festgezogen ist von unten fest (Abb. 5). Setzen Sie
den Skalier-ring (R, Abb. 6) auf den Vorschubarm
und schieben Sie ihn ein wenig von der Kante weg.
Schieben Sie das Elektrokabel in das Seitenloch des
e § | yF

Armes (8.1, Abb. 7).

Stecken Sie das Kabel bis zur doppelten Isolierung

in die Offnung. Das Kabel vom Klemmenkasten
trennen - Dies darf nur von einer Elektrofachkraft
mit entsprechender Berechtigung durchgefiihrt
werden. Montieren Sie das Gelenk und ziehen Sie
erstmal nur eine Schraube fest. Reinigen Sie die
Oberflache auf die die Skalierung geklebt werden soll
mit Alkohol und (S, Abb. 7 und 8) und kleben Sie sie

R

Abb .6

dann fest.
Montieren Sie den Griff (1, Abb. 9) in den Vorschub,
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aber ziehen Sie ihn noch nicht zu sehr fest, sodass

Sie ihn noch drehen kénnen. Setzen Sie das
Positioniergelenk auf den Stift des Vorschubs und
sichern Sie ihn mit dem Verriegelungshebel. (Abb. 10)
Legen Sie den Vorschub auf die Werkbank. Bewegen
Sie das Gelenk zum Stift, der in den Arm geschraubt
ist. Montieren Sie den Stift und ziehen Sie den
Verriegelungshebel (1, Abb. 11) fest. Ziehen sie die

Abb.11

Abb.10

Schrauben am Gelenkende fest (2, Abb. 7).

5.3 Stromversorgung

WARNUNG:Stellen Sie sicher, dass der elektrische
Anschluss der Motorspezifikation entspricht (siehe
Motorabdeckung).

WARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass der Schalter
auf,OFF” steht.

Der Vorschubapparat ist eine optionale Maschine,
die mit lhrem Bodenfraser, Formatierungssage oder
Greifer zusammenarbeitet.

Wenn ein Verldngerungskabel verwendet wird:
Verwenden Sie ein Kabel mit der Bezeichnung
18AWG X 4C und max. Ldnge von 5 Metern. Wenn Sie
ein Kabel mit Lange tiber 5 Meter verwenden, wéahlen
Sie die Spezifikation 16AWG X 4C.

6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG

- Legen Sie eine 3-4 mm hohe Unterlage unter die
Ausgabewalze und fahren Sie den Arm langsam nach
unten, bis die Eingabewalze auf der Oberflache liegt
und die Ausgabewalze die Unterlage beriihrt.Ziehen
Sie die Schrauben (K, Abb. 13) fest und stellen sie
den Skalierungsring auf null. Dies stellt sicher, dass
beim Driicken der Sperre (H) mehr Druck auf das

Eingangsrad ausgelbt wird.

6.1 Grundbewegungen des Vorschubappar.
- Um die Basisachse zu drehen: Den
Verriegelungshebel (A) [6sen und den
Apparat in die gewlinschte Position drehen.

- Um die Vorschubarm-Reichweite zu verldngern
oder zu komprimieren: den Verrigelungshe@.:“>
16sen und die Hebelschraube (C) drehen.

- Fir Hohenverstellung: Den Verriegelungshebel G
(D) 16sen und die Hebelschraube (E) drehen. @
- Den Vorschubkérper drehen: Den
Verriegelungshebel (F) 16sen und den C :
Vorschubkérper drehen.

- Um den Winkel des Vorschubkérpers
einzustellen: Den Verriegelungshebel (G) I6sen,
den Sicherungsstift (H) entfernen und den
Vorschubkorper mit dem Griff drehen (1, Abb. 9).

6.1.1 Materialzufuhr von der Seite

- Release the locking lever (A) and turn the feeder off the
workbench.

- Release the lever (H), grab the handle of the feeder and
lift the locking pin, turn the feeder to a vertical position.
Turn it back on the workbench and tighten all the levers.
- The workpiece must be leaning on a guiding fence
when feeding. The rollers must push the workpiece
against the fence. The difference between the distance
of the feeder and the fence should be greater on the
infeed roller by 3-4 mm than on the outfeed roller (pic.
15).

6.1.2 Materialzufuhr in Schraglage

- Losen Sie den Basis-Verriegelungshebel (A) und
drehen Sie den Apparat von der Werkbank.

- Die Schrauben (K) am Armende |6sen, das
Positioniergelenk drehen und den gewtinschten Winkel
(S) einstellen, dann die Schrauben (K) anziehen. (Abb.13)

www.igmtools.com
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- Lésen Sie die Hebel (F und G), ziehen Sie den
Sicherungsstift heraus und richten Sie den
Vorschubkérper so aus, dass sich alle Rader auf gleicher
Hohe Gber dem Tisch befinden, dann ziehen Sie alle
Hebel fest (Abb. 14).

- Das Werkstlick muss beim Vorschieben an einer
Fuhrungsschiene gefiihrt werden. Die Rollen missen
das Werkstlick gegen die Schiene driicken. Der Abstand
zwischen dem Vorschubteil und der Schiene sollte an
der Einlaufwalze um 3-4 mm groB3er sein als an der

6.2 Die Schalttafel

Geschwindigkeit 2-22 m
/ min Driicken Sie diese
Taste, um den Vorschub
ein-/ auszuschalten

Netzschalter und
Geschwindigkeitse-
instellungen

—_

Driicken Sie diese Taste,
um die gewtlinschte
Geschwindigkeit
einzustellen

2 | Setup-Taste

Andern
derVorschubrichtung
wdhrend des

Betriebs: Zwei mal die
Richtungstaste driicken.
Die entgegengesetzte
Richtung beginnt

4 mit der niedrigsten
Geschwindigkeit. Fiir die
urspriingliche Einstellung
den an/aus-Schalter
zweimal driicken.

Vorschubtaste

7. ARBEITEN MIT DEM VORSCHUBAPPARAT
After switching the machine on, let the feeder reach its
full speed before feeding any material.

8.INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE

8.1 Rollenersatz

Sie haben die Wahl zwischen zwei Arten von Rollen:
@120x60mm (141-R12060) und @120x25mm (141-
R12025).

- Das duBere Einzugsrad kann wahrend des Betriebs mit
groBeren Werkstiicken entfernt werden (Abb.17).

- Das interne Einzugsrad kann entfernt werden, um
einen Kontakt zwischen dem Sageblatt und dem
Einzugsrad zu vermeiden (Abb.18).

- Furr verschiedene Vorschubbedingungen kdnnen Sie
unterschiedliche Kombinationen von Rollen verwenden.

Abb.17|
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Abb.19

-
mehrere Rollen im
Set

Eine Rolle

8.2 Schmierung

Alle Rollen und Ketten sollten alle 200
Betriebsstunden oder 30 Tage mit Hilfe einer
Schmierdlpistole geschmiert werden (siehe Abschnitt
2.). Die Schmierpositionen sind auf dem Etikett (Abb.
20) angezeigt.

- Zahnrader und Ketten: regelmafig fetten.

- EmpfohleneFette: (Shell - AlvaniaFett R2, SHELL
GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2, FUCHS RENOLIT EP
2, BP ENERGREASE MM-EP 2 und andereAquivalente.)

a =2 [ 1000 oil
200.=29 Grease

8.3 Olwechsel

- Bei einer neuen Maschine empfehlen wir den
ersten Olwechsel nach 200 Betriebsstunden (30
Tage). Danach das Ol alle 1000 Stunden (6 Monate)
wechseln. Dies basiert auf der Annahme von 8
Betriebsstunden pro Tag.

- DieQlstand Anzeige befindet sich neben dem
Display. Bringen Sie den Vorschubkérper in die
angezeigte Position in Abbildung 22. Dadurch wird
Der Olstand im Motor neben dem Display angezeigt.
- Ziehen Sie den Vorschubapparat von der Werkbank
in den freien Raum. Offnen Sie den Deckel, drehen
Sie den Vorschubkérper um, [&sen Sie den Oldeckel
und lassen Sie das Ol abtropfen. Stellen Sie den
Vorschubkorper nach dem vollstandigen Entleeren in
die vertikale Position und gie3en Sie neuesGetriebedl
hinein bis die Fillstandsanzeigevoll ist (Abb. 21 und
22).

- Empfohlenes Getriebedl: MOBIL Mobilgear 630,
Shell / Omala 150 BP, Energol GR-XP 150 und andere
gleichwertige Ole.

- Entfernen Sie nach jedem Gebrauch Schmutz
(Staub, Spéne usw.) aus dem Apparat.

9. HILFE BEI FEHLFUNKTION
9.1 Fehlermeldungen
E1 - Motor lduft nicht an: Priifen Sie, ob etwas in den

www.igmtools.com
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Apparat gefallen ist.

E2 - Die Temperatur des Antriebsmechanismus ist zu
hoch.

E3 - Motortemperatur zu hoch.

E4 - ,Uberspannungsschutz” starten Sie die Maschine
neu, indem Sie die Stromversorgung trennen.

- Starten Sie den Netzschalter erneut nach dem
Entfernen eines moglichen Fehlers. « Wenn Sie nicht
sicher sind, warum ein Problem aufgetreten ist,
wenden Sie sich bitte an den technischen Support.

10. UMWELTSCHUTZ

Schiitze die Umwelt. lhre Maschine enthalt
Materialien, die recycelt werden kénnen. Uberlassen
Sie dies bitte spezialisierten Institutionen.

11. ZUBEHOR (ERSATZTEILE)

IGM Ersatzrolle D120x60 fiir Vorschubapparat DC30-
DC40 141-R12060
IGM Ersatzrolle schmal D120x25 fiir Vorschubapparat
DC30-DC40 141-R12025

IGM Gelenk fiir Schnelleinstellung von 0 bis 90° fur
DC30-DC40 141-KS
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Nalezy doktadni o W ninieiszei instrakeii obstudi
Do o R R A O S e e O vy el 1as bl SR wa

Jakiekolwiek zmiany techniczne sa kategorycznie zastrzezone!

Szanowny Kliencie,
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace instalacji oraz wtasciwego
uzytkowania posuwu materiatu DC30 a DC40.

Instrukcja obstugi powinna zawsze znajdowac sie w poblizu urzadzenia,aby osoby obstugujace urzadzenie
mogty w razie koniecznosci do niej zajrzec.

Prosze dokladnie przeczytac niniejsza instrukcje i postepowac zgodnie z opisanymi
zasadami bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Dzieki zapoznaniu sie z niniejsza instrukcjg zapewnione zostanie poprawne funkcjonowanie maszyny,
zmniejszone bedzie ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub ewentualnego uszkodzenia maszyny oraz
wyeliminowane zostanie ryzyko poranienia. Staramy sie wciaz rozwijac i udoskonala¢ nasze maszyny,w zwigzku z
tym konstrukcja,desing, niektdre rysunki, wyposazenie urzadzenia oraz tresci moga sie nieznacznie réznic. Jesli w
instrukgji obstugi znajda Parstwo jakiekolwiek btedy,prosimy sie z nami skontaktowac za posrednictwem e-mail:
podpora@igm.cz

ZAWARTOSC STRONA  5.2.2. Montaz posuwu 42
1.  OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI 39 5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej 43
2. SERWIS GWARANCYJNY 40 6.  USTAWIENIE | REGULACJA 43
3. BEZPIECZENSTWO 40 6.1  Podstawowe ruchy posuwu 43
3.1 Zasady 40 6.1.1 Posuw boczny 43
3.2 Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa 40 6.1.2 Posuw pod katem 44
3.3 Ryzyka poboczne 41 6.2 Regulacja panelu sterowania 44
34 Wazne uwagi 41 7. PRACA Z MASZYNA 44
3.5 Zasady bezpieczenstwa Y 8. KONSERWACJA | KONTROLA 44
4. SPECYFIKACJA MASZYNY Al 8.1 Wymiana két posuwu 44
4.1 Opis maszyny 41 8.2 Smarowanie 45
4.2 Dane techniczne 42 8.3 Wymiana oleju przektadniowego 45
4.3 Zakres dostawy 42 9. POMOCW PRZYPADKU AWARII 46
5. TRANSPORT,WYPAKOWANIE | MONTAZ 42 9.1 Komunikaty o btedach 46
5.1 Transport i wypakowanie 42 10.  OCHRONA SRODOWISKA 46
5.2 Montaz (ustawienie) 42 11. AKCESORIA (CZESCI ZAMIENNE) 46
5.2.1 Mocowanie do urzadzenia 42
1. OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI Producent: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nizej podpisany: IGM narzedzia i maszyny s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adres: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.0.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Republika Czeska Z petng odpowiedzialnoscia oswiadczamy,ze

Tel. +420 220 950910 produkt, ktdéry zostat opisany w niniejszej instrukcji
Certyfikat obstugi spetnia nastepujace standardy: EN ISO
Produkt: Posuw materiatu 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1,
Model:  DC30 a DC40 EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2 zgodnie
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z przepisami dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC,
2006/95/EC, 2002/95/EC.

Podpisano: lvo Mlej
Dyrektor zarzadzajacy

C€ Z R&HS

2.SERWIS GWARANCYJNY

Gwarancja podlega obowigzujacym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne s3 na stronie www.igm.cz.

3.BEZPIECZENSTWO

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy zdrewnem
oraz materialami drewnopodobnymi. Wtasciwe
uzytkowanie oznacza réwniez przestrzeganie
regulaminu pracy operacyjnej oraz pracy zwiagzanej z
przeprowadzaniem regularnej konserwacji.

Z maszyng moga pracowac tylko osoby, ktére zostaty
odpowiednio przeszkolone, znajace funkcjonowanie
maszyny, jej konserwacje oraz, ktére sg Swiadome
mozliwych zagrozen.Nalezy przestrzegac
dozwolonego wieku okreslonego przez prawo

0s6b obstugujacych maszyne. Maszyna moze byc¢
uzywana tylko w nienagannym stanie technicznym
oraz gdy spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy nalezy zamontowac wszystkie
elementy zabezpieczajace.

Oprécz instrukeji obstugi nalezy zapoznac sie
réwniez z instrukcjami bezpieczenstwa i specjalnymi
przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad technicznych
oraz regulaminu bezpieczenstwa pracy z maszynami
do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajace z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyna nie sa wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

W przypadku naruszenia ponizszych zasad nie
mozna ubiegac sie o roszczenia gwarancyjne:
- Nieodpowiednie srodowisko pracy: wysoka
wilgotnos¢, zanieczyszczenia.

- Uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym

montazem maszyny oraz jej nieprawidtowym
przechowywaniem.

- Uzywanie uszkodzonej maszyny.

- Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi: transport,
przechowywanie, montaz, uruchomienie, czyszczenie
i konserwacja maszyny.

- Uzywanie nieautoryzowanych czesci zamiennych

- Nieautoryzowany montaz maszyny.

- Uzywanie zuzytych czeéci zamiennych.

3.2 Ogélne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyna grozi
niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac cafg instrukcje obstugi i
postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed zanieczyszczeniem i
wilgocia.W przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian i
modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich funkgji
maszyny oraz oston ochronnych. Zidentyfikowane
usterki nalezy natychmiast usung¢.W razie usterki
oston prosze natychmiast wymieni¢ uszkodzong
ostone ochronna.

Obstuguj maszyne ktéra jest tylko i wytacznie w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wtosy.Podczas pracy przy maszynie nie
wolno nosi¢ luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
Nalezy pracowac tylko i wytacznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy sandatow.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie bezpieczenstwa.
Zawsze nalezy korzystac z okularéw ochronnych oraz
ochraniaczy stuchu.Pracuj z urzadzeniami bardzo
ostroznie poniewaz sg ostre i moga spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby byta
zagwarantowana wystarczajaco duza powierzchnia
do manipulowania z maszyna oraz dostateczna

ilos¢ miejsca do pracy z obrabianym przedmiotem.
Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.
Podczas pracy w zapylonym srodowisku, zawsze
nalezy nosi¢ maske ochronna.

Upewnij sig, ze przewdd zasilajacy nie przeszkadza w
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pracy. Utrzymuj czysta powierzchnie robocza. Nigdy
nie wolno dotykac poruszajacych sie czesci wigczonej
maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swoja prace bardzo rozwaznie.Nigdy nie
pracuj pod wptywem srodkéw odurzajacych, takich
jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,a w
szczegolnosci dzieci do wiaczonej maszyny. Nigdy
nie pozostawiaj pracujacej maszyny bez nadzoru.
Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby zawsze
wytaczy¢ urzadzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne czesci

ciafa. Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystapienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze ja usunac wytacznie
wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Przed przystapieniem do konserwacji,czyszczenia lub
w przypadku przeprowadzania jakichkolwiek napraw
nalezy wczesniej wylaczy¢ maszyne, a nastepnie
odfaczyc¢ od pradu.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz
mimo odpowiedniego uzywania maszyny,nalezy
zwrdci¢ uwage na wystapienie nastepujacych ryzyk:
Niebezpieczenstwo urazu spowodowane odrzutem
obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég oddechowych.
Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

3.4 Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Zabronione jest obstugiwanie maszyny w
pomieszczeniach narazonych na eksplozje. Miejsce
pracy powinno by¢ dobrze wietrzone oraz odpowiednio
oswietlone,nalezy unikac wilgotnego i mokrego
otoczenia.

Obstuguj maszyne w temperaturze otoczenia od + 5 ° do
+40°C

Wilgotnos¢ powietrza 30-95%.

3.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA
Przed rozpoczeciem operacji posuwu urzadzenie

musi najpierw osiaggna¢ odpowiednig predkos¢
obrotowa.

Nie przecigzaj urzadzenia zbyt szybkim posuwem
materiatu w kierunku ciecia.

ZAWSZE trzymaj rece z dala od obracajacych sie
czesci.

W przypadku obrabiania wiekszych przedmiotéw
nalezy je w celu uzyskania odpowiedniej stabilnosci
podeprzec.

Pamietaj,ze w pierwszej kolejnosci nalezy wytaczyc
posuw materiatu, a dopiero potem mozna wytaczy¢
maszyne, do ktérej jest podawany obrabiany
przedmiot.

Przed dokonaniem jakichkolwiek napraw lub
regulacji nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy.

=
= 5

'/4
%
T/ -

4. SPECYFIKACJA MASZYNY
4.1 Opis maszyny

10 9 8 7

—|‘L—_$ \4 -\*1

11

A
S

1 podstawa posuwu

2 dzwignia blokujaca (obroét posuwu)

3 uchwyt z regulacjg wysokosci z wysiegnikiem
4 dzwignia blokujaca (ustawienie wysokosci)

5 stojak posuwu

6 korba kontroli skoku (poprzez obrécenie mozna
zmiani¢ wysokos¢)

7 dzwignia blokujaca (wysuniecie ramienia)

8 ramie posuwu

9 $ruba (pozycjonalny przegub posuwu)

10 dZzwignia blokujaca (obrét posuwu)

11 dZzwignia blokujaca (kat posuwu)

12 czop blokujacy ustawienie kata posuwu

13 wyswietlacz z kontrolka

14 silnik

15 korba wysuniecia ramienia

(przekrecenie umozliwia wysuniecie ramienia )
16 rekojesc posuwu

17 rolka posuwu

www.igmtools.pl
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4.2 Dane techniczne

Typ DC30 DC40
Pobdr mocy silnika 500W 500W
Zasieg ramienia 460mm 460mm
Maks.wysokos¢ 250mm 250mm
obrabianego przedmiotu

llos¢ rolek 3 4

Rozmiar rolek 120x60mm  120x60mm

Predko$¢ posuwu 2-22m/min 2-22m/min

Waga ze stojanem 53kg 56kg

4.3 Zakres dostawy

posuw materiatu

kolumna posuwu

ramie posuwu

przegub do szybkiego ustawienia

plan wiercenia podstawy 1:1

instrukcja obstugi

5.TRANSPORT, WYPAKOWANIE | MONTAZ

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna dostarczana jest cze$ciowo zmontowana.
Przed uruchomieniem nalezy ja catkowicie
zmontowac.

Posuw wyciagnij z opakowania i ustaw go na ptaskiej
oraz rownej powierzchni. Sprawdz jesli podczas
transportu nie doszto do jego uszkodzenia.Niektore
uszkodzenia moga spowodowac niefunkcjonalnos¢
maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia.

5.2 Montaz (zlozenie)
Zaleca sie nasmarowanie metalowych czesci (przegub
na ramieniu posuwu...).

5.2.1 Zamocowanie do maszyny

- Przygotowanie do osadzenia podstawy.

W celu tatwiejszego osadzenia podstawy, posuw
dostarczany jest wraz z szablonem w skali 1: 1, ktory
pozawala na precyzyjne wiercenie otworéw (Rys. 2).

RSAL BORING TEMPLATE

T SELF-ADHESIVE )

1.Wypakuj podstawe posuwu,a nastepnie wedtug
szablonu do wiercenia poréwnaj prawidtowe

potozenie.

2. Przygotuj 4 sruby oraz podktadki klinowe (nie
znajduja sie w podstawowym wyposazeniu).
Rozmiar $rub - M10, dtugos¢ = podstawa posuwu
(grubosc) + blat stotu (grubosc)

3.Podstawe ustaw w taki sposob,aby oming¢ miejsca
wzmocnienia dolnej czesci stotu.

5.2.2. Montaz posuwu

- Za pomoca czterech srub M12 przymocuj podstawe
posuwu do stotu, a nastepnie do podstawy wtéz
stojak (rys. 3). Za pomoca nakretki znajdujacej sie pod
rekojescia do korby regulacji skoku przykrec¢ rekojes¢
(rys. 4). Ramie posuwu (1, rys. 5) wt6z do uchwytu

Rys.3

o regulowanej wysokosci. Zamontuj pokretto
sterowania 4 tak, aby zebnik 2 idealnie dopasowat sie
do zebow zebatki posuwu. Od spodu przykrec¢ srube
blokujaca 3 wraz z przeciwnakretka, ktéra nastepnie
dokre¢, aby zapobiec poluzowaniu sruby (rys. 5).
Umies¢ pierscien skalowania (R, rys. 6) na ramie
posuwu i przesun go dalej od krawedzi. Do bocznego
otworu ramienia (8.1, rys. 7) wiéz kabel elektryczny.

Kabel wsadz do przepustu, az do podwdjnej izolacji.
Konieczne jest rozmontowanie kabla z listwy
zaciskowe] - moze to zrobic¢ wytacznie elektryk z
odpowiednimi uprawnieniami. Nat6z przegubowg
koncéwke i na razie dokrec ja tylko jedna sruba.
Odttus¢ miejsce przeznaczone na naklejke z kreska (S,
rys. 7 i 8), a nastepnie przyklej ja.
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Rys.6

Do posuwu zainstaluj rekojes¢ (1, rys. 9), nie dokrecaj
jej zbyt mocno poniewaz rekojes¢ powinna sie
obracac¢. Umie$¢ przegub pozycjonujacy na czop
podajnika i zabezpiecz go za pomoca dzwigni
blokujacej (rys.10).Nastepnie na stole roboczym
umies¢ posuw. Przegubowa koncdwka, ktéra

jest przykrecona na ramieniu przejedz do czopu
potaczenia przegubowego. Przymocuj czop i dokre¢
dzwignie blokady (1, rys. 11). Dokre¢ $ruby na
zakonczeniu przegubowym (2, rys. 7).

Rys.7

Rys.10 Rys.11

5.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej

OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze potaczenie
elektryczna spetnia wymagania zgodne ze
specyfikacja silnika (patrz pokrywa silnika).

OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem do zrédta
zasilania upewnij sie, ze przetacznik znajduje sie w
pozycji,,OFF” ( wytaczono).

Posuw jest dodatkowa maszyna, ktéra moze
wspotpracowac z frezarka dolnowrzecionows, pilarka
formatujaca lub wyréwniarka.

Jesli korzystasz z przedtuzacza: do 5 metréow

nalezy zastosowac kabel oznaczony 18AWG x 4C,
jesli uzywasz kabla powyzej 5 metréw, wybierz
specyfikacje T6AWG x 4C.

6. USTAWIENIE | REGULACJA

- Umies¢ podktadke o wysokosci 3-4 mm pod kotem
wyjsciowym i opus¢ posuw na dét tak, aby koto
wejsciowe dotykato stotu roboczego i podktadki
wyjsciowej. Nastepnie dokrec sruby (K, rys.13),a na
pierscieniu ze skala ustaw wartosc zerowa. Teraz masz
gwarancje, ze po zatrzasnieciu blokady (H), bedziesz
mie¢ wiekszy nacisk na koto wejsciowe.

6.1 Podstawowe ruchy posuwu

- Aby obréci¢ wokoét osi podstawy: zwolnij
dzwignie (A), a posuw obré¢ do wymaganej &
pozycji.

- Aby obrdci¢ korpus posuwu: zwolnij
dzwignie (F) i obracaj korpusem posuwu. c >

- Aby dostosowac kat korpusu posuwu:
zwolnij dzwignie (G) i wyjmij czop
blokujacy (H) nastepnie obré¢ korpus

posuwu za pomoca rekojesci (1, rys. 9)

6.1.1 Posuw z boku

- Zwolnij dzwignie (A) i obré¢ posuw w przeciwnym
kierunku do stotu roboczego.

- Zwolnij dzwignie (H), chwy¢ rekoje$¢ posuwu i wyciggnij
czop blokujacy, a nastepnie obré¢ posuw do pozycji
pionowej. Teraz obr6¢ go z powrotem na stét roboczy i
dokre¢ wszystkie dzwignie.

- Podczas posuwu obrabiany element musi by¢ oparty o
przykfadnice. Kota powinny dociskac obrabiany przedmiot
do przyktadnicy. Réznica migdzy odlegtoscia posuwu, a

odlegtoscia przyktadnicy powinna by¢ wieksza na kole
wejsciowym o 3-4 mm niz na kole wyjsciowym (Rys.15).

- Aby wysuna¢ lub wsung¢ ramie posuwu:
zwolnij dZwignie (B) i obracaj pokrettem (C).

- Aby unies¢ ramie: zwolnij dZzwignie (D)
i obracaj korbg (E).
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6.1.2 Posuw pod katem

- Zwolnij dzwignie (A) i obré¢ posuw w przeciwnym
kierunku do stotu roboczego.

- Poluzuj $ruby (K) znajdujace sie na koricu ramienia,
obréci¢ przegub pozycjonujacy i ustaw zadany kat (S), a
nastepnie dokrecic sruby (K). (Rys.13)

- Zwolnij dzwignie (F i G), wyciagnij czop blokujacy i
ustaw posuw tak, aby wszystkie kota znajdowaty sie na tej
samej wysokosci nad stotem, nastepnie dokre¢ wszystkie
dzwignie (Rys.14).

- Podczas posuwu obrabiany element musi by¢ oparty o
przykfadnice. Kota powinny dociska¢ obrabiany przedmiot
do przyktadnicy. Réznica miedzy odlegtoscig posuwu, a
odlegtoscig przyktadnicy powinna by¢ wieksza na kole
wejsciowym o 3-4 mm niz na kole wyjsciowym (Rys.15).

6.2 Nastawienie panelu sterowania

. Predkos¢ w zakresie 2-22 m
Przetacznik / min
1 | i ustawienie - .
L Nacisnij przetgcznik, aby
predkosci . .
wigczy¢ lub wytaczy¢ posuw
5 Przycisk Nacisnij, aby ustawi¢ zagdana
ustawien predkos¢
Aby zmienic kierunek posuwu
3 podczas pracy: Nacisnij 2 x
— Prayciski przyc!sk klerunkowy. Kierunek
. przeciwny wiaczy sie podczas
kierunku TR -
osuWU najnizszej predkosci.
4|P Aby wroéci¢ do poprzedniego
ustawienia : Nacisnij 2 x
wylacznik
7.PRACA Z MASZYNA

Po wiaczeniu maszyny oraz posuwu,w pierwszej
kolejnosci, jeszcze przed podaniem materiatu
do obrébki maszyna musi uzyska¢ odpowiednia
predkos¢.

8. KONSERWACJA | KONTROLA

8.1 Wymiana két posuwu

- Mozliwos¢ wyboru z dwdch rodzajéw két posuwu:
@120 x 60 mm (kod141-R12060) oraz @120 x 25 mm
(kod 141-R12025).

- Podczas pracy z wiekszym frezem mozna usunac
zewnetrzne koto posuwu (Rys.17).

- Wewnetrzne koto posuwu mozna réwniez
zdemontowac, aby unikna¢ kontaktu tarczy pitowej z
kotem posuwu (Rys. 18).

- Rézne kombinacje két posuwu mozna wykorzystac
w réznych warunkach posuwu
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A3 1000 oil
200.=0 Grease Rys.20)

jeden kot zestaw kot

Rys.19

8.2 Smarowanie

- Kota oraz tancuchy nalezy smarowac co 200 godzin
lub ich elementy co 30 dni za pomoca pistoletéw
do smarowania,patrz punkt 2 umiejscowienie smaru
pokazano na etykiecie (Rys. 20).

- Przektadnie i taricuchy réwniez nalezy regularnie 8.3 Wymiana oleju przektadniowego

smarowac $rodkiem smarnym. - Olej w przypadku nowej maszyny nalezy wymieni¢
- Zalecany érodek smarny:(Shell - Alvania Grease po 200 godzinach pracy (30 dni). Potem olej

R2, SHELL GADUS 52220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS wystarczy wymieniac po 1000 godzinach pracy (6
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, oraz inne miesiecy).Horyzont czasowy opiera si¢ na zatozeniu 8
odpowiedniki). godzinowej pracy kazdego dnia.

- Wskaznik poziomu oleju znajduje sie obok
wyswietlacza. Ustaw podajnik w pozycji, w ktérej
wskaznik znajduje sie tak jak pokazano na rysunku
22. Nastepnie wyswietony zostanie poziom oleju w
silniku.

- Odsun posuw jak najdalej od stotu roboczego.
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Otwérz pokrywe posuwu, obré¢ korpus posuwu do
gory nogami, otworz zatyczke oleju i pozwol, by olej
okapat. Po catkowitym okapnieciu umies¢ posuw w
pionowej pozycji i wlej olej przektadniowy wedtug
zalecen znajdujacych sie na oznaczeniu oleju (Rys.21
i22)

- Zalecany olej przektadniowy: MOBIL Mobilgear
630, Shell / Omala 150 BP, Energol GR-XP 150 i inne
odpowiedniki.

- Po kazdym uzyciu z posuwu nalezy usuna¢
wszystkie nieczystosci (kurz, widry itp.)

9. POMOC W PRZYPADKU AWARII

9.1 Komunikaty o btedach

E1 - Silnik nie uruchamia sie: Sprawdz, czy jaki$
element nie zostat uwigziony w posuwie.

E2 - Temperatura mechanizmu napedowego jest za
wysoka.

E3 - Zbyt wysoka temperatura silnika.

E4 - ,Ochrona przepigciowa” restartuj maszyne
odtaczajac jg od zrodta zasilania.

+ Po usunieciu mozliwej usterki - restartuj gtéwny
wytgcznik.

« Jezeli nie jeste$ pewien, z jakiego powodu wystapit
btad, skontaktuj sie z obstuga techniczna.

10. OCHRONA SRODOWISKA

Chron $rodowisko.Twoja maszyna sktada sie z
materiatéw, ktére mozna poddac recyklingowi.
Prosze zostawic to zadanie wyspecjalizowanym do
tego celu instytucjom.

11. AKCESORIA (CZESCI ZAMIENNE)
IGM Koto zapasowe D120x60 dla posuwu materiatu

DC30-DC40 141-R12060
IGM Koto zapasowe waskie D120x25 dla posuwu materiatu
DC30-DC40 141-R12025

IGM Przegub do szybkiego przestawienia z 0 na 90°
zestaw dla DC30-DC40
141-KS
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